
"Standard ersätter inte utbildning, sunda bedömningar och god teknisk praxis" 

Post: Grev Turegatan 12 A, 114 46 Stockholm   Kontor: Grev Turegatan 12A   Telefon: 08-120 304 00 

E-post: fornamn.efternamn@svets.se   Hemsida: www.svets.se   Org. nr: 802017-0307 

Svetsstandardiseringen  

2023-02-22  

   

   

Utsänt till: 

Medlemmarna i AGS 445 och TK 134 

 

För kännedom: 

Måns Sjölander 

Rapport 

ISO/TC 44/SC 10/WG 5 zoom-möte 22 februari 2023 

Ordf: Walter Sperko, USA 

Sekr: Andrew Davis, USA 

Följande länder var representerade med 22 deltagare (antal deltagare inom parentes): 

Belgien (1): Benny Droesbeke 

Danmark (2): Jörgen Hagelund, Mads Jensen 

Frankrike (3): Jérôme Dietsch, Laurent Carbonell, Alexandre Papadimopoulos 

Japan (1): Yoji Nakai 

Kina (1): Donggaung Park 

Nederländerna (2): Henk Bodt, Arjan Rosa (anslöt) 

Storbritannien (2): Clive Slocombe, Steve Roberts 

Sverige (1): Mathias Lundin 

Tyskland (7): Holger Zernitz, Ulrich Kahrstedt, Frank Kania, Gregor Machura, Stefan 

Schreiber, Martin Lohr, Jochen Mussman 

USA (2): Walter Sperko, Andrew Davis 
 

Denna arbetsgrupp behandlar kvalificering av svetsprocedurer och speglar delvis CEN/TC 

121/SC 4. Nedan följer ett sammandrag av väsentligheterna under mötet. 

 

1. Allmänt 

Ordföranden hälsade välkommen. Dagordningen godkändes (N 182). Förra mötet 13 

februari handlade endast om kommentarer till ISO/DIS 15614-11, inga minutes. 

2. Hantering av kommentarer till ISO/DIS 15614-2  

ISO/DIS 15614-2 Specification and qualification of welding procedures for metallic 

materials – Welding procedure test – Part 2: Arc welding of aluminium and its alloys 

Diskuterade kommentarer N175 och uppdaterat förslag N176. Återupptog diskussionen 

vid kommentar nr 60. 

Diskuterade utformningen av kravet på vinkeln för grenrör. 

 

Beslutade att ersätta/ändra till kravet som formulerat i del 1. 

 

Föreslogs förändring av nedre delen av giltighetsområdet för tunna material från t till 

0,5t. Diskuterade problem med för hög sträckenergi vid tunna material. 
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Beslutade att förtydliga angående kälsvetsprov. 

 

Beslutade att ta bort kravet på mekaniseringsgrad som väsentlig parameter. 

Egenskaperna i svetsen beror inte på om den är utförd med en människohand eller inte. 

Tyskarna som enda land protesterade mot detta. Röstades igenom. 

 

Noterade att detta ingick i prA2 till 15614-1 som röstades ner i Europa men inte i ISO. 

Anledningen till att den röstades ner var oenighet om andra halvan av prA2 som 

behandlade hantering av lager i kravet om sträckenergi. Anledningen till att dessa två 

saker hamnade i samma tillägg är att ISO inte tillåter ett 3e tillägg (A3). Konstaterade 

alltså att det finns stor majoritet för detta även för del 1. 

Diskuterade typ av tillsatsmaterial. Tittade på referensen ISO/TR 17671-4 (som är 

identisk med EN 1011-4). Diskuterade att använda numerisk beckning isf typ. 
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ISO 18273 har också en indelning på numerisk beteckning respektive en typindelning: 

 

Beslutade att tillämpa både typindelningen och numeriska beteckningen i indelnings-

standarden för tillsatsmaterial för aluminium ISO 18273, och ange dessa i 15614-2. 
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Strök därmed referensen till ISO/TR 17671-4 (här, förekommer på andra ställen). 

Diskuterade krav för tjocklek för grundmaterial 8.3.2.1. 

Arjan förslag: 

 

Beslutade följande: 

 

Martin Lohr presenterade skilnaden mellan set on respektive set in/set shrough. 
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Noterade att det i tabellen finns en gräns för minsta tjocklek på grundmaterial, men inte 

för svetsgods. 

Föreslogs att uppdatera tabellen för giltighetsområde för diameter till motsvarande som 

för del 1. Alltså utan övre gräns. Enligt följande: 

 

Noterade att för ”hollow sections”, som likställs med fyrkantsrör, är D måttet på den 

kortaste sidan. 

Inledde en diskussion om huruvida diameter påverkar egenskaperna i svetsen och 

verkligen behöver vara en väsentlig parameter. Efter lång diskussion beslutades att ta 

bort D som väsentlig parameter: 

 

Diskuterade förslag ändring av krav på värmebehandling efter svetsning. AVSLOGS: 

 

Diskuterade förslag om förändring av krav på giltighet för sträckenergi. Noterade att det 

inte behövs någon undre gräns för aluminium och att grupp 23 är känsligt för för hög 

sträckenergi, varför det som anges i förslaget är korrekt och lämnades så. 

Noterade att det svenska förslaget (kommentar 89) löser problemet perfekt angående 

små avsiktliga tillsatser till skyddsgaser. Lades till 3 gånger MIG, TIG och Plasma. 
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Avslutade därmed hantering av 95 kommentarer till ISO/DIS 15614-2.  

Beslutade att cirkulera för ytterligare en WGC (Working Group Consultation). 

3. Övrigt 

Inget övrigt togs upp. 

4. Nästa möte med ISO/TC 44/SC 10/WG 5 

Nästa möte är tidigare bestämt till 9 maj 2023 via zoom, för hantering av kommentarer 

på övriga förslag, ISO/DIS 15613 (34 kommentarer), ISO/DIS 15614-4 (5 

kommentarer), samt kommentarer till ISO/DIS 15614-2 (WGC). 

SC 10 möte som var bestämt till 1 februari blev framskjutet. 

 

 
     Mathias Lundin 


