Tabell — Jamforelse mellan referenser upptagna i SS-EN I1SO 3834-5
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och motsvarande svensk standard samt avsnitt

. Del2 | Del 3 | Del 4
Aktivitet Svetsmetod ISO dokument Motsvarande SS-EN . . .
avsnitt | avsnitt | avsnitt
ISO 9606-1 SS-EN 287-1%°
SS-EN ISO 9606-2 °
SS-EN ISO 9606-3 °
. ) SS-EN ISO 9606-4 °
Bagsvetsning SS-EN ISO 9606-5 °
Svetsare och ad
operatorer for ISO 14732 SS-EN 1418 7.2 7.2 7.2
svetsning SS-EN ISO 15618-1 °
SS-EN ISO 15618-2 °
Elektronstralesvetsning p
ISO 14732 SS-EN 1418 ®
Lasersvetsning
Gassvetsning ISO 9606-1 SS-EN 287-1 2"
Bagsvetsning
Personal for Elektronstralesvetsning
tillsyn vid SS-ENISO 14731 ° 7.3 7.3 inget
svetsning Lasersvetsning
Gassvetsning
Bagsvetsning
Personal for Elektronstralesvetsning X
ofdrstérande ISO 9712 SS-EN 473 ® 8.2 8.2 8.2
provning Lasersvetsning
Gassvetsning
Bagsvetsning SS-EN ISO 15609-1 °
Elektronstralesvetsning SS-EN ISO 15609-3 ©
Svetsdatablad 10.2 10.2 inget
Lasersvetsning SS-EN ISO 15609-4 ©
Gassvetsning SS-EN ISO 15609-2 ©
Bagsvetsning SS-EN ISO 15607 ©
SS-EN IS0 15610 °
SS-ENISO 15611 ¢
SS-ENISO 15612 °
SS-EN SO 15613 ©
SS-EN ISO 15614-1 °
SS-EN ISO 15614-2 °
SS-EN ISO 15614-3 °
SS-EN ISO 15614-4 °
Kvalificering av SS-EN ISO 15614-5 ° 10.3 10.3 inget

svetsprocedurer

SS-EN ISO 15614-6 ©
SS-EN ISO 15614-7 ©
SS-EN ISO 15614-8 ©
SS-EN ISO 15614-10 °

Elektronstralesvetsning

SS-EN ISO 15607 °©
SS-EN ISO 15611 °
SS-EN ISO 15612 °
SS-EN ISO 15613 °
SS-EN ISO 15614-11 ©
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Del2 | Del3 | Del 4
Aktivitet Svetsmetod ISO dokument Motsvarande SS-EN . . .
avsnitt | avsnitt | avsnitt
Lasersvetsning SS-EN ISO 15607 °©
SS-EN ISO 15611 °
SS-EN SO 15612 °
SS-EN ISO 15613 ©
(forts) SS-EN ISO 15614-11 °
Kvalificering av | Gassvetsning SS-EN ISO 15607 ° 103 | 10.3 | inget
svetsprocedurer SS-EN ISO 15610 ©
SS-EN ISO 15611 ©
SS-EN ISO 15612 °
SS-EN ISO 15613 ©
SS-EN ISO 15614-1 °
Bagsvetsning
Varme- Elektronstralesvetsning
behandling efter SIS-CEN ISO/TR 17663 ° 13 13 inget
svetsning Lasersvetsning
Gassvetsning
Bagsvetsning SS-EN ISO 13916 °
ISO/TR 17671-2 SS-EN 1011-2 ¢
Kontroll och SIS-CEN ISO/TR 17844 °
provning under 14.3 14.3 inget
svetsning Elektronstralesvetsning Inget
Lasersvetsning Inget
Gassvetsning Inget
Bagsvetsning ISO 17635 SS-EN 120622 ¢
,d
Kontroll och Elektronstralesvetsning ISO 17636 SS-EN 1435°
prc:)r\]/r:ci)ngogfter L tsni SO 17637 SS-EN 970° 14.4 14.4 inget
asersvetsning d . .
svetsning ISO 17638 SS-EN 1290 2
: ISO 17639 SS-EN 13212
Gassvetsning ad
ISO 17640 SS-EN 1714 %
Kalibrering och |Bagsvetsning
validering av Elektronstralesvetsning
utrustning o SS-EN ISO 17662 °© 16 | 16 | inget
matning, Lasersvetsning
kontroll och
provning Gassvetsning
Bultsvetsning SS-EN ISO 14555 ° AOT | AOT | AOT
AOT For narvarande
Termitsvetsning inga ISO dokument prEN 14730 — — —
tillgangliga
AQOT = Alla om tillampligt
NOTERA 1  De svenska standarderna ar markerade med: "a, b" eller "a, d" eller "c"
NOTERA 2 Referens med identiskt eller tekniskt ekvivalent innehall som de i EN ISO 3834-5 ar
tilldtna utan restriktioner (skall beskrivas)
a Skiljer sig fran den referens som ar upptagen i SS-EN ISO 3834-5 vilket medfor att den maste beskrivas i

tillverkarens kvalitetssystem

b Skiljer sig med avseende pa det tekniska innehallet men anses vara tekniskt ekvivalent

Ar den samma som den referens som &r upptagen i SS-EN ISO 3834-5 vilket medfor att inga extra

atgarder

behdver vidtagas

d Endast beteckningen skiljer. Innehallet ar identiskt eller nast intill identiskt ar darfor tekniskt ekvivalent.
For dessa forvantas aven att en EN ISO publiceras inom en tvaarsperiod




