711 v i fx  SKv 290
(1) (3) (N——=1
Foretag/enhet INRCC ordernummer Kundens Ao nr
‘Nordic Rail Control & Competence AB ‘ ‘ (2)
Namn och svets-ID Ar Manad Bessy anm/Ofelia @ @
Christopher Hultgren C07 2023 April | | — @
Km+m  Fore Efter
ellerNr kap kap  Ral Rals Rals HV
Nr Dat Bandel-ort-vaxelnummer / spar enlvxlbild mm mm temp modell stalsort ral Typ av arbete Svetsmetod Tillsats material  Batch nr WPS nr
» 110 Herrjunga VXL 205 " 2 | | [12 | 60E1 | R260 | | Skarvsvets | SKVElitel25 | SKV 790 |-30453 = 01:01
<
S| 2 | | L | L | | | |
&
| 3] | | L | L | | | |
S
e | 4L | L | L | | | |
©°
£ 5| | L | L | | | |
S
| 6L | L | L | | | |
o
o
s 7 | L | L | | | |
2
o 8 | L | L | | | |
>
e |9l | | L | L | | | |
2
s 10 | | L | L | | | |
) Faanknntrall- Utférd: Svetsansvaria: Joraen Hammarbéck
< > TMALL 0435 + | >
o 1Silllcgt mm Q Sok L O @ ; e ﬂ I.'f g @ @ & T 2023-()155-:!;; 0

- r

v



Kan den se ut sa har istallet.... ?



Rapport: Herrljunga-skv-C07-2023-14, 298 (37)

Tillbaka / /
-
sk u Nordic Control
Foretag/enhet: Nordic Rail Centrol & Internt ordernummer: 298 Kundens Ao nr: 14.882 123 ) (3} ' A7
Competence AB T a
0—— — 0 2
. 67—
Namn och svets-ID: _ Ar  Manad Bessy anm/Ofelia: - R 2
| Lars Géran Ivansson (XXX_LG) v | 2023 april 2022-433-1283 @)
Nr  Datum Bandel-ort-vaxelnummer | spar Km+m eller Nrenl vxlbild  Faore kapmm Efter kapmm Réltemp Rals modell Rals stalsort HWridl Typ av arbete  Svetsmetod  Tillsats material Batch nr  WPS nr
1 2023-04-09 Hemljunga VXL 206 4 0 0 12 60 E1 R350 HT Y Skarvsvets SkV Elite L25 SKV Z120 30154  01:01
2 2023-04-09 Herrljunga VXL 206 5 0 0 15 50 E1 R350 HT Y Skarvsvets SKV Elite L25  SKV 2120 30154  01:01
3 2023-04-09 Hemljunga VXL 206 1 0 0 25 80 E1 R260 Y Skarvsvets SkV Elite L25  SKV Z90 30453 01:01
4 2023-04-09 Hermljunga VXL 206 2 0 0 25 60 E1 R260 Y Skarvsvets SkV Elite L25  SKV Z90 30453 01:01
5 2023-04-09 Hemljunga N-spér 381+663 0 0 25 50 E1 R260 H Skarvsvets SkV Elite L25  SKV 290 30453 01:M1
6 2023-04-09 Hemljunga N-spar 3814668 0 0 25 80 E1 R260 Y Skarvsvets SkV Elite L25  SKV Z90 30453 01:01
7 2023-04-09 Hemljunga VXL 208 3 0 0 22 60 E1 R350 HT v Skarvsvets SkV Elite L25 SKV Z120 30154  01:01
8 2023-04-09 Hermljunga VXL 208 6 0 0 22 50 E1 R350 HT Y Skarvsvets SkV Elite L25  SKV Z120 30154  01:01
9 2023-04-10 Hemljunga VXL 205 2 0 0 12 60 E1 R260 Y Skarvsvets SkV Elite L25  SKV 790 30453  01:01
10 2023-04-18  Hermljunga VXL 206 4 0 0 12 50 E1 R350 HT Y Skarvsvets SKV Elite L25  SKV 2120 30154  01:01
Svetsansvarig: | Jorgen Hammarbéck (141) v

Egenkontroll

Telefonnummer | |

Idmarkt svets:

Kontroll av geometri:

Stadat arbetsplats:

Aterstalld ralsmangd:

Svetsad i kallt klimat:

Sakerstallt gasflodet:

Skyddad svalning av svetsobjekt:

Avvikelser eller kommentarer:
Rad 1: Svets 10:20
Rad 2: Svets 11:00

O
O
]
0O Rad 7: Svets 17:00
O
O
OJ

Rad 8: Svets 17:39
Rad 1@: smiley




Nu digitaliserar vi
jarnvagsarbete.

Omtjansten Kontakt Loggain

Valj din inloggningsmetod

p
'r, Identifiera dig med BankID

Bank '

Identifiera dig med e-post och 16senord
*%

-

Inloggningsproblem?

Vi anvénder kakor, bade tilifalliga och langvariga for att tjansten ska
fungera. Dessa kommer aft skapas automatiskt och det gar inte att
anvanda tjansten utan dem. Vi har bara nédvandiga kakor, inget
reklamrelaterat.




& svetsrapport.se
& svetsrapport.se

SVETSRAPPORT.SE

Omtjansten Kontakt Loggain SPARSVETS

Hej Lars Goran

Vilj din
inloggningsmetod

Vi vet av erfarenhet att dagens svetsrapporter
gor precis vad de ska, men inte sarskilt
mycket mer. Vi har tagit fram ett bra verktyg
som gor att de gar fortare att mata in och att
de blir lattare att sdka bland i efterhand. Lat
" oss visa hur det fungerar.

Identifiera
dig med
BankID

Identifiera
dig med e-
post och
|6senord

Senaste arbets-rader




& svetsrapport.se a svetsrapport.se

a svetsrapport.se

Aktuella projekt

Senaste rapporter

Senaste arbets-rader

Klicka pa ett projekt for att se detaljer. Klicka pa en rapport for att se detaljer.

Klicka pa en rad for att se detaljer.
Malmo

Stockholm (11)

Senaste rapporter

Klicka pa en rapport for att se detaljer.

Aktuella projekt Det har &r ett projekt av Plan Digital Sverige

Klicka pa ett projekt for att se detaljer. B AB, LGIT AB och NRCC AB.

Kontakta oss

r nr: Finns




il 4G ==

a svetsrapport.se

Herrljunga-skv-C07-
2023-14,
ordernummer .

Projektdata

Kundens Ao nr: .
Svetsansvarig: Jérgen Hammarbé&ck

Lars Goran lvansson
(XXX_LG)

& svetsrapport.se

Bandel-ort-vaxelnummer / spar:

Km+m eller Nr enl vxibild:

Fore kap mm:

all 4G ==

all 4G @R

& svetsrapport.se

Bandel-ort-vaxelnummer / spar:

Km+m eller Nr enl vxIbild:

Fére kap mm:

Efter kap mm:

Rél temp:

Réls modell:
j modell

Rals stalsort:
rt

Typ av arbete:
[n

Svetsmetod:
. ]

i metod



& svetsrapport.se

Bandel-ort-vaxelnummer / spar:

Borlange 1-144

Km+m eller Nr enl vxIbild:

1

Fére kap mm:

3

Efter kap mm:

5

Rél temp:
6

Réls modell:

H/V ral:

Typ av arbete:

all 4G @m

all 4G @m
a svetsrapport.se

Svetsmetod:

Tillsatsmaterial:

Batch nr:

B123456

WPS nr:
W098765

Awvikelser eller kommentarer:

Egenkontroll

Idmaérkt svets:

Kontroll av geometri:

all 4G =8

a svetsrapport.se

Egenkontroll
ldmaérkt svets:

Kontroll av geometri:

Stadat arbetsplats:

Aterstalld ralsmangd:

Svetsad i kallt klimat:

Séakerstallt gasflodet:

Skyddad svalning av svetsobjekt:

Det har &r ett projekt av Plan Digital Sverige
AB, LGIT AB CwinmiiSSSuyiyiSmm—




all 4G ==

a svetsrapport.se

Herrljunga-skv-C07-
2023-14,
ordernummer .

Projektdata

Kundens Ao nr: .
Svetsansvarig: Jorgen Hammarback

Ga till projekt

Visa hela rapporten

Lars Goran lvansson
(XXX_LG)

» Visa rapportens 5 befintliga rader

Kopiera tidigare arbete fran Herrljunga-skv-C07-2023-
14




Alla rader i projektet

Rils
modell

Riéls HV
stalsort rél

Tillsats Batch
material nr

Bandel-ort-vaxelnummer Km+m eller Nrenl Fdre kap Efterkap Ral

vxlhild mm mm

Typ av

arbete WPS nr

Svetsare Rapport Datum Svetsmetod

Lars Goran Ivansson
(XXX _LG)
Lars Goran Ivansson 6
(XXX_LG)
Lars Goran Ivansson
(XXX _LG)
Lars Goran Ivansson
(XXX_LG)
Lars Goran Ivansson
(XXX_LG)
Lars Géran Ivansson
(XXX _LG)
Lars Goran Ivansson
(XXX _LG)
Lars Goran Ivansson
(XXX _LG)
Lars Goran Ivansson
(XXX_LG)
Lars Goran Ivansson
(XXX _LG)
Lars Goran Ivansson
(XXX _LG)
Lars Goran Ivansson 37
(XXX _LG)
Lars Géran Ivansson
(XXX _LG)
Lars Goran Ivansson
(XXX_LG)
Lars Goran Ivansson
(XXX _LG)
Lars Goran Ivansson
(XXX_LG)
Lars Géran Ivansson
(XXX _LG)

36

36

36

36

36

36

36

36

36

37

37

37

37

37

37

| spar

2023-04-08 Herrljunga VXL 202
2023-04-08 Herrljunga VXL 202
2023-04-08 Herrljunga VXL 202
2023-04-08 Herrljunga VXL 202
2023-04-08 Herrljunga VXL 201
2023-04-08 Herrljunga VXL 201
2023-04-08 Herrljunga VXL 201
2023-04-08 Herrljunga VXL 201
2023-04-09 Herrljunga VXL 206
2023-04-09 Herrljunga VXL 206
2023-04-09 Herrljunga VXL 206
2023-04-09 Herrljunga VXL 206
2023-04-09 Herrljunga VXL 206
2023-04-09 Herrljunga N-spér

2023-04-09 Herrljunga N-spéar

2023-04-09 Herrljunga VXL 208

2023-04-09 Herrljunga VXL 208

381+668

381+668

temp

-2

5

60 E1

60 E1

60 E1

60 E1

60 E1

60 E1

60 E1

60 E1

60 E1

60 E1

60 E1

60 E1

60 E1

60 E1

60 E1

60 E1

60 E1

R350 HT

R350 HT

R350 HT

R350 HT

R260

R260

R350 LHT

R350 LHT

R350 HT

R350 HT

R350 HT

R260

R260

R260

R260

R350 HT

R350 HT

Skarvsvets

Skarvsvets

Skarvsvets

Skarvsvets

Skarvsvets

Skarvsvets

Skarvsvets

Skarvsvets

Skarvsvets

Skarvsvets

Skarvsvets

Skarvsvets

Skarvsvets

Skarvsvets

Skarvsvets

Skarvsvets

Skarvsvets

SkV Elite
L25
SkV Elite
L25
SkV Elite
L25
SkV Elite
L25
SkV Elite
L25
SkV Elite
L25
SkV Elite
L25
SkV Elite
L25
SkV Elite
L25
SkV Elite
L25
SkV Elite
L25
SkV Elite
L25
SkV Elite
L25
SkV Elite
L25
SkV Elite
L25
SkV Elite
L25
SkV Elite
L25

SKV 2120

SKV 2120

SKv 2120

SKVY 2120

SKV 290

SKv 290

SKv 2120

SKV 2120

SKv 2120

SKV 2120

SKVY 2120

SKV 290

SKv 290

SKV 290

SKV 290

SKv 2120

SKV 2120

30154

30154

30154

30154

30453

30453

30154

30154

30154

30154

30154

30453

30453

30453

30453

30154

30154

01:01

01:01

01:01

01:01

01:01

01:01

01:01

01:01

01:01

01:01

01:01

01:01

01:01

01:01

01:01

01:01

01:01




Rapport: Herrljunga-skv-C07-2023-14, 298 (37)

Tillbaka

Nordic / /Con trol

Foretag/enhet: Nordic Rail Control & Internt ordernummer: 298 Kundens Ao nr: 14.882 123
Competence AB

Namn och svets-ID: Ar Manad Bessy anm/COfelia:
Lars Goran lvansson (XXX_LG) v 2023 april 2022-433-1283

Nr  Datum Bandel-ort-vixelnummer / spar Km+m eller Nrenl vxlbild  Fare kapmm Efterkapmm Réltemp Rals modell Rils stalsort HWridl Typav arbete  Svetsmetod  Tillsats material Batch nr  WPS nr
Hermljunga VXL 206 4 12 60 E1 R350 HT Vv Skarvsvets SkV Elite L25  SKV Z120 30154 01:01
Herrljunga VXL 206 1 25 60 E1 R260 Skarvsvets SkV Elite L25  SKV Z90 30453 01:01
Herrljunga VXL 206 2 25 60 E1 R260 Skarvsvets SkV Elite L25  SKV Z90 30453 01:01
Herrljunga N-spar 381+668 25 60 E1 R260 Skarvsvets SkV Elite L25  SKV 230 30453 01:01
Herrljunga N-spar 381+6658 25 60 E1 R260 Skarvsvets SkV Elite L25  SKV 790 30453 01:01
Herrljunga VXL 208 22 60 E1 R350 HT Skarvsvets SkV Elite L25  SKV Z120 30154 01:01
Herljunga VXL 208 22 60 E1 R350 HT Skarvsvets SkV Elite L25  SKV Z120 30154 01:01
Herrljunga VXL 205 12 60 E1 R260 Skarvsvets SkV Elite L25  SKV Z90 30453 01:01
Herrljunga VXL 206 12 60 E1 R350 HT Skarvsvets SkV Elite L25  SKV Z120 30154 01:01
5 8 60 E1 R260 Skarvsvets SkV L50 SKV Z120 B123 W456

Svetsansvarig: Jorgen Hammarback (141) v

Telefonnummer
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Egenkontroll

Idmarkt svets: ] Awvikelser eller kommentarer:
Kontroll av geometri: ) Rad 1: Svets 10:20
Stadat arbetsplats: ) Rad 6: Svets 17:00
Aterstalld ralsmangd: 0O Rad 7: svets 17:30
Svetsad i kallt Klimat: 0 Rad o: smiley )

. . . Rad 18: Osakert gasflode
Sékerstéllt gasflédet:

Skyddad svalning av svetsobjekt: |




Startsidan Sok  Minanviandare  Loggaut

Utforda arbeten
Sok

Svetsmetod: SkV Elite L25
Svetsare: Alla svetsare
Foretag: Nordic Rail Control & Competence AB

Projekt: Alla projekt

Temperatur: Noll grader och kallare

Batch nr:

WPS nr

Datum fran 2022-04-19

Datum till: 2023-04-19

Sok [ Stk




D Projektnamn Svetsare Datum Temperatur Svetsmetod Batch nr Foretag

Herrljung

Herrljung

Visar traffar 1 - 2




Sok

Svetsmetod:

Svetsare:

Faretag:

Projekt:

Temperatur:

Batch nr:

WPS nr:

Datum fran:

Datum till:

S0k

SkV Elite L25

Christopher Hultgren (COT)

Alla foretag

Alla projekt

Alla

2022-04-19

2023-04-19

| Sok |

Ange ett eller flera sokkriterier. Om du anvander flera sa kommer bar

samtliga villkor uppfylls att visas




Projektnamn

Stockholm

Herrljunga

Herrljunga

Herrljunga

Herrljunga

Herrljunga

Herrljunga

Herrljunga

Sparsvetslag Omexom Stockholm

Sparsvetslag Omexom Stockhaolm

Visar traffar 1 - 10

Svetsare

Christopher

Christopher

Christopher

Christopher

Christopher

Christopher

Christopher

Christopher

Christopher

Christopher

Hultgren (1

Hultgren (

Hultgren (i

Hultgren (

Hultgren (f

Hultgren (

Hultgren (1

Hultgren (

Hultgren (1

Hultgren (

Temperatur

Svetsmetod

SkV Elite L2

SkV Elite L2

SkV Elite L2

SkV Elite L2

SkV Elite L2

SkV Elite L2

SkV Elite L25

SkV Elite L2

SkV Elite L25

Batch nr

30154

WPS nr

asd

Foretag

Nordic Rail Control & Competence AB

Nordic Rail Control & Competence AB

Mordic Rail Control & Competence AB

Mordic Rail Control & Competence AB

Nordic Rail Control & Competence AB

Nordic Rail Control & Competence AB

Mordic Rail Control & Competence AB

Mordic Rail Control & Competence AB

Nordic Rail Control & Competence AB

Nordic Rail Control & Competence AB




Kontakta oss garna for mer info, en demo eller
for att fa ett testkonto.


mailto:info@svetsrapport.se
mailto:Jorgen.hammarback@svetsrapport.se
mailto:Larsgoran.ivansson@svetsrapport.se
mailto:Tobias.wetterskog@svetsrapport.se
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