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1. Motets 6ppnande och godkannande av dagordningen

Ordféranden 6ppnade motet och halsade alla valkomna. Dagordningen godkéandes.

Presentationsrunda genomfordes.

2. Foregadende motes protokoll (nr 90)

Protokollet genomgicks och foljande noterades

86.2 Kommentarerna till ISO/CD 15614-1 var inte fardigbehandlade utan slutfordes i

januari. Se vidare punkt 5.2 nedan.

Protokollet godkandes darmed.

3. Fragor och svar

3.1 Synpunkter och korrigeringar faststallda "Fragor och svar" (nr 19 bilaga protokoll 90)

Mathias tog upp angaende B21 som faststélldes foregaende maéte. Svaret i B21
blev inte klart avseende om tunnare tjocklek for kompletterande kélsvetsprov

kunde anvéndas redan for tillampning av EN 287-1:2011.

Konstaterade att kontrollorganen inte kan franga tjocklekskravet. | dvrigt kan
den som tillampar vélja, varfor svaret i B21 inte blir mer precist utan kvarstar.

Noterade ocksa att BO1 till B 17 kvarstar for information.
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3.2 | forvag insanda frdgor och svar (cirkulerad version 2)

Forslag 1.  Forslaget modifierades och faststélldes som A35
Forslag 2.  Forslaget modifierades och faststalldes som B22
Forslag 3.  Forslaget modifierades och faststélldes som A36
Forslag 4. Forslaget modifierades och faststélldes som A37

3.3 Ovriga frAgor och svar

Diskuterade 6vervakning av oberoende part for férlangning av kompletterande
kalsvetsprov for intyg som ar utfardade av oberoende part. Kontrollorganens rutiner &r
forvisso inte en fraga for AGS 445. Noterade att forlangning kan ske av intyget utan
kompletterande kélsvetsprov, dels for utan giltighet for ké&lsvetsning enligt 2011s
utgava och dels med giltighet for kalsvetsning enligt 2004s utgava. Om kontrakt eller
myndighetskrav binder anvandaren vid en utgava blir tillampningen darmed given.
Kontrollorganen menar att vid forsta kompletterande provet maste dvervakning ske,
men de kommande forlangningarna kan ske som egenkotroll enligt vanligt forfarande.

Noterade att manga antyder problem att klara de kompletterande kélsvetsproven.
Konstaterar att tillverkare som tvingas” utfora kalsvetsprov upptacker att deras
svetsare ofta inte klarar detta. Detta &r en vackarklocka. Konstaterade att beddmningen
av kompletterade kalsvetsprov inte sker pa annat satt 4n sa som bedémningen av
“vanliga” kélsvetsprov alltid skett.

Diskuterade om krav pa materialintyg for material som anvands for svetsarprovning.

Har tidigare noterat att nagot krav pa att arkivera materialintyg inte finns i EN 287-1.
Noterar dock att kontrollorganen enligt sina egna rutiner maste arkivera materialintyg
for material som inte &r 1.1, 1.2 eller 8.1.

Faststéllda fragor och svar nr 20 bifogas. Alla forandringar fran punkt 3.1 till 3.3 &r
markerade.

4. Vagledning for procedurkvalificering med SS-EN ISO 15610, 15611 resp.
15612

Den vid foregaende mote faststallda vagledningen for standardsvetsprocedur
diskuterades. Mathias hade cirkulerat en version med foreslagna tillagg.
Forandringarna diskuterades och godkéndes. Den reviderade versionen bifogas
protokollet.

Noterades vidare att det forekommer manga exempel pa leverantérer av olika slag som
tillhandahaller vad de kallar standardsvetsprocedurer. Oftast (eller alltid) &r det fraga
om fardigskrivna WPSer. Noterar att giltighetsomradena inte &r anpassade for vilken
tillverkning som helst, och att tillverkarens namn pa WPSen inte kommer att
6verensstamma med tillverkaren som anvénder WPSen.

Noterades att i AD2000 finns det ett upplagg for hur en svetsplan ska se ut.

Noterade att TRK Kvalitetsteknik &r ackrediterade som granskande organ for ISO
15612.

Mathias visade vidare ett icke cirkulerat utkast till vagledning fér 1ISO 15610, som
diskuterades kort. Vi aterkommer till detta vid nasta mote.
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5. CEN/TC 121/SC4 & ISO/TC 44/SC 10/WG 5 — Procedurkontroll

5.1 Lé&gesrapport for procedurkontrollstandarder och forslag

Mathias rapporterade kort fran mote med ISO/TC 44/SC 10 den 17-18 januari 2013, se

punkt 5.2.

Nésta mote med SC 10 ar 26-27 juni 2013 i Paris, och medlemmar i AGS 445 ér
valkomna att delta. Kommentarer till ISO 15614-7 och -8 kommer att diskuteras, samt
i man av tid tolkningsfragor till ISO 15614-1.

Mathias rapporterade kort om méte med CEN/TC 121/SC 4 den 12 december i
Dusseldorf dér ISO/TR 15608 och 20172, samt (se punkt 6.1 nedan) ISO 9606-1 och
14732, behandlades.

Aktuella projekt sammanfattas nedan:

Beteckning Titel Kommentar
CEN ISO/TR Svetsning — Riktlinjer for gruppering av | Revision pagar i CEN/TC
15608 metalliska material 121/SC 4

EN 1SO 15609-6

Specifikation for och kvalificering av
svetsprocedurer for metalliska material -
Svetsdatablad - Del 6: Laser-bég-
hybridsvetsning

DIS godkénd 2010-09-29.
FDIS godkénd 2012-12-25.

Ej &nnu faststélld som
svensk standard

EN ISO 15614-1

Specifikation for och kvalificering av
svetsprocedurer for metalliska material -
Svetsprocedurkontroll - Del 1: Stal,
nickel och nickellegeringar

Tillagg faststallt 2012-02-
21. Revision: CD avslutad
2012-03-20. Kommentarer
behandlade. DIS vantas.

EN ISO 15614-7

Specifikation for och kvalificering av
svetsprocedurer for metalliska material -
Svetsprocedurkontroll - Del 7: Pa-
svetsning

CD-omrostning avslutad
2012-09-15

Kommentarer behandlas
2013-06-26

EN ISO 15614-8

Specifikation for och kvalificering av
svetsprocedurer for metalliska material -
Svetsprocedurkontroll - Del 8:
Insvetsning av tuber i tubplattor

CD-omrostning avslutad
2012-09-15
Kommentarer behandlas
2013-06-26

EN 1SO 15614-
14

Specifikation for och kvalificering av
svetsprocedurer for metalliska material -
Svetsprocedurkontroll - Del 14: La-
serbaghybridsvetsning av stal, nickel och
nickellegeringar

CD godkénd 2010-12-21.
DIS godkéand 2011-09-14
FDIS avslutad 2013-02-13

(svenskt nej pa DIS och
FDIS).

5.2 Pagaende revision av EN ISO 15614-1

Mathias noterade att forslag till 1ISO 15614-1 (bifogas) har fardigstallts for DIS-
omrostning (N 1127), vilket innebar remiss till AGS 445. Niva 1 ska tacka Niva 2 i
alla fall, annars maste detta korrigeras. Revisionen ar tidigast fardig mitten 2014.

5.3 Pagaende revision av CEN ISO/TR 15608

Noterade att ISO/TR 15608 ar pa omrostning, och har cirkulerats till gruppen.
Noterade &dven att fel forslag cirkulerats av det tyska sekretariatet. Andring av Ni-halt
for grupp 8 m.m. saknas. Forslaget diskuterades och det bestamdes att svara ja pa

omrostningen.
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6. CEN/TC121/SC 4 & ISO/TC 44/SC 11 "Kvalificering av personal for
svetsning"

6.1 Léagesrapport for standarder och forslag

Nésta mote med ISO/TC 44/SC 11 &r inte bestamt. Kommande projekt i SCn blir
revision av aterstaende delar i ISO 9606. Har bildat SC 11/WG 1 for revision av
svetsarprovningsstandarderna for undervattenssvetsning.

Mathias gav en kort lagesrapport for aktuella projekt:

Beteckning Titel Kommentar
EN 287-1:2011 Svetsarprovning — Del 1: Stal Ny utg faststalld 2011-07-14
ISO 9606-1:2012 | Svetsarprévning — Del 1: Stal Faststalld 2012-07-13. Corr
faststallt 2012-09-17 *
prEN 1SO 9606-1 | Svetsarprévning — Del 1: Stal Pa omrostning, s.k. UAP till
2013-07-07. Remiss
cirkulerad
ISO 14732:1998 | Svetspersonal — Prévning av operatdrer EN 1418rev.
for smalt-svetsning och maskinstallare Slutomréstning avslutad
for motstandssvetsning for 2013-02-06. Svenskt nej.

helmekaniserad och automatisk svetsning
av metalliska material

* Korriendum utgdrs av en strykning av sista meningen i avsnitt 6.5.1 som motsade figur 8.

Inkomna kommentarer fran Inspecta pa slutomréstningen for prEN 1SO 14732, foranledde ett
svenskt nej for att kunna bildgga de tekniska kommentarerna. Dessa bifogas protokollet. Om
forslaget publiceras utan andringar kan det bli aktuellt med en Fraga Svar som grundar sig pa
var kommentar.

6.2 Hantering av ISO 9606-1 "Svetsarprovning - Stal" ersattande av SS-EN 287-1:2011

Omrostning (UAP) pagar for faststéllelse av EN 1SO 9606-1 och remiss har cirkulerats
till AGS 445. Inga svenska kommentarer eller negativt svar till omréstningen ar
aktuellt.

7. CEN/TC121/SC 8 "Hardloédning"

7.1 SS-EN ISO 13585 "Lédarprévning”
SS-EN ISO 13585 faststalldes 2012-06-27.

Noterade att den informativa bilagan tar upp Job knowledge: Acceptable/Not tested
(delete as necessary) samt Brazing filler type, work temperature, vilket diskuterades.

Noterade att acceptanskraven innebéar nolltolerans for dverrunnet lod, som
kvalitetsniva B enligt 18279 anger, vilket inte ar relevant. Det bor tillforas ett
undantag for “excess braze metal” som bér bedommas enlig kvalitetsniva C.

7.2 Pagéende revision av SS-EN 13134 "Hardlodning - Procedurkvalificering” —
ISO/WD 17779

Mate med ISO/TC 44/WG 3 sker 6 november 2013. Svenska forslaget till ISO 17779
har tyvarr inte annu accepterats som utgangspunkt for revisionen. Ett motférslag som
beskriver hardlédning allmant och i skolboksform har kommit fran England, som vill
att revisionen utgar fran denna.
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8. CEN/TC 121/WG 13 & ISO/TC 44/SC 5 "Mekanisk provning"
Inget.

9. Angaende BSK, EN 1090-2, PED, 8 §, daterade referenser, AFS 2005:2
etc

Diskuterade 1090-2 och behovet av utbildad personal.

10. Ovriga fragor

Peter Kihlmark namnde att évergangen till EN 1SO 9606-1 for certifieringsorganen
troligen sker under andra kvartalet 2014. Da raknar man med att ha uppdaterat sina
system etc.

Korosh tog upp anvandning av konstruktionsstal vid svetsarprévning, vilket
diskuterats tidigare.

Informationsprojektplan bifogas.

11. Nasta mote
Nasta mote bestamdes till den 23 oktober 2013 hos Dekra Industrial i Stockholm.

Vid protokollet

. /'d»o-&wﬁ"

Mathias Lundin



