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SVETSKOMMISSIONEN

AGS 447 — Kvalitetssakring vid svetsning

P ‘ S 2004-10-13
Utsant till: Swahn, Anderdahl, Assarsson, Enqyvist,
J | Eriksson, K Eriksson, Forslund, P Jansson, C
Johansson, Kihlander, Lundin, Mohlkert, Molin,
Nordgaard, K Olsson, Sallberg, K Velander, Oster-
berg samt for kannedom till: Pekkari

Protokoll or 4
fort vid sammantrade den 25 maj 2004 hos DNV i Stockholm.

Narvarande:

Prolle Swahn, DNV (ordf)

Mathias Lundin, Svetskommissionen (sekr)
Arne Anderdahl

Franvarande:

Torbjérn Engqvist

Kenneth Eriksson, AF-Kontroll
Petrus Jansson, Cellpipe

Sven Assarsson, Kvaerner Power
Jan Forslund, YIT Calor (inbjuden)
Mats Molin, Forsmarks Kraftgrupp

Curt Johansson, DNV
Anders Kihlander, A Kihlander Engineering
Lars Mohlkert, SAPA Technology

Stefan Sallberg, Nordcert
Karin Velander, AF-Kontroll
Jan Osterberg, Swedac

Dennis Nordgaard, Metso Paper Sundsvall
Kajsa Olsson, Metso Paper Sundsvall

Motets 6ppnande och godkdnnande av dagordning
Ordféranden forklarade moétet 6ppnat. Dagordningen godkandes.

En kort presentationsrunda genomférdes. Jan Forslund som ar kvalitetschef pa YIT Calor
och star for "9000/729-certifieringen" tillsammans med Lennart K Jansson, samt Stefan Sall-
berg som ersatter Bertil Hagstad fran Nordcert, halsades valkomna till gruppen.

Foregdende métes protokoll nr 3
Ordféranden gick igenom protokollet.
38§. Prolle: "Ingen har uttryckt att det skulle vara ekonomiskt besvarande att vara certifierad."

4§. Kort diskussion om anmarkningen att visuell kontroll inte betraktas som OFP i relation till
PED. Stefan ansag att speciellt inom byggbranschen anses visuell kontroll, eller visuell prov-
ning, vara provning och ofta den enda kontroll man gor, varfér man bér ha en viss niva pa
detta.

Protokollet godkandes och lades till handlingarna.

Dessutom gjordes korrigering av bilagorna till féregéende protokoll avseende kommentarer-
na till del 1 (Tabell 1, punkt 6) och del 2 (Avsnitt 8.2) under detta méte, se bifogade kommen-
tarsdokument.

Erfarenheter av tillampningen av SS-EN 729 (och ISO 9001:2000 inom svetsomradet) samt
implementeringen av SS-EN 729 i Sverige

Prolle menade att det ar mattlig efterfragan pa certifiering av kvalitetssystem efter EN 729.
Sista aret har ca 8 st certifierat och 8 st till beraknas for 2004.

Mathias féreslog en artikel i tidningen Svetsen som belyser problemet ur de perspektiv som
diskuterats. Han sammanfattar protokoll och gor ett utkast som cirkuleras pa remiss i grup-
pen.

Tva fragor/exempel inskickade av Anders Kihlander, som var férhindrad att medverka, disku-
terades (bifogas).

Stefan menade att 729-2-certifieringen ar en kvalificering for att visa att man ar kompetent.

Det ar inte samma sak som att man alltid tillampar alla aktiviteter enligt EN 729-2 i samtliga
fall.
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Arne pekade pa bilaga A i EN 729-1 dar det anges "val;j tillampliga element".
Aven fotnoten i Tabell 1 i del 1 indikerar att |amplig niva skall tillampas for aktuell tillverkning.
En uppdelning/uppstélining som liknar Anders forslag i fraga 1 ar lampligt for ett féretag att
uppratta. Gruppen var dock, efter en utforlig diskussion, oense och ganska tveksamma till att
gora pa just detta satt.
Fragan stalldes om de certifierade foretagen (eller de som tillampar EN 729) har nagot pro-
blem med detta. Nej i allmanhet inte, men huvudproblemet ar att det anvands som argumen-
tet for att inte implementera EN 729.
Det bestdmdes att ta upp detta vid nasta méte da Anders kan ha méjlighet att utveckla ex-
emplen.
Mathias berattade om svar fran sekreterarens Polske kollega pa en fraga angaende incita-
ment for Polska foretag att certifiera sig mot EN 729 i sa stor skala. Over 250 féretag ar certi-
fierade i Polen. Han menade att den huvudsakliga drivkraften ar marknadens krav dar kun-
den ofta kraver detta av leverantdren. Nagra av faktorerna som paverkar detta ar:
- Polska foretag maste skaffa sig en forsakran om att bli erkanda eftersom man kanske
inte i alla lagen har sa sjalvklar kvalitetsstatus
-l och med sin stallning som "lagléneland" samt sitt intrade i EU har man i Polen ett
fokus pa krav utifran ("externa krav")
- Polska foretag har dessutom ett stort och ndra samarbete med tyska foretag vilka
som regel alltid kraver EN 729
- | Polen finns ett flertal aktorer som certifierar Polska foretag mot EN 729 sa som Po-
lish Ships Register, TUV, SLV, BSR, Lloyd etc. Dessutom har Polen ett svetsinstitut
som utfor certifiering i ganska stor omfattning.
Mathias uttryckte férhoppning om att gruppen kunde ta fram en handlingsplan fér en utjam-
ning av skillnaderna gentemot omvarlden avseende inférandet av EN 729 i foretagen.

Diskussionen fortsatter vid nasta mote.

Revideringen av SS-EN 729 (prEN ISO 3834)

Diskussionen angaende det svenska svaret med kommentarer till remissen for prEN 1ISO
3834 togs upp efter foregaende mote och slutférdes. Se bifogade (3 st) kommentarsdoku-
ment till del 1, 2 och 5.

Den femte delen och dess funktion med méjlighet att byta ut referenser diskuterades ingaen-
de. Gruppen uttryckte en viss skepsis infor detta.

Det beslutades att rosta ja pa remissen med kommentarer till del 1, 2, 5.

Sekreteraren understrok att man kan inkomma med kommentarer till och med remisstidens
utgang den 15 juni.

(Sekr.anm. efter e-postkommunikation efter métet besléts att résta nej till del 5 med en ut-
vecklad kommentar, se bifogat kommentaredokument del 5)

Krav pa kvalitetssystem vid svetsning av tryckkarl (AFS 1999:4 & 2004:XX)

| det férslag till foreskrift (2004:XX - oPED) som nu foreligger, och som med stor sannolikhet
trader ikraft 2005-01-01, finns i raden om tillampning av 10 § foljande stycke.

"Véagledning fér hur en svetsteknisk produktion bér vara organiserad kan erhéllas i
standarden EN 729. Den bestar av en serie standarder som beskriver tre nivaer av
kvalitetssystem for svetsproduktion. Den hégsta nivan, EN 729-2, &r avsedd fér féretag
som tillampar kvalitetssystem enligt SS-EN ISO 9001 eller SS-EN ISO 9002. Dessa tva
standarder &r identiska med ISO 9001 respektive ISO 9002. Det &r viktigt att foretaget
och den svetssakkunnige noga féljer géllande regler fér tillverkning och provning av
behéllare och rérledningar som féretaget tillverkar. Vid verifiering av svetsprocedurer
och personal har den svetssakkunnige speciellt ansvar for att bedéma vilken prov-
ningsomfattning som krévs for att kunna visa att svetsférbanden uppfyller konstruk-
tionsférutséttningarna enligt punkt 3.1.2 i bilaga 1 i féreskrifterna om tryckbdrande an-
ordningar."
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Bla guiden innehaller riktlinjer om hur kvalitetssystem enligt ISO 9000 skall tillampas for re-
spektive modul i PED (http:///ped.eurodyn.com).

(Sekr.anm. Arbetsmilibverket har nu cirkulerat en slutversion av sitt férslag till féreskrift
2004:XX déar denna anges trada ikraft 2005-07-01, med en évergangsperiod pa ett ar)

Rapportering angaende 6vrig kvalitetssakringsstandardisering inom CEN/TC 121

Mathias rapporterade att laget for standarderna for kvalifikationskrav ar oférandrat jamfort
med féregaende protokoll. Tidigare i ar har ocksa en ny reviderad version av svetsklasstan-
darden publicerats som SS-EN ISO 5817:2004. Standarden innehaller en del nyheter, bland
annat kvalitetsnivaer for vinkeln pa fattningskanten. Standarden galler nu &nda ner fran 0,5
mm godstjocklek samt férutom for stal nu aven for nickel, titan och dess legeringar.

Medlemsfragor
Inget.

Ovriga fragor
Inget.

Nasta méte
bestdmdes till onsdagen den 27 oktober 2004 hos DNV i Stockholm.

Vid protokollet

Pt (Ll

Mathias Lundin
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