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AG 41b — Aluminium Utsant till: Gudmundsson, J Andersson, Barkman,

Boéthius, Brundin, Ekman, Hannerz, Kallman, H
Larsson, LG Larsson, Levanen, Lindahl, Linde, Lun-
din, Mattson, Mohlkert, Nerman, Norinder, Ogeman,
Rigdal, Runnerstam, Wattman, samt for kdnnedom
till: Pekkari.

Protokoll nr 29
fort vid sammantradet den 26 februari 2003 hos ProfilGruppen i Aseda.

Narvarande: Ragnar Gudmundsson (ordf), Lars Kallman, Harri Levanen, Mats Linde, Mathias
Lundin, Staffan Mattson, Lars Mohlkert.

Métets dppnande

Ordféranden 6ppnade motet och halsade alla valkomna. Med anledning av att det ar Mats Lin-
des, Esab, forsta mote gjordes en presentation av deltagarna runt bordet. Mats har ersatt Solveig
Rigdal som slutat med aluminium.

Godkannande av dagordningen
Dagordningen godkandes.

Foregaende métes protokoll (nr 28)

Punkt 7: ersatt "bendability" med "bockbarhet" och "stressniva" med "spanningsniva".

Punkt 9: Aluminium Scandinavia ges ut av Lamafdrlaget i Vasteras och inte svenskt Aluminium.
Protokollet godkandes och lades till handlingarna.

Uppfélining Temadagar — Fogning av aluminium

Norrmannen har haft ett stort projekt foér aluminium, Norlight, som hade en avslutningskonferens
med 180 deltagare.

Negativ trend, utbildningssatsningar. Féretagen haller igen med utgifter samtidigt som man har
ett mycket stort utbildningsbehov.

2-3 ars intervall

Standardisering
Sekreteraren rapporterade om laget enligt bifogad uppstallining.

Rapportering fran respektive bevakningsomrade

En reviderad version av listan 6ver bevakningsomraden bifogas.

1. Staffan berattade om att platféradlingen gar framat. Courus ar ett Hollanskt féretag som visade
upp sig pa aluminiummassan i Essen.

Aluminum Assosiation i USA haller reda pa numreringen av legeringar.

EAA i Bryssel har lancerat AluSelect som ar en webbaserad databas for materialval som presen-
terar svetsbarhet, hallfasthet etc. www.aluminium.org

2. Man paminde om TIG som fortfarande ar en mycket god svetsmetod fér aluminiumsvetsning
lite i skymundan av utveckling av andra och nya metoder under senare tid.

Lars Kallman berattade om ett fall dar man fatt en férfragan om vilket tillprovat av 30 mm:s 6005
nar man vill géra en fullstandig upplésningsbehandling efter svetsning (350 MPa). Man hade gjort
en litteraturstudie dar 4643 trillade fram. Lars fragade om Esab hade nagra uppgifter om detta.
Ordféranden berattade om ett danskt projekt, SASAK, som FORCE, Steen Ussing, lett. Doku-
ment heter SASAK-RAP-SV-AKS-FI-0036-01. Staffan hade bett om CDn med hela projektresulta-
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tet men inte fatt detta. Vissa delar finns publicerade pa Internet. Man har bl.a. funnit att ytfinheten
pa tillsatsmaterialet har mycket stor betydelse for svetsresultatet.

3a. Harri berattade om en "ny" svetsmetod, Plasmatron, som bérjat inom automotive. Vi kanske
far hdra mer om detta langre fram.

3c. IM har pagaende projekt som behandlar FSW och MIG-svetsning av aluminium.

TWI har generellt verktygsutveckling och i synnerhet for just dverlapp. Utmattningshallfastheten
visade sig inte helt dverraskande vara samre for dverlapp an for stumfog.

4. Fragan om brandfarliga skyddsgaser. Generellt sett ar skyddsgaser inte brandfarliga. Dock,
om man har vate i skyddsgasen (gar ej fér aluminium) kan man dock fa lackage av rent vate ef-
tersom det ar sma latta molekyler som lattare difunderar genom slangar o.s.v. Det finns naturligt-
vis ocksa en explosionsrisk med tanke pa gastuber.

6. Harri berattade att man just nu provar en ny tradledare fran en Kanadensisk tillverkare, Tough
Gun. Stalledare med teflon invandigt, Harri har kort en manad utan att byta. Byter nastan varje
dag annars. Man kér med samma tillsatsmaterial. Ofta ar det ocksa matarrullarna som ar felaktigt
utformade. Man har aven en radikal minskning av byte av kontaktror.

9. Harri har mycket lite manuell MIG. Pa 80-talet gjorde man undersékningar pa en del aldre
svetsare som jobbat lange med aluminium som da fick sluta med detta p.g.a. héga varden. Re-
kommendationen ar friskluftsmask vid manuell svetsning.

Bombardier gar dver mycket pa aluminium. Fragan ar om produktionen hamnar i Sverige.

11. 24-25 september planerar Svenskt Aluminium, den nya branschorganisationen, aluminium
dagar pa Foresta pa Liding6 i Stockholm. NSM-03 gar av stapeln 3-5 september.

Medlemsfragor

Angaende Staffans medlemskap i gruppen. Enligt Svetskommissionens statuter maste deltagar-
na i arbetsgrupperna tillhéra ett betalande medlemsféretag. Staffan har uttryckt att han inte har
mojlighet som privatperson att [6sa medlemskap och att det ar uteslutet aven fér gymnasieskolan
dar han ocksa jobbar. Gruppen ansag att Staffans medverkan ar sa vardefull att man i alla fall
skulle inbjuda honom som gast och ber Svetskommissionen gora ett undantag fér honom som
medlem i gruppen.

Medlemslistan skickades runt (bifogas).

. Ovriga fragor
Inga.

. Nasta mote

Nasta mote bestamdes i anslutning till Tekniska massan (7-11/10) till tisdagen den 7 oktober
2002 hos Svetskommissionen eller pa Tekniska Massan.

| anslutning till lunch gjordes en rundvandring och genomgang av tillverkningen hos ProfilGrup-
pen.

Vid protokollet
Mathias Lundin
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