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AG 41b - Aluminium Utsant till: Wattman, Barkman, Boéthius, Brundin, Edlund,

Ekman, Gudmundsson, Hannerz, Hedegérd, Killman, H Lars-
son, LG Larsson, Levénen, Lindahl, Lindstrém, Lundin, Matt-
son, Nerman, Norinder, Ogeman, Runnerstam, Wasslavik
samt for kinnedom till: S-E Erikson, Pekkari.

Protokoll

fort vid sammantridet den 6 april 2000 hos Bogahammar Marin pa Lidingo.

Narvarande: ordf Owe Wattman, Lars Barkman, Lars Boghammar, Ragnar Gudmundson, NilsErik
Hannerz, Lars-Georg Larsson, Mathias Lundin.

Fore motet inledde Lars Boghammar med en presentation av foretaget och dess historia. Familjefore-
taget startades 1906 av farfar till Lars och hans bror som driver foretaget idag. Farfadern som kom fran
Finnbodavarv borjade med fritidsbatar i trd vilket gick mycket bra. Man utvecklade tillverkningen till
stalskrov till marinen. Man gjorde dven minsvepare till Tyskland. Farfadern inledde ett samarbete med
en tysk flygingenjor och borjade bygga sjoflygplan till flottan (Svenska Aero AB som saldes 1932 och
idag &r SAAB Aero). Lars far, fodd 1914, var med och tittade pé flygtillverkningen och larde kdnna
hanteringen av aluminium. Han byggde sin forsta bt i aluminium 1925 och insag att detta var ett
framtidsmaterial. Efter 1932 byggdes endast batar, bl.a. minsvepare helt i trd (ek). Exempel pa 6vriga
kunder d&r Wennergren, LM Ericsson och Kriiger. Men efter att fadern tagit 6ver byggdes ett antal hel-
nitade fartyg i aluminium, Bjérnon, Rodloga, Olympia mfl (1949-50). Dessa bétar har en sa god kvali-
tet att de som gatt pa grund vid reparation visar sig vara i bra skick (ingen korrosion). 1958 byggdes
den forsta helsvetsade aluminiumbaten och har producerat helsvetsat sedan dess. Man har bl.a. byggt
en serie lotsbatar, Djurgardsfarjor, farjor Slagsta-Ekerd och Liding6-Nacka, polisbatar och crewboats
till Venezuela, lotsbatar till Liverpool m.m.

1. Godkédnnande av dagordningen
Wattman hélsade deltagarna vilkomna och 6ppnade motet. Dagordningen godkéndes. Motet inleddes
med en presentationsrunda.

2. Val av sekreterare

Lundin (som stod i tur i den alfabetiska turordningen) valdes till sekreterare.

Ordforanden passade pa att meddela att han har for avsikt att avga som ordforande for gruppen och
bad dérfor gruppen att vara forberedda pa det vid nésta tillfdlle och att en ny ordférande bor sdkas un-
der mellantiden. Punkt pd dagordningen nésta gédng. Det ger enligt Owe mycket kontakter och samlad
erfarenhet att delta. Uppskattat med studiebesdk. Svetskommissionen dppnar dorrar hos foretag. Att
vara ordforande ir inte sirskilt betungande. Alla ombeds tdnka Gver detta och komma in med forslag.

3. Foregdende métes protokoll
Protokollet genomgicks, godkidndes och lades till handlingarna.

4. Nya medlemmar, medlemslistan

Mathias kontaktar Ola Runnerstam, AGA, Lars-Ola Larsson, Volvo och Anders Norlin, SAPA infor
ndsta mote. SAPA har ny line for bilsdten (forsoka forlagga ndsta mote dér). Andra presumtiva motes-
platser dr Docksta Varv (vid Hogakustenbron) och Scandiaverken i Danmark. Medlemslistan bifogas.

5. Rapportering frdn respektive bevakningsomrade

Under rapporteringen fran bevakningsomradena diskuterades:

2) Lars-Georg Larsson: Vissa varv (ex. norska Fjillstrand) har fattat det har med FSW. Aluminiumba-
tar véixer. Det dr en trend att 0ka farterna. Lars-Georg deltar i konstruerandet av en bét dir skrovet ar
av stal och dverbyggnaden i aluminium.
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3a) Lars Barkman visade nya funktionaliteter for ABB:s robotmoduler. Man hr nyligen haft en demo i
Laxa for Volvo. Ett exempel dr pulsat avslut med en slope down for att fylla pipen 1 stéllet for istéllet
for att stoppa och gora aterstart. Fungerar bra. Man jobbar mer Arkitec, Esabs nya stromkélla. Detta
har funnits for TIG lange men varit ett problem vid MIG-svetsning.

Ragnar Gudmundsson rapporterade fran besok i Tyskland och Osterrike. Fronius har ny liftarc for
MIG som ger mycket snygga starter. Tédndstarten for en normal 1,6 mm:s trad (Al) dr 800-1000 A. Det
smaéller bara till i starten. Vidare visade Fronius dubbeltradssvetsning, 2,5 m/min framforing. Fronius
tillverkar “allt” sjilva, tackplatar, mélning, kretskort osv. P4 Lasercentrum” i Hannover visades en
Laser/MIG-hybrid som svetsade 2 mm Al-pladt med 8 m/min. I 45° pistollutning matades trad in i
nyckelhdlet (strommen pa pa stromkéllan — ingen kalltrdd). Detta dr fortfarande en labbprocess.

Som parentes nimnde Ragnar att vid dimensionering riknas 5 + 5 mm bort for start och stopp (stal)
medan det for aluminium &r 10 + 10 mm.

Som kuriosa ndmndes att en vattendroppe ger ca 4 dl vdtgas — ”Det blir mycket porer” (problem med
vattenkylning vid Al-svetsning).

Nummer 1/00 av tidningen Svejsning (dansk) har temat aluminium. Innehallet diskuterades. Artikel
om deformationer bifogas.

6. Standardisering

Remiss 1393, prEN ISO 18273 Tillsatsmaterial for svetsning — Bagsvetsning av aluminium, som tidi-
gare skickats ut till gruppen diskuterades. Remissvar skall vara CEN och ISO till handa 29/2. Standar-
den specificerar krav pa klassificering av tradelektroder, trddar och stavar for MIG-, TIG- och plasma-
svetsning. Klassificeringen grundar sig pa kemisk sammanséttning. Inga kommentarer frdin motet pa
innehéllet. MGtet menade att tillverkande foretag borde vara med i storre utstrdckning och paverka
standardiseringen.

7. Utbildningsmaterial (OH-bilder, internet — hur sprida kunskapen vidare)

Ett forslag &r att gora bilder (OH pa ppt-format) som kan laddas ned frédn nétet. Som forsta del i detta
viljs beteckningar for aluminium. Vilka géller osv? Minst 3 olika typer => versittningstabell. Staffan
Mattson &r duktig pa detta. Det finns en bra grund i boken. Mathias gor ett forslag som Ragnar och
Staffan réttar till => remiss till gruppen.

8. Svetskommissionens webbtjénst
Avklarad under tidigare diskussion.

9. Framtida verksamhet — nya idéer

Dags for temadag. Mycket FSW pa gang. Temadagen planeras till ca vren 2001. Utkast till program
tas fram som diskussionsunderlag till ndsta mote. Har nigon i gruppen synpunkter pi innehillet,
forslag pa lamplig ort och studiebesok m.m., skicka dessa till Mathias infor nista méte. De stora
bitarna som diskuterades var Material, Hialsa&Sikerhet, Konstruktion och Produktion.

STF haller 3 dagars kurser, ”Konstruera i aluminium”. Ta reda pa vilka som pratar dér.

10. Ovriga frigor
Inga

11. Nésta mote
Naista mote planerades till den 31 augusti 2000 antagligen SAPA Manufaktur i Finnspang. (Sekr.anm.
Detta har senare flyttats till onsdagen 4 oktober 2000 pa SAPA Manufaktur i Finnspang)

Efter motet genomfordes ett intressant verkstadsbesok.

Vid protokollet

Mathias Lundin



