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Industriell skérning

Sammantrade med AG 42 b — Industriell skarning

Tid: Tisdagen den 5 april 2011
Plats: Proplate i Oxelésund AB, Oxeldsund
Narvarande: Gunnar Engblom, SaCom AB/Cargotec Sweden AB, Ordf

Stephan Boéthius, Air Liquide Gas AB

Bernt Ericsson, Cargotec Sweden AB/Bromma Conquip
Tomas Jansson, Cargotec Sweden AB/Bromma Conquip
UIf Karlsson, Intercut Sverige AB

Patrik Kvarnstrom, Sven Wahlin AB

Philip Marriott, SPT Plasmateknik AB

Hans Martinsson, SSAB

Veikko Melanen, Outokumpu AB

Magnus Olsson, Hypertherm AB

Anders Pettersson, Intercut Sverige AB

Rami Raiwainen, Hypertherm AB

Patricio Sotomayor, SSAB

Daniel Stemne, SSAB

Johan Térnqvist, Proplate Oxelésund AB

Bo Williamsson, AGA Gas AB

Hakan Agren, Outokumpu AB

Per Westerhult, Svetskommissionen, Sekr.

1. Presentation av Proplate Oxelosund AB

Gunnar Engblom hélsade alla valkomna och forklarade motet Gppnat.

Motet inleddes med att dagens vard Johan Tornqvist presenterade Proplate Oxel6sund
AB. Noterbart &r foljande:

e Bolaget startades 1993 med inriktning pa skérning av plat. Ar 1999 képtes bolaget
av Smidesbolaget i Degerfors.

e Skaér i dag upp till 200 mm:s tjocklek med plasma- och gasskarning samt kombi-
nationer.

e Produktionen ligger i ar pa 80 — 90 000 ton. Produktionen ar igang 24 timmar om
dygnet, sju dagar i veckan. Skarkapacitet upp till 40 meters langder.

o Foretaget har idag 120 personer anstallda. Omséattning 2009/10 uppgick till 250
miljoner kronor.
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Ny generation plasma kan skapa miljéproblem

Anders Pettersson, Intercut Sverige AB redogjorde for miljoproblemen som uppstar da

den ”nya generationens plasma” som kommit. Noterbart fran foredraget ar:

Ar 1998 kunde man med finstraleplasma skéra 12,7 mm:s tjocklek i kolstal (100 Amp).

Ar 2010 hade finstraleplasman utvecklats s& man kan skéara 50 mm:s tjocklek i samma

stalsort.

Den nya utvecklingen av plasman skapar helt nya mojligheter, se ovan, men ocksa dkade

miljobelastningar sdsom 6kad méangd stoff och kraftigt héjd ljudniva. Med ratt utrustning
mm sa kan problemen kraftigt reduceras.

Problemen (stoft och ljud) kan minimeras genom att anvanda undervattensplasma.

Nackdelen med undervattensplasma &r att skarhastigheten blir 5 — 10 % l&gre.

| bilaga 1 presenteras hela Anders Petterssons féredrag.

Fume emissions for testing for plasma arc cutting

Magnus Olsson presenterade en studie/undersékning som Hypertherm AB gjort for att
kvantifiera fororeningar vid plasmaskirning. Syftet med undersékningen ir: ”Ar att bista
med en generell indikation av magnituden och sammansattningen i vissa typer av utslapp
vid plasmaskérning.”

| bilaga 2 presenteras hela studien/undersékningen som Magnus Olsson presenterade.

Nya applikationer inom plasmateknologin

Philip Marriott, SPT Plasmateknik redogjorde kortfattat for nyheter inom plasmateknolo-
gin. Noterbart ar foljande:

En nyhet det sista aret ar rorskarning med plasma.

DS — specialmaskin for kapning och skarning av stalband.

DRM - specialmaskin for skarning av kupor.

Pipe Cuts’s nya specialmaskin fér mindre ror.

Nyheter kring termisk skarning ur ett gasperspektiv — Gas/plasma- och laserskar-

ning

Bo Williamsson, AGA Gas AB redogjorde olika skérprocesser dar olika gaser ar involve-
rade samt tips och vad man bor tanka pa vid skarprocessen. Noterbart &r foljande:

e Gasskarning: Vanliga branngaser ar acetylen, propan, propylen. Vid vissa stalsorter
ar det viktigt med en for/eftervarmning vid skdrningen. For att fa en mjuk’ upp-
varmning bor gasen blandas med luft. Forvarmningen medfér ocksa en minskad
gasforbrukning.

e Plasmaskarning; Viktigt med for/eftervarmning, beroende pa stalkvalitet, se ovan!

e Laserskdrning: Fordelen med skarning med nitrogen &r att man kan ha en kvavgas-
generator pa plats som tillverkar nitrogenet. Beakta behovet av kompressor for att
na ratt tryck. Skarning med oxygen (LASOX) med 99.5% renhet ger en effektiv
forbranning av stalet som leder till 6kad skarhastighet samt béttre snitt vid given
skarhastighet.
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6. Applikationsexempel p& formatering av Weldox- och Hardoxplat

Daniel Stemne och Stefan Musslinder redogjorde for ett pagaende urlopningprojekt av
Q/QT stal pa SSAB i Oxelosund..

Bakgrund till projektet: Termisk skarning innebar att man far en urlépning nara snittytan i
hardade och anlopta/rent hardade stal. Fenomenet ar mer betonat for rent hardade stal. Ett
ytterligare Kkriteria i forsoken var att vatesprickor i svetsférband inte accepterades.

Ett stort antal parametrar kommer att utvéarderas sdsom typ av skyddsgas, typ av mun-
stycke, inverkan av forhdjd arbetstemperatur m.m..

| projektet kommer att ta fram en predikteringsmodell for varmepaverkan i skurna detal-
jer. Malet ar att denna kommer att kunna tillampas for gasskarning i en luftomgivning.

| bilaga 3 presenteras hela foredraget om det pagaende projektet.

7. Uppdatering av arbetsprogram m.m

En uppdatering av AG 42b:s arbetsprogram gjordes. | bilaga 4 presenteras ett uppdaterat
arbetsprogram.

Som ny ordférande i AG 42 b — Industriell skdrning valdes Patricio Sotomayor, SSAB efter
Gunnar Engblom.

Ett stort tack till Gunnar Engblom for han fina insatser i AG 42 b samt ett stort vdlkommen
till Patricio Sotomayor.

8. Nasta mote
Nésta mote med AG 42 b kommer att 4ga rum tisdagen den 15 november 2011 (alt.1) el-
ler torsdagen den 17 november 2011 (alt. 2). Forslag pa foretag/orter: Tibnor i Koping,
Ferrita AB i Koping samt Hackfeldt AB i Bréacke. Kansliet och ordférande undersoker
vilket plats som ar lampligast for motet.

9. Motets avslutande

Gunnar Engblom och Per Westerhult tackade deltagarna for visat intresse samt dagens vérd
Johan Tornqvist for trevligt arrangemang pa Proplate Oxel6sund AB

Vid protokollet Justerat

Per Westerhult Gunnar Engblom

Bilagor
Bilaga 1. Ny generation plasma kan skapa miljoproblem

Bilaga 2. Fume emission testing for plasma arc cuttng
Bilaga 3. Urlopningsprojekt av Q/QT stal pa SSAB i Oxelosund
Bilaga 4. Arbetsprogram AG42b



