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Bakgrund till projektet

Termisk skarning innebar att man far en urlépning i hardade
och anldpta/rent hardade stal. Fenomenet ar mer betonat for
rent hardade stal. Ett ytterligare kriteria i forsoken var att
vatesprickor i svetsforband inte accepterades.
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Utvarderade parametrar

» Typ av skyddsgas

- Propan/syre blandning | jamférelse
med blandning av acetylen/syre

» Typ av munstycke

- Normalt- typ kontra
hoghastighetsmunstycke

» Inverkan fran forhojd
arbetstemperatur av plat

- Denna atgérd stalls mot att
anvanda reducerad skarhastighet
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Utvarderade parametrar

Paforsel av vatten i samband med
skarning, kontra skarning i luft med
konventionella parametrar.

- Vattnet pafoérdes ca 3-4 cm efter
skarlagan.

Omgivningens effekt pa den termiska
paverkan. Studerade omgivningar: luft,
vatten samt blandning av luft/vatten
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Kalorimetri

Utvardering av enskilda skartekniska parametrar
utférdes med hjalp av kalorimeteri.

Vald metod baseras pa att utskuren detalj sanks ner i
ett vattenbad direkt efter att den har blivit utskuren.
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Kalorimetri

Bakgrunden till utvardering med denna metod beskrivs
av formeln

AQ:Cp*m* AT

Dar

AQ: Andring av varmeenergin i vattenbadet [J]
C,: Specifik varmekapacitet for vatten [J/(kg*K)]
m: Massa vattenbad [kg]

AT: Andring av vattentemperatur [K alt. C]
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Ingaende plattjocklekar

Utvardering utférdes for plattjocklekarna
40 mm, 70 mm samt 100 mm.
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Kalorimetri

De parametrar som innebar att man dels minskar
varmetillforseln samtidigt som resistens mot vatesprickor
erhalls var:

Vattenpaforsel nagra cm direkt efter skaroperationen.
Nedsankning av platen delvis, eller helt, under vatten

Ovriga parametrar kunde inte bidra. Orsaken var att de
Inte kunde appliceras eller att de inte uppfylide
kravkriterierna.
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Prediktering av urlopningseffekter

Vid skarning av sma detaljer sa kan skarprocessen
astadkomma en nedldpning av hela den skurna

detaljen.

| projektet kommer ingar att ta fram en
predikteringsmodell for varmepaverkan i skurna
detaljer. Malet ar att denna kommer att kunna tillampas

for gasskarning i1 en luftomgivning.

10 SSAB






