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Föroreningar vid plasmaskärning 

 Syfte: 

 Att bistå med en generell 

indikation av magnituden 

och sammansättningen i 

vissa typer av utsläpp vid 

plasmaskärning 
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Föroreningar vid plasmaskärning 

Hypertherm tog fram ett test system för att kvantifiera: 

• Kväveoxider 

• Ozon 

• Partikel innehåll 

• Specifika metaller 

Produktions variabler: 

• Typ av metall 

• Typ av plasma system 

• Strömstyrka 

• Plasma gas 

• Skyddsgas 

• Skärhastighet 
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Föroreningar vid plasmaskärning 

8-test system: 
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Föroreningar vid plasmaskärning 

Resultat för utsläpp per timme av skärtid. 
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Föroreningar vid plasmaskärning 

Resultat för utsläpp per meter av skuren plåt. 
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Föroreningar vid plasmaskärning 

Tack för er uppmärksamhet! 

 

Frågor? 


