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Pierre Arvidsson, Bromma Conquip AB

Ann — Sofie Ekdahl, Svetsteknik Roland Karlsson AB

Daniel Eriksson, Wahlins Gasskarning AB

Kent Fransson, Outokumpu PSC Nordic AB
Thomas Fransson, KMT Waterjet Systems

Ove Herlogson, GMA Garnet Scandinavia AB
Kjell Hurtig, Svetsteknik Roland Karlsson AB
Susanne Ingelstrom, Outokumpu PSC Nordic AB
Anders Ivarsson, SSAB Tunnplat AB

Bengt Johansson, LaserCentrum i Gnosjo AB
Bjorn Karlsson, Water Jet Sweden AB

UIf Karlsson, Intercut AB

Albert Kloek, Intercut AB

Philip Marriott, SPT Plasmateknik AB

John Mikaelsson, Stalcenter i Vast AB

Thomas Oskarsson, Stalcenter i Vast AB

Lars — Ake Persson, Outokumpu PSC Nordic AB
Christian Svensson, Water Jet Sweden AB
Robert Utberg, Bromma Conquip AB

Lieven Vahoenacker, LVD

Hubert Wilbs, Trumpf Maskin AB

Sven Wahlin, Wahlins Gasskarning AB

1. Presentation av Stalcenter i Vast AB

Sammantradet inleddes med att John Mikaelsson, var vard for dagen presenterade Stalcenter i

Vést AB, i Uddevalla. Noterbart &r foljande:

- Foretaget startades 1991. Foretaget ingar idag i Repay Investment, bildat 1998.

- | Repay Invest ingar Stalteknik, Stalcenter, ATCAB samt COLLOR i Skelleftea
- Stalcenter finns i Uddevalla, Skellefted, Géllivare och Kiruna. Omséttning 190 MSEK
- Stalteknik har verksamhet i Skelleftea och Stromsund.
- Omsattningen i koncernen uppgar till 443 miljoner kronor 2006/07 att jamfora med 24 MSEK

1997/98. Totalt 100 anstallda.

- Stalcenter’s vision ar att bli Sveriges storsta leverantor av skuret och kapat material.
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- Affarsiden ar att snabbt kunna leverera kundanpassade kapade och skurna stalprodukter med
100 % kvalitet.

- Repay Invest har idag ett valsorterat lager med minst 9 000 ton samt en modern maskinpark.
Rostfritt svarar for mindre &n 5 % och resten ar svart material.

2. From Art to Part, from laser cutting to bending including LVD software

Lieven Vanhoenacker fran LVD inledde sitt anférande med en presentation av LVD (ags av tre

familjer). Noterbart ar foljande:

- LVD startade sin verksamhet i Belgien 1952. Finns idag representerade i 45 lander och har
1000 anstallda.

- LVD har fabriker i Frankrike, Slovenien, Ruménien samt USA. Tillverkar idag kantpressar
och lasermaskiner (sk&rning och svetsning).

- Foretaget har till dags datum gjort 35 000 installationer

- Svensk representant for LVD:s produkter ar Intercut AB sedan 2008.

- Foljande effekter levereras: 2,5, 4, 5 och 6 kW. Resonatorn tillverkas av GE-Fanuc.

Lieven Vanhoenacker holl darefter ett foredrag med titeln ”From Art to Part, from laser

to bending including LVD software”. Vanhoenackers foredrag finns presenterat i LVD boken
“Sheet metal working — state of the art”. Boken kan bestallas kostnadsfritt av Albert Kloek pa
Intercut AB, albert.kloek@intercut.se

3. Laserskérning i utveckling och hur kunden kan anvéinda dessa nya mojligheter for 6kad
kvalitet och produktivitet

Hubert Wilbs fran Trumpf Maskin AB presenterade Trumpfs nya lasermaskin TruLaser 3030
(5:e generationen 2 — D lasermaskin, ”den nya standarden’). Vad som skiljer denna maskin mot
tidigare generationer ar féljande:

- Ny drivningsteknologi vilket ger hogre positioneringshastighet och acceleration.

- Battre egenskaper sasom; x- axel med underhallsfri Torque — direktdrivning; y- och z axel
med linjar — drivning

- Fastline; 6kning av produktiviteten vid skarning. Skarning av rostfritt upp till 4 mm ger ca
20 % kortare cykeltid per detalj.

- Enbart ett skarhuvud for alla plattjocklekar. Ett skarhuvud med 250 mm brannvidd kan anvén-
das for olika material fran 1 till 25 mm tjocklek. Man justerar linserna dvs det finns tva laser-
stralar med olika diametrar och darmed skardjup. Dysan bytes utifran gasbehovet.

- Flexibel layout; l&ngs- eller tvéruppstalining ger en optimal anpassning till verkstadslayouten.

- Arbetsomrade; fordelar for maskinoperattren &r att hela arbetsomradet kan nas manuellt for
exempelvis dammsugning. Breda dorrar sékerstéller detta.

En intressant nyutveckling ar Trulaser 7040, dar disklaser (fastkroppslaser). I denna maskin har
man friheten att vélja ett eller tva skarhuvuden dvs fa 3+3 eller 6 kW effekt i stralen (-arna). Kva-
liteten &r nastan i klass med CO, laser. Matningen sker via 0,1 mm fiber fran kallan TruDisk 6001.

Hubert Wilbs informerade &ven om kombimaskinen TruMatic 7000. Noterbart &r foljande:
- Forsanker, gangar, gradar samt laserskar (0,5-8 mm plattjocklek)

- Ett och samma skarhuvud men byte mellan 8 st dysor

- Kombimaskinen kraver mer av operatéren

- 1200 maskiner finns pa marknaden idag, 150 saljs per ar.



Verkningsgrad for CO, laser &r 15-18% och motsvarande for disklasern &r 20-25 %. Stort arbete
laggs ner av Trumpf att reducera den totala energiférbrukningen ex. el, tryckluft och hdjning av
verkningsgraden.

4. Presentation av Lasercentrum i Gnosjo — Laserbearbetning med Gnosj0anda

Bengt Johansson fran Lasercentrum i Gnosjo presenterade foretaget Lasercentrum i Gnosjo AB

samt deras vision. Noterbart ar foljande:

- Foretaget startade 1993 av Bengt Johansson och Stefan Fryleback. Forsta maskinen var en
begagnad laser pa 500 W som byggdes om. Max 6 mm plattjocklek

- ldag forfogar foretaget 6ver 5 lasermaskiner och har 20 personer anstallda. Omsattningen upp-
gar till 28 miljoner kronor.

- | maskinparken ingar bland annat en 6 KW svetslaser, 4 stycken 4 kW skarlasrar for skarning
upp till 20 mm:s plat.

- Levererar inget till bilindustrin idag.

- Konkurrenskraft mot laglonelander genom teknikutveckling.

- Erbjuder kunderna helhetslosningar.

5. Information om SWA, Scandinavian Water Jet Association, KMT Waterjet som foretag

Tomas Fransson ordférande i branschorganisationen for vattenskarning, SWA, presenterade deras

verksamhet. Noterbart ar féljande:

- SWA bildades 1996 och star for ett brett natverk av slutanvandare, leverantdrer och underleve-
rantOrer. Foreningen har idag cirka 75 medlemmar.

- SWA ér ett forum for samverkan mellan alla parter samt skall uppmuntra anvéndning av vat-
tenskérning.

- Foéreningen samverkar aven internationellt.

- Foreningen har givit ut handboken ”Konstruera for vattenskarning”, samt tagit fram SWA:s
miljorapport.

- Snittnorm; SWA har under flera ar arbetat for att ta fram ett normverktyg for praktisk och latt-
anvand jamforelse av snittkvaliteter.

Utover ordférandeskapet i SWA ar Tomas Fransson chef for KMT Waterjet Systems som ingar i
koncernen Karolin Machine Tools AB. KMT Waterjet har mer en 50 ars erfarenhet av arbete med
hogtryck. Tomas Fransson redogjorde for foretagets nya utrustning som klarar ett arbetstryck pa
6 200 bar. Fordelen att nyttja detta hdga tyck (jamfort med vanligt snitt varde pa 3 500 — 3 800
bar) ar foljande:

Upp till 25 % snabbare skarning.

Hogre kvalitet pa snittytan.

Skérning av tjocka och/eller hardat material.

Skar 1&tt i marmor, keramik, sten och titan.

6. Atervinning av skarslam och dess ekonomiska samt miljomassiga fordelar for branschen

Ove Herlogson presenterade foretaget GMA Garnet Scandinavia AB som bland annat atervinner
skarsand. En kraftigt 6kande forsaljning av vattenskdrmaskiner ar en av anledningarna till att man



finner ekonomi i att "ateranvanda” skarsanden. Skarsanden ("Jungfrusand”) utvinns i USA, Au-
stralien, Indien, Kina samt Ukraina. Den stdrsta kostnaden vid skarningen ar idag sanden, denna
uppskattas till cirka 65 — 70 % av totala kostnaden. Skarsanden som GMA Garnet Scandinavia AB
saljer idag &r en mix av "jungfrusand” och atervunnen sand. Denna mix av gamla och nya korn
bidrar till optimala skaregenskaper. En annan fordel att anvanda atervunnen sand &r att man far en
stabilare prisbild samt sakrare tillgang till sand.

Viktigt for en bra skarformaga ar:

- materialtyp, hardhet och densitet
- mekaniskt uppforande

- kornens form

- kornstorlek

- fordelning av kornstorlekar.

Fran den 1 januari 2009 kommer hardare regler fran myndigheterna hur man far deponera skér-
slammet. Vidare kommer ett antal deponeringsplatser att stangas. Detta ar ocksa en anledning till
varfor skarslammet skall atervinnas.

Kostnader for hantering av skarslam bestar framst av:
- Deponiplatser

- Slamsugning

- Transporter.

7. Nyheter frdn EuroBlech

Philip Marriot presenterade SPT Plasmateknik AB som etablerades 1987 och &r en avknoppning
fran AGA Welding AB. Foretaget tillverkar och séljer 1 000 plasmaskarutrustningar per ar 6ver
hela varlden samt kompletta skarmaskiner pa den svenska marknaden.

Marriot redogjorde kortfattat for ett nytt plathanteringssystem fran Kemper som visades pa Euro-
Blech Massan. Maskinen har100 procentig kontroll pa varje plat under hela skarforloppet.

8. Uppdatering av arbetsprogram, ndsta mote

I bilaga 1 finns det modifierade arbetsprogrammet.

Nésta mote med AG 42b kommer att 4ga torsdagen den 23 april 2009.

Forstahandsalternativet ar EWP Windtower i Malmo. Ordforanden tillfragar Bertil Grip om vi kan
forlagga nasta mote hos dem.

| samband med motet arrangerades dven verksvisning av Stalcenter i Véast AB och GMA Garnet
Scandinavia AB. Stort tack till berord personal for intressanta besdok samt trevligt bemdétande.

Vid protokollet

Per Westerhult/Gunnar Engblom



