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AG 42b — Industriell skarning Utsant till: Medlemmarna i AG 42b

samt for kdannedom: Bertil Pekkari

PROTOKOLL

fort vid méte med AG 42b den 17 april 2008 hos Outokumpu Stainless/ Outokumpu PSC
Nordic AB, Degerfors.

Nérvarande:

Gunnar Engblom, SaCom/Svetskommissionen, ordf.
Per Westerhult, Svetskommissionen, sekr.
Bjorn Andersson, Bystronic AB

Lennart Andreasson, Air Liquide Gas AB

Per Inge Berg, Bergs Mekaniska AB

Sten Berg, Bergs Mekaniska AB

Rolf Dahlin, MH Engineering AB

Mats Edlund, DFS Produkter AB

Bogoljub Hrnjez, SSAB Oxel6sund AB
Thomas Karlsson, Kockums AB

UIf Karlsson, Intercut AB

Roger Jansson, DFSs Produkter AB

Christian Larsson, MH Engineering AB
Tommy Malmberg, Kockums AB

Philip Marriott, SPT Plasmateknik AB
Lars-Ake Persson, Outokumpu PSC Nordic AB
Thomas Reuterdahl, Outokumpu PSC Nordic AB
Michael Stensson, Bystronic AB

Christian Svensson, Waterjet Sweden AB

Bo Williamsson, AGA Gas AB

1 Information samt bestk av Outokumpu Stainless AB i Deqgerfors

Sammantradet inleddes med att Niklas S6derberg presenterade Outokumpu Stainless,

division Degerfors som &r nummer ett i vérlden att producera varmvalsad rostfritt

”Quarto Plate (QP)”. Noterbart ar féljande:

- Degerforsenheten har idag 430 anstéllda.

- Kapaciteten ar idag 105 000 ton. Efter en nyinvestering pa 1,7 miljarder kronor under
en femarsperiod kommer kapaciteten att 6kas till 160 000 ton. Eventuellt kommer
80 personer att nyanstéllas.

- Stalsorten "Duplex superaustenit” har okat sin andel fran 39% till 57%. Materialet
anvands inom pappersmassaindustrin samt till avsaltningsanlaggningar.

- Max dimensioner: 13,5 m langd , 3.2 m bredd, tjocklek upp till 200 mm.

- Storsta delen av tonnaget gar till Europa. Cirka 27 000 ton/ar gar till Newcastle i
USA samt Kina.
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- ldag gar cirka 5% av tonnaget pa jarnvag. Denna siffra kommer att 6kas under de
narmaste aren.

Efter presentationen skedde en verksvisning av Outokumpu dar bland annat varmvalsning
samt plasmaskarning grov rostfri plat visades.

Kostnadsjamforelse mellan plasma- och vattenskarning

Lars Ake Persson fran Outokumpu PSC Nordic AB informerade att de idag har fyra
stycken vattenskarmaskiner (med upp till fyra munstycken/maskin) samt tva stycken
plasmaskérmaskiner med dubbla brénnare.

Lars Ake Persson gjorde en ekonomisk jamférelse mellan de bada skidrmetoderna enligt

féljande:

- Vid stora dimensioner ar det billigare att anvanda vattenskarning kontra plasma-
skarning.

- Ju "hardare” material &r desto lénsammare blir det att nyttja vattenskérning.

- Med vattenskarning tillfors inga varmespanningar till materialet.

- Med vattenskarning erhalls inget oxidskikt pa skarytan, samt bibehaller de ursprung-
liga materialegenskaperna.

- Vid sma och medelstora serier ar det Ionsammare att anvanda plasmaskéarning.

- Skdrmeterpriset ar hogre for vattenskarning jamfort med konventionell plasma-
skarning.

- Man erbjuder marknaden tre skérklasser for det vattenskurna materialet.

- Sprickbildningen elimineras i kdnsliga material med vattenskarning.

- Minskat skrotutfall med vattenskérning.

- Laéttare att packa tatare med vattenskarning och samtidigt skara manga detaljer.

Presentation av Outokumpu PSC Nordic AB

Tomas Reutersvard, vd for Outokumpu PSC Nordic AB gav en presentation av foretaget

som &r det ledande "Plate Service Center” i Norden. Noterbart &r foljande:

- Outokumpu kopte det tidigare Smidesholaget ar 2000 av Anders Persson.

- Foretaget omsétter 450 miljoner kronor och har 80 anstallda.

- Foretaget producerar cirka 25 000 ton fardigskuret material arligen.

- 50% av det fardigskurna produkterna stannar i Sverige, 20% exporteras till Norge,
20% exporteras till Danmark.

- Av materialsorterna dr det duplexa stalet som véxer snabbast pga prisokningarna pa
rostfritt stal.

- Maskinparken bestar av féljande: tva stycken plasmaskarmaskiner, fyra stycken vat-
tenskarmaskiner med upp till fyra munstycken i respektive, fyra stycken bockmaski-
ner samt en sax.

- Materiallagret bestar av cirka 1500 ton + 1000 ton pa verket i centrallagret.

- Snittpris 45-50 kronor/kg.

Efter presentationen fick deltagarna en guidad visning av foretaget och fick se bland an-
nat vattenskérning och plasmaskarning.



Presentation av DFS maskinplasmabrannare

Mats Edlund inledde sitt anférande med en kort presentation av féretaget DFS Produkter,
ett automationsforetag, som startade redan 1969 av Elmer Halldin och tillverkar plasma-
skarbréannare. Den vanligaste brannaren i deras sortiment ar M 41-brédnnaren som kan
sammanfattas enligt f6ljande:

- Enrobust luftbrannare som varit i produktion sedan borjan av 1980 talet.
- Innehaller fa slitdetaljer.

- Arbetsomrade: t =5 — 45 mm.

- Strdom: max 400 A.

- Byte av dysa gar utan att bryta kylvattenkretsen.

- Kanslig for uppslag.

- Brénnaren kops idag av ca 25 kunder, bl.a. SSAB, Outokumpu PSC, osv.
- Brénnaren passar till bl.a. Herrmann och Hypertherm strémkallor.

En ny bréannare DFS 400 har tagits fram och kommer att ersétta ”den gamla” M 41:an.
Den nya brannaren har mycket béattre kapacitet och livslangd an M 41:an. DFS 400
visades &ven upp for deltagarna.

Komponenttillverkningen ar ett problem da man saknar NC-maskiner.

Reservdelpriserna a&r moderata dar munstycke kostar 35 kronor och katoden 60 kronor.
Katoden tillverkas av Hafnium.

”Slagger” ett nytt amerikanskt skarbord pa den svenska marknaden

UIf Karlsson fran Intercut presenterade om ett nytt amerikanskt skarbord som tillverkas
av MG-Systems.

Framsta problemen vid plasma- och gasskérning &r rok, plasmaenergi och slagg.
"Slagger” med ett antal olika tekniska finesser sasom utsug. Utmatning av slagg sker med
en skopa” som samlar slaggen till en ranna. Vad som gor bordet sarskilt intressant &r
den stora tidsbesparingen som den effektiva slagginsamlingen leder till. Alla med skar-
erfarenhet vet hur svart det ar att avlagsna gamla slaggrester i ett skarbord, sarskilt nar
det tillatits samla slagg Gver en langre tid. Denna tidsbesparing gor att man snabbt tjanar
in bordets merkostnad, relativt ett konventionellt bord.

Det nya skérbordet har borjat séljas i Sverige nu, dar EWP Windtower i Malmo har be-
stallt ett sadant till sin nya stora skaranlaggning.

Kostnadsbhesparande vattenskdrning

Christian Svensson fran Water Jet Sweden AB i Ronneby gjorde en kortfattad presenta-

tion av foretaget och dess utveckling. Noterbart fran Christians foredrag ar foljande:

- Water Jet Sweden AB etablerades 1993 och omsétter idag 250 miljoner kronor och
ar borsnoterat.

- Har levererat 450 anlaggningar till 40 lander. Exportandelen uppgar till 90%.

- 75 personer &r anstallda i Ronneby. Dotterbolag i Polen, Tyskland och Kina.

- Arlig tillvéxt av den globala vattenskirmarknaden med 15% enligt en nyligen publi-
cerad analys av Frost & Sullivan. Dér anges aven att endast 5-10% av de potentiella
anvandarna har hittills investerat i denna metod.



Trender inom AWJC

3 D bearbetning med robot, fasskéarning.

Stora skérbord, exempel Dillinger Hiitte med 4 x 18 meter.

Micromachining med microjet.

En 6kning av trycket fran 3.5 kbar till 6 kbar medfdr en 6kning med 1,8 — 2,5 ggr av
skarhastigheten. Alternativt att man reducerar matningen av abrasivt material.

Vid 6 kbar tryck kan man skara upp till 250 mm i titan, 300 mm i stal samt upp till
400 mm i aluminium.

Rent vatten kan skéra upp till 6 mm aluminium.

Uppdatering av arbetsprogram samt nista mote

En tillagg till arbetsprogram for AG 42 b gjordes med foljande tillagg: Bestka Press &
Plat AB i Olofstrom for att titta pa deras 3-D-laser. Se bilaga 1.

Nasta mote med AG 42b — Industriell skarning kommer att 4ga den 6 november 2008 pa
Stalcenter i Uddevalla med mojliga studiebesok pd Acrivia AB och Roland Karlsson
Svetsteknik AB (4 skarmetoder).

Dagen avslutades med ett studiebesok pa TN Maskinteknik AB i Degerfors som tillverkar
olika typer av skérbord.

Ordférande avslutade métet samt tackade Lars-Ake Persson for vardskapet alla for visat
intresse och bra bidrag till programmet.

Vid protokollet

Per Westerhult/Gunnar Engblom



