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SVETSKOMMISSIONEN 2141/07
-4 .~ 2007-12-11
AG 42 b - Industriell skarning Till Medarbetare och Intressenter i AG 42 b
NOTERINGAR

vid AG 42 b mote den 20 november 2007 vid Nitator Stainless Steel AB i Helsingborg samt
SPT Plasmateknik i Lund.

Program se bilaga 1 och deltagarférteckning se bilaga 2

1.  Presentation av Nitator Stainless Steel AB, av VD Bengt Larsson

For narvarande har foretaget ett mycket gott orderlage pa olika marknader som for frystunnlar for
Linde, tvattutrustningar till karnkraftverken, slamfértjockare for reningsverk, slakteriutrustningar
och sjukvardsutrustning. Aven badkar for brannskadade och simbassanger i rostfritt for privatbo-
stader tillverkas. Nitatorgruppen bestar av cirka 300 anstallda med en omsattning av 450 MSEK,
dar Nitator Stainless och Anitec (blodhantering) svarar for ca 100 MSEK (60+40) och 65 (45+20)
anstallda. | foretaget anvander man laser- och vattenskarning och i stort sett allt material som for-
materas ar rostfritt stal. Man har for narvarande 20 svetsare alla med svetsarprovning (4 av dessa
inhyrda).

2. Miljokonsekvenser vid skarning av Borje Wemmert sekonderad av UIf Persson Nederman,
se bilaga 3

a. Hogvakuumsystem anvandes for svetspistoler och slipmaskiner medan

b. Lagvakuum anvandes vid skarning, Lufthastigheten separerar dessa tva huvudtyper av
system. Fortsattningen behandlar lagvakuumsystem

c. Auvskiljningsgraden ar en funktion av partikelstorleken. Sdmst avskiljning har man vid
en partikelstorlek av ca 0,5 pum, medan den ar hogre for bade mindre och storre partik-
lar. Partiklar mindre an < 0,4 um gar igenom lungvaggarna. Dyraste filtermaterialen
forbattras ej av coating med de billigare materialen far forhéjd avskiljning. Daremot
storre filteryta innebér lagre luft- och partikelhastighet ar gynnsamt for avskiljningen.
Hellre stor filteryta an dyrare filtermaterial. Sammanfattat &r att filteryta & A och O
vid val av anlaggning.

d. Rening av filter med hjélp av tryckstotar. Stoftbeldggningen pa filterytan bidrar till att
avskiljningsgarden 6kar nagot som sjunker efter filterrensning.

e. Dimensionering av filter vid skarbord. Kalkylera med att ingen plat tacker del av sek-
tionsytan. For att fa rimlig sugeffekt och ekonomi sé skall skarbordet sektioneras. Luft-
hastigheten skall da vara 0,7 — 1,0 m/sek i den sektion som &r aktuell. For att tillvarata
varmen i utsugen luft sa bor varmevaxlare kopplas till. Dessa levereras inte langre fran
Nederman. Beakta brandrisken i filtren speciellt om mycket aluminium skéares (alumi-
niumskal pa bomber for 6kad verkan). Nar galvaniserat stal skéres bor filterytan okas.
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30 % av filtren brinner inom fem ar, darfor ar det lampligt att montera vattensprinkler i
filtren. Obs gnistfalla skall monteras mellan skérbord och filter, for att minimera risken
att gnistor foljer med in i filtret.

Finplasma genererar 30 % mera stoft vid samma stromstyrka, uppenbarligen &r stoftet
mera finfordelat vid denna plasmatyp.

Notera pa OH den stora emissionsskillnaden for stoft (rok) mellan torr, halvtorr och vat
plasmaskérning en faktor tio i reduktion for varje steg.

Uppsamlat stoft i filtren sénds vanligen med skrotet till Stena Metall. Dock sander
Lindab sitt stoft till SAKAB, vanligen skarning av galvaniserad tunnplat.

3. Presentation av Swedish (blivande Scandinavian) Waterjet Association av Christian

Ojmertz, se dven bilaga 4, samt dven bilaga 5 Utvecklingstendenser

a.

Christian presenterade organisationen som nu ar skandinavisk bade namnmassigt och
med ambition att samla foretag i Sverige, Norge och Danmark dar man redan har flera
utlandska medlemmar.

Pagaende och planerade projekt i SWA framgar av bilagan. Kvalitetsklassning av snitt-
ytor diskuterades och skérklassmallen ronte stort intresse och bor medtas till komman-
de mote, sa att alla kan se den "live”. Sékerhet ar ett &mne som noterats som ett behov
vid vattenskarning, bade vad det galler handbok savél som kurs, for personer som arbe-
tar med vattenskérning.

Atervinning av anvand sand gérs av GMA Garnet i Brastad. Hittills har sandpriset som
ligger pa ca 2,40/kg, med forbrukning av 300-900 g/min ej varit hdgt nog att driva pa
en sadan utveckling. Innan separering skall sanden varmas och torkas vilket kraver
energi. Vanligen anvands sand med 80 mesh d.v.s., diameter pd kornen av ca 180 pm.
Vid forsta anvandningen sa krossas 70-80 % av kornen. Materialet ar Garnet (= granat-
sand).

ECCT = European Center of Excellence for Research and Education in Cutting Tech-
nologies erbjuder med stod av EU-pengar méjlighet for personer fran exempelvis
Sverige att genomfora skarprov med forekommande skdrmetoder vid Laserzentrum och
universitetet i Hannover. Faciliteterna star kostnadsfritt till forfogande och dven nagon
form av rum for dvernattning. For vidare information ga in pa http://130.75.65/ecct,
Christian kan &ven informera den som &r intresserad.

Bilaga 5 hénskots till kommande moéte p.g.a. tidsbrist samt att Tony med kort varsel
blivit sjuk.

4. Slipnings-och gradningsmaskiner och dess funktion presenterades av Ulf Karlsson med

hjalp av filmer, bilaga saknas

a.

Ernst avgradningsmaskiner, magnet eller vakuum haller mindre detaljer pa plats under
slipningen. Aven oxidytan pa snittytan elimineras med hjalp av borstar. Paul Ernst
GmbH ingick tidigare i Messerfamiljen och ar numera fristaende foretag. For den in-
tresserade kan sa Ni lasa vidare pa www.ernst-maschinen.de

P& samma séatt presenterades aven bandslipmaskiner fran Kuhlmayer, anvandes framst
pa rostfria detaljer. For vidare detaljer se www.kuhlmayer.de. Slipning kan ske fore
skarning eller efter skarning samt svetsning. Férandet av bandet kan vara manuellt eller
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C.

automatiskt.
UIf efterlyser att vi tar upp mera om skarbord pa kommande méten

Presentation av SSAB och Ipsco, av Bogoljub Hrnjez, se vidare bilaga 6

a.

Genomgang av ett antal gjorda investeringar i Oxelosund dar bl.a. namnde ny hardlinje
samt tva plasmaskaranlaggningar om 56 respektive 65 m langd. Dagens flaskhals &r
framst hanteringen av plat.

I China har SSAB Oxel6sund etablerat ett Steel Service Center utanfor Shanghai, dar
plét lagerhalls och kan skaras till efter kundens énskemal.

Avrets stora investering ar kdpet av det kanadensiska Ipsco, som &ven har en stor verk-
samhet i USA. Produktprogrammet har darvid kompletterats utdver plat och band med
ror i form av “casings” for borrhal saval som storre ror for rorledningar for vatten, gas
och olja. Omsattningen har fordubblats fran 30 mrd kr i augusti 2007 till 60 mrd kr i
september 2007. Ovriga detaljer finns i bilagan.

Omséttningen for det sammanslagna foretaget fordelar sig enligt foéljande Nordamerika
54 %, Europa 42 %, Asien 2 % och 6vriga vérlden 25 %.

Studiebesok i verkstaden under ledning av Bjorn Lundberqg, Nitator Stainless Steel

a.
b.

Skérutrustning finns for laser och vattenskarning

Svetsning av diverse utrustningar med 20 tal EN 287 godkéanda svetsare, vissa monte-
ringsarbeten sker ute hos kunderna. 2 kvinnliga svetsare noterades. Dominerande me-
toder ar TIG och MIG/MAG-svetsning. Bjorn visade intressanta losningar bl.a. for
vakuumpumpning.

SPT Plasmateknik AB, presentation av Philip Marriott

a.

Foretag och produktion presenterades av Philip under rundvandring. Ett stort antal
olika plasmastromkallor till olika leverantérer under olika namn kommenterades.
Rundvandringen avslutades med demonstration av finplasmaskarning i maskin fran
Micro Step i Bratislava och plasmautrustning fran SPT.

SPT bildades 1987 av nagra utvecklingsingenjorer som kom fran AGA Welding. Idag
utvecklas och tillverkas utrustningar for mejsling och skérning upp till 50 mm plat-
tjocklek. Som agentur kan man tillhandahalla utrustningar med kapacitet upp till

160 mm. Produkterna &r avsedda for saval manuell och maskinell skarning.

Intervjuer med gruppens medlemmar, Gunnar Engblom, bilaga 7

a.

Bilagan med intervjusvar delades ut men tiden tillat ej djupare diskussion, hanskots till
senare mote.

Samma sak galler aven Plasmaskarning i Norge, som hanskots till ett ndstkommande
mote.

Nasta mote

a.

Tankar har av gruppens medlemmar vid ett flertal tillfallen framforts att vi skulle ar-
rangera ett seminarium/konferens/kurs med internationella bidrag i likhet med



2003 da vi i Vaxjo fick ett 80-tal deltagare framst fran industrin i Sydsverige.
b. Ali Bahrami som medarbetare i gruppen &r beredd att bista med praktiska arrangemang
c. Olika idéer ventilerades och om ordningen av dessa fanns ett flertal idéer. Ett upplagg
var:
i. Kurs med skérrelaterade amnen, dag 1
ii. Konferens med foéredrag, dag 2
iii. Samt foretagsbesok exempelvis Volvo Brads
iv. Ordforanden undersoker mojligheten med de olika alternativen och lokalise-
ring. Se bilaga 8 med erhallna idéer fran gruppens medarbetare
d. Forslag till datum 15-16 (reserv 17 april) april 2008 i Smaland, orter som namnts &r
Véxjo, Braas och Ljungby, sérskilt Ljungby har bra forutséttningar for studiebesok.
e. Om ej ovanstaende gar att organisera sa ar Uddevalla huvudalternativet for ett reguljért
arbetsgruppsmote. Vardforslag ar i detta fall &r Svetsteknik Roland Karlsson AB. Ej
annu vidtalad.

10. Arbetsprogram

Kvarligger oférandrat, se bilaga 9.

Vid noteringarna

Gunnar Engblom



