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AG 42 b - Industriell skarning

Noteringar AG 42 b méte vid MVAB (Mjélby Vattenskarning AB) och BT i Mjélby
den 5-6 mars 2007.

1. Besok pa MVAB den 5 mars

Christer Magnusson presenterade MVVAB som foretag. Foretaget startade for tva ar sedan med en
skarmaskin fran Water Jet Sweden. Vi fick en genomgang av de olika uppdrag man erhallit kon-
ventionella savéal som okonventionella i diverse material.
Nar lokalfragan ar 16st kommer man att investera i ytterligare en maskin, da den forsta nu &r full-
belagd i tvaskift.
Darpa presenterade Erik Hallgren ansvarig grovplat pa Broderna Edstrand deras organisation i nya
borsnoterade BE-Group. Féretaget finns representerat i ett flertal lander i Norden och Osteuropa. |
Norrkoping har man en storre skarenhet med fem gasskarmaskiner, varav en helt ny fran Messer.
Syftet ar att till kund leverera fardigt formatskuren plat.

1. Program, bilaga 1

2. Deltagarlista, bilaga 2

2. Ordinarie mote pd BT den 6 mars, under vardskap av Andreas Carlsson

Motet inleddes med en foretagspresentation om foretaget. BT genomgar fn en kraftig utveckling
dar man avser att 6ka produktionskapaciteten med 50 % under en tvaarsperiod. Orderbelaggning-
en ar god och orderboken tenderar att véxa hela tiden trots den kraftiga kapacitetsutbyggnaden.
Foretaget ingar sedan nagra ar i Toyota Materials Handling Group. Japanskt tankande syns pa ett
flertal platser bl.a skyltar med &r och borvérden i produktionen som direkt talar om hur man ligger
till. For att ratt disponera resurserna skall man ligga pa -1 eller nagot mera pa negativa sidan, da
anvandes resurserna optimalt. Dock noterar man att den japanska modellen med stor tjansteman-
nakar speciellt av produktionstekniker som i detalj styr hur arbetet skall utféras ej finns pa BT, sa
har Toyta latit svenskarna tillatit BT att slappa fram en mera svensk modell som ger medarbeta-
ren storre frihet att anvanda egen kunskap och paverka maskininstallningar mm i sitt arbete.

En ansenlig del av komponenttillverkningen sker hos underleverantérer och mer blir det alltefter-
som platsbristen i Mjolbyfabriken tvingar ut avdelningar. Inom laserskarningen sa laserskar man
ca 40% av eget behov i fem maskiner, resten l&gger man ut hos underleverantérer. Primért vill
man i Mjolbyfabriken behalla de senare delarna i produktionen som montage och provning, medan
komponenttillverkningen trycks ut.

Produktionsytan ar som ett stort golv dar det ar latt att omdisponera olika maskingrupper.

3. Aktualiteter och jamforelse av skarmaskiner fran Messer Cutting System, UIf Karlsson

Finstraleplasma fran Kjellberg och Hypertherm presenterades. For Kjellberg noterades flygande
start dvs man startar med pilotbage utanfor platen vilket ger snabb start nar platkanten nas och
normalljusbdgen gar igang.

Fragor stalldes om maximal tomgangsspanning som ar maximalt 311 V respektive arbetsspanning
120-180 V beroende pa avstandet mellan brannare och arbetsstycke.
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For aluminiumsk&rning noterades som plasmagas, luft i kombination med metan CH,, Detta for att
forbéttra snittytans kvalitet.

Hypertherms HPR 260 klarar 32 mm plattjocklek med finplasmans klass och densamma for ordi-
nar halslagning och med lagre kvalitet upp kan man skara upp till 64 mm som man klarar med
kantstart.

Se ytterligare tekniska detaljer for HPR 260 i bilaga 3, samt kostnadsberakningsunderlag fran
Kjellberg finner Ni i bilaga 4.

Noteras bor halslagning for plasmaskéarning till minimum 1,5 x plattjockleken, och laserskarning
1,0 x plattjocklek.

Lasermat ar en ny maskin som kombinerar laser och plasma. Finns &nnu ej i Sverige men det lar
finnas ett antal installationer i Tyskland och Italien.

4. Skarning av rambalk for lyftverk till truckar, av Andreas Carlsson

Andreas presenterade ett praktiskt skarproblem dér del av flansen pa en U-formad balk skall skéa-
ras bort samt for en annan balk som &r F-formad skall det nedre horisontella delen skéras bort.
Langden &r ca 30 cm och skall sedan skaras ut till fri kant sa att delen faller bort.

Arligen raknar man med att ca 40 000 balkar behéva skéras.

Alternativa metoder som Andreas kan ténkas sig laser- (kostnad 7 MSEK for 6 kW), plasma- och
gasskarning (prov for gas tog 34 sekunder). Tiden ar ej kritisk, viktigare &r da att den detalj som
skars ut verkligen faller bort och ej senare faller ner i bl&stringen och skadar skruven i botten (vil-
ket blir mycket dyrt att reparera).

Andreas presenterade hur man gor utvéarderingen av laserskarmaskin som skall erséttas en aldre
utrustning. Den gamla utrustningen har mer an 54 000 driftstimmar. Problem som man erfarit med
denna ar filterdelen dar man i verkstaden kant partikelspridningen. Projektmalet &r att den gamla
utrustningen skall ersattas med en ny effektivare maskin. Parametrar som beaktas &r: hastighet,
stélltider, el- och gasforbrukning, mojlighet med 6kad automatisering, genomfora investeringen,
installation under semestern 2007, den nya maskinen skall rymmas pa samma yta som nuvarande
maskin samt att kunna betjana maskinen fran dagens platlager, dvs matning fran andan.

Fragor att besvara:

Vilka marken har vi idag, hur skall maskinen anvandas, vad skall skaras (fran dagens 4-8 mm till
4-12 mm), Budget (merkostnad/vecka 150 000 SEK om maskinen star still och skurna detaljer
skall transporteras fran en underleverantor), service, erfarenhet (ex. tillganglighet) automatise-
ringsgrad, ovrigt.

Maskinalternativ som man tittat pa: Trumpf, Bystronic samt Finnpower. Ovriga ej kontaktade ar
Prima, Amada och Salvagrini. En av fordelarna med Bystronics dr anvandargranssnittet.

Erfarenhet av Trumpf i den egna produktionen:
e Mycket stabila maskiner, 1ag servicegrad
Kompakt layout, resonatorn & monterad direkt i ramen
Hittills inga reparationer, mua nagra givare
Kraver forhallandevis liten yta
Snabb service

Erfarenhet av Bystronic i den egna produktionen:
e Har idag 3 maskiner pa 4 kW, 4,4 kW och 3 kW (skall bytas ut enligt ovan)
e Inkdpta 2003, 2004 och 1997
e Samtliga maskiner servas av platlager
e Bra och lattlarda system
e Snabb service
e Vid automatisering anvandes bansystem vilket ar platskravande



Resonatorn &r en separat enhet vilket da i sin tur kraver extra plats

BT har erfaret problem med stoftfiltren. Numera har BT bytt till Tor-it filter och da har det
blivit battre. Troligen har Bystronic nu dven dessa filtren i nya anlaggningar men Bystro-
nic deltagare kunde ej bekrafta eller dementera.

Utvardering av Finnpower — Outsidern av BT har gett foljande:

e Paminner om Trumpf da resonatorn ar sammanbygd med maskinen i dvrigt, platen matas

in och ut pa langsidan vilket ej passar med layouten pa BT

Finnpower har varit med och offererat ett flertal ganger pa tidigare anlaggningar
Maskinen har en hog teknisk niva

Designen ar kompakt och sitter ihop i ett paket

Referensbesok pa IAB (tillverkar lagersystem) i Smaland var tvetydigt

Service ifragasatts da F-r har fa tekniker

Automatiseringen

Sammanfattning av BT utvardering

Erfarenhet Trumpf Bystronic Finnpower
Automatiseringen + +/- -
Positioneringshastighe- - + +
ten
Skérhastigheten + + +
Styrsystem - + +
Service + + +/- (1)

Driftsékerhet + +/- ?
Offertarbete + + -

Pris +(2) + - (+30 %)

1. Duktiga tekniker men tar tid innan de kommer
2. Priset var som forvantat

5. Rapport frdn SWA (Swedish Water Jet Association) av Christian Ojmertz

Avslutade projekt:

Bok, att konstruera for vattenskérning

Snittnorm AWJC

Avfallshantering, grundlaggande karakterisering av restprodukter fran AWJC
Tekniska Massan: Effektiv platbearbetning

Skandinavisk Vattenskarkonferens i Ronneby, september 2006

Inledande riskanalys vid arbetsplats

Kommande projektidéer:

Huvudbok: Overgripande metodjamforelse mellan industriella skarmetoder
Sékerhet/riskanalys vid upprattande av arbetsplats

Kopguide i vattenskérning

Utvidga avfallshantering till icke intackta omraden, ex skarning av koppar
Handbok: Kom i gdng med vattenskarning

Teknisk och ekonomisk vagledning vid val av processparametrar

Utvidgad snittresultatbeskrivning

Metodjamforelse vid industriell skarning, utveckling av ovanstdende punkt

Intresseforfragan inom och utom SWA
Forslag pa omfattning
Forslag pa innehall



e Forfragan om underlag/referenser
e Arbetsgruppens engagemang, AG 42 b respektive SWA
e Exempel pd omfattning: gas-, plasma-, laser-, vattenskarning och tradgnistning
e Christian skissade en generell beskrivning pa av respektive process
0 Hur fungerar metoden
0 Processvarianter inklusive utvecklingstrender
0 Typiska maskinkonfigurationer inklusive kringutrustning
Fragor:
e Hur nar vi ut till dem som har behov? Lennart Andreasson

6. OMAX Precision Water Jet av Elisabeth Jinnedal och Ingvar Olsén

OMAX marknadsfors i Sverige av ACG Nystrém fran Boras. Foretaget har under manga ar framst
arbetat med textil- och konfektionsmaskiner, men har under senare ar aktivt sokt efter nya verk-
samhetsomraden och ett av dessa ar da vattenskarning.

Man profilerar sig pa precisionsvattenskarning av som exempelvis kan anvéandas for verktyg mm.
Mjukvaran for styrning av maskinen &r specifikt utvecklad for sk&rning, kompenserar bl.a. for
vinkelfelet som uppstar i skarsnittet.

Pumpen ar frekvensstyrd 20 hkr foér 45000 psi, 30 hkr fér 50000 psi, 40 hkr for 55000 psi
Skarningen sker under vatten vilket dven dampar ljudnivan 75 dB(A).

Man har tva munstycksstorlekar MaxJet respektive MinJet.

Storsta maskin som man erbjuder marknaden ar 80 x 1607, d.v.s. 2 x 4 m som produktionsmaskin,
som kan den utrustas med 2 munstycken for 6kad produktivitet.

OMAX ar valkant mérke i USA (belé&get i Seattle) med bra teknik. For vidare information kan den
intresserade lasa vidare pd www.omax.com Intressant att notera ar det fylliga lexikonet nar det
galler terminologi inom vattenskaromradet.

7. Arbetsprogram, genomarbetades och andrades, se bilaga 5.

8. Ordforanden tackade Andreas Carlsson for vardskapet och deltagarna for bra bidrag.
8. Nasta mote

Nasta mote beslutades forlagga hos nagot av alternativen:

- Malarlasar i Enkodping alternativt

- VOLVO/Ahan i Eskilstuna,
Datum: torsdagen den 8 nov 2007. Ordféranden undersdker med namnda vardforetag.



