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NOTERINGAR

fort vid mote med AG 42 b den 28 — 29 november 2005 i Arvika
Deltagarlista, bilaga 1

Motesprogram, bilaga 2

1. Ordféranden 6ppnade motet som dgde rum i Besdkscentrum pd Volvo Wheel Loaders
omrade

Tackade inledningsvis for foretagspresentationen och gemenskapen foregaende kvéll pa hotell
Oscar Statt. Ansvariga frdn Volvos sida var Hans Brostrom och Fredrik Eriksson.

Glddjande manga nya medarbetare och intressenter hade mott upp.

Dagordningen godkéndes och Medarbetarlistan uppdaterades.

2. Fogberedning och efterfoljande svetsning vid Volvo Arvikaverken, av Hans Brostrom

Hans visade hur fogningstekniken utvecklats for att hélla skiarning och svetsning konkurrenskraf-
tig relativt lagloneldnder. Vid Arvikaverken har man genomfort ett kraftfullt program som técker
in konstruktion, beredning, produktionsteknik och produktion.

Vad giller enklare komponenter anvinder man externa leverantdrer, medan andra Volvo CE enhe-
ter tillverkar andra viktigare komponenter som hydraulcylindrar.

Den omfattande svetsningen av fram- och bakramar, lyftramverk mm inom Arvikaverken. Har har
man i ett flertal reducerat svetstiden till en femtedel av den manuella ursprungliga tiden, samtidigt
som arbetsmiljon har drastiskt forbéttrats for operatdrerna.

3. Skérning vid Volvo Arvikaverken av Evert Nilsson

Evert berittade att man kraftigt forstarkt den tidigare skédrkapaciteten de senaste dren med forst en
plasmaskirmaskin med dubbla fasskdrutrustningar av typ Skew Rotator. Denna plasmautrustning
ar inbyggd 1 en sarskild kabin for att hélla ljudnivan nere. Nér de skurna detaljerna skall plockas
har Hestra Automation installerat plockutrustning som placerar de skurna detaljerna pé pallar.
Senast i ir har en ny renodlad gasskdrmaskin med 8 brinnare installerats. Hojdhallningen av brén-
narna sker med ett nytt magnetiskt system (alfabriannare), vilka dr stabila &ven om det ligger lite
slagg pé platen eller man skédr néra en plétkant.
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4, Automatiserad detaljhantering efter skirningen, av Bengt Rudolfsson frdn Hestra Auto-
mation

Bengt beskrev vikten av att hgja andelen av den virdeskapande tiden. Den tid som maskinen skér
bidrar till en virdehdjning medan den tid det tar att rensa skdrbordet och forbereda nésta plat ej
bidrar. Aven ur ergonomisk synpunkt vinner man mycket vid mekaniserad plét- och detaljhan-
tering.

Bengts foretag har initialt fokuserat pa hanteringsutrustning vid laserskdrmaskiner men att utrust-
ningen lika gédrna kan anvindas pa dvriga skdarmetoder.

Naturligtvis krdvs en viss volym for att en investering av denna typ skall 16na sig, men den kan
byggas ut efter hand som volymen 6kar. Bengt lovade att en annan gang for gruppen beskriva tva
typfall hur ekonomin ser ut i det nedre omradet (d.v.s. liten volym) och vid stor produktionsvo-
lym.

Under rundvandringen 1 verkstaden kunde vi se ett referensexempel pa installation fran Hestra
Automation.

5. Utvecklingen in plasmaskiromridet av Wolfgang Schmidt frdn Kjellberg Finsterwalde

Foretaget bildades 1922 av ESAB inledningsvis for tillverkning av belagda elektroder och ett ma-
skinprogram togs kort dérefter &ven upp for tillverkning.
Man har arbetat med plasmaskérning sedan 1959.
Foretaget tillverkar endast plasmaskéarutrustningar och ej skirmaskinen utan monteras med olika
skdrmaskiner och robotar (framst inom bilindustrin).
- utan sekundirgas, endast plasmagas frimst for manuell skirning
- roterande sekundirgas utvecklades ursprungligen for undervattenskérning. Ger bade hogre
skdrhastighet och forbéttrad snittkvalitet. Dessutom skyddas munstycke och dys fran dub-
belljusbidge mm.

Man marknadsfor under fo6ljande varumirken FineFocus, HiFocus, HiFinox (for rostfritt) samt
PLUS-teknologi.

Man kan leverera utrustning som kan skira mellan 0,5 - 160 mm. Dér undervattenskérning ligger
mellan 8 - 130 mm.

Fasskéarning upp till 45° vid 2- alt.3-dimensionell skdrning.

Plasmaskirning kan med fordel kombineras med plasmamérkning, stansning och dven borrning.

Som riktvirde angavs en plasmaskirningsstation till 80-130 k€, medan laser installation kostar
4-6 ggr mera. Wolfgang menade att det var ett kostnadseffektivt skdrmetod och att det &r darfor
man lyckats bra att bryta in 1 den tyska bilindustrin frimst dér man vill géra modellanpassningar
frdn en basdetalj. Dessa anpassningar, avseende hél eller andra uttag gors sd sent som mojligt 1
produktionsprocessen. Viktigt dé att kanter dr slaggfria och att bakomliggande material ej skadas.
For ytterligare information se www.kjellberg.de . For den intresserade har jag film och OH pre-
sentation tillgdnglig.

6. Rundvandring i verkstaden, under ledning av Hans, Fredrik och Evert

Volvo Arvikaverken har koncentrerats pd gas- och plasmaskérning, annan skdrning som laser- och
vattenskérning ldmnas bort.

Robotsvetsstationer samt montering besdgs dven. Fortfarande stod manga monterade maskiner pa
gérden i avvaktan pa leverans efter problem med svetsningen av hydraulcylindrar.



7. Skéirnyheter pd Essenméissan

Rolf Saetre Johannessen presenterade med filmsekvens Messers nya brdannare, som styrs pa mag-
netisk vég i stillet for kapacitiv avkdnning. Magnetisk avkidnning ger mindre kéinslighet for sprut
och klarar skédrning néra kanter utan problem mm.

Tyvérr deltog ej ESAB eller 6vriga tillverkare inom laseromradet i métet sa vi kunde fa ta del av
deras nyheter.

8. Vattenskérning

Tony beskrev kortfattat i Christian Ojmertz frinvaro den miljokonsekvensundersokning som pé-
gér inom Water Jet Association, géller hur anvind sand skall kunna anvéndas. Utvérderingen pa-
gér och forhoppningsvis kan vi pé nédsta mote ta del av resultatet.

9. Uppdatering av arbetsprogrammet
Se bilaga 3.
10. Naista mote

SSAB, Oxeldsund, den 4 april med forsits eventuellt med foretagspresentation for de som onskar
kvillen innan, Vard Martin Krauss, SSAB.

Ytterligare forslag som diskuterades for framtida moten var:
- Ljungbyomradet, dir det finns mycket skdrande och svetsande industri.
- Kombination av Karlskronavarvet och Ronneby med vattenskarning.
- Degerfors, med omfattande rostfri skdrning med plasma och vatten samt tillverkning av
skirbord

Noteringar gjorda av
Gunnar Engblom



