Noteringar fort vid AG 42 b, Industriell Skirning mote vid EWP Windtower Production AB
Den 13 november 2003.
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1. Mdtet 6ppnades av ordforanden

2. Virdforetaget EWP Windtower Production AB presenterades av Torgny Appelkvist,
markandschef. Foretaget ingdr i Enercon International GmbH. Veckoproduktionen &r fn. 4-5
torn som forst transporteras delade pa vdg normalt till farjeterminalen i Malmo. Effekten ar
normalt 600 kW-2,0 MW. Navhojden ligger i omradet 44-98 m. Transportvikten for de
tyngsta delarna ligger 6ver 50 ton. Foretaget har dels en relativt modern gasskidrmaskin for
de storre tjocklekarna och en dldre plasmaskédrmaskin fran 1984 med tva brannare.

3. Foregdende motes protokoll godkéndes med en korrigering. Reviderad version finns sedan
den 18 november tillgdnglig pd Svetskommissionens hemsida.

4. Resultaten av den enkit som DNV gjort bland sina svetsinspektorer avseende
fogberedningen redovisades av Mats Sjoblom fran Malmokontoret dd Géran Sund ej kunde
delta i moétet. Speciellt bor noteras att dessa inspektorer framst besoker de storre och mer
kvalificerade foretagen dér det stélls tydliga krav pé svetsresultatet. Studien finns i bilaga
till denna rapport. Intressant att notera dnskemaélet att kvalitetssdkra fogberedningen och
ddrmed behovet av certifiering av skdrande personal. For att sddan certifiering skall fungera
bor utbildning och internationell harmonisering av denna komma tillstdnd for att sdkerstélla
god kompetens. Som det nu fungerar utfér normalt leverantdren utbildning av kundens
personal i samband med leverans av utrustning men vad som dérefter hinder med byte av
personal eller fortbildning &r varje foretags ansvar, som uppenbarligen ej prioriteras. Vad
kan Svetskommissionen gora i detta avseende vad géller EWF eller [IW for att sikerstélla
att forslag kommer fram och tas upp i arbetsprogram? Lars Johansson bor informera oss vad
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som pagar fran andra ldnders sida 1 detta avseende. Finns det forutsdttningar att ldgga forslag
fran svensk sida?

Jan-Eric Andersson presenterade erfarenheter av plasmaslitdelar fran olika leverantorer, dvs
original- och piratdelar. Jan-Eric diskuterade utifran normalkonstruktionen av en
plasmabriannare dar det for icke oxiderande plasmagas normalt anvdnds wolframelektrod.
For oxiderande miljoer dt hafnium eller zirkonium vanliga och d& framst legerat med kol.
Hafniumkarbiden har en smiltpunkt 6ver 3000 grader. Att elektroden har god inféstning i
bréannarkroppen for bra virmedverforing och effektivt kylvattenflode bakom denna. Detta
ger lidngre livslingd hos katoden. Piratdelar saknar dven ibland avgradning, rundningar vid
Oppningar mm. Detta leder till stora reduktioner i1 produktivitet, kvalitet och livslingd.
Redan originaldelar kan ha en £20 % variation i livsldngd, vilket visar kinsligheten.
Piratmunstycken krdver parameterjusteringar vid robotiserad plasmaskarning. Detta marks
ej pa samma sétt vid manuell skdrning dar alltfér manga faktorer paverkar. SPT kraver for
att ta totalansvaret vid skdrningen att original slitdelar anvéndes.

Gunnar Engblom presenterade en rapport framtagen for gasskarningsmunstycken dér
original och piratdelar jimfordes. Avvikelser noterades pa titningsytor, grader pa utgangar
pa hal for gaskanaler inuti och utanfor munstycket. Till detta kommer storre ojamnheter pa
tatande ytor. Resultatet blir nedsatt eller riskerad sékerhet samt ldgre kvalitet pé snittytorna
samt sénkt produktivitet. Okad turbulens pa strdmningen kan #ven leda till 6kad
uppsméltning av den dvre kanten av snittet. BOC rapporten bifogas detta protokoll som
bilaga.

Laser Micro-Jet presenterades av Bernt von Bromssen. Detaljer finner Ni i bifogad fil.
Konceptet med laserstrile i vattenstrile gor att man kan bl.a. skdra sméa hal med minimal
viarmepdverkan pa snittytorna. Vattenstrilen har storre diameter &n erhallen haldiameter
eller snittbredd. For nérvarande kan man skéra 0,2-0,3 mm bra medan det om nagra ar
berdknas kunna lyfta upp detta till 3-4 mm materialtjocklek.

Bifokalskérning flyttades fran fredagen till dagens mote. Presentationen gjordes av Lennart
Andreasson som informerade att Air Liquide kopt patentet av Force Technology dir
metoden utvecklats. Metoden gar ut pa att anvinda en lins med dubbla focus. Detta ger hog
energi 1 tva punkter (6vre och undre delen av snittet) med en viss energiférdelning dven
mellan fokalpunkterna Den forbittrade energifordelning medfor antingen hogre
skérhastighet eller medger skirning av ndgot grovre material. Den modifierade linsen stélls
till forfogande i ett affarskoncept frdn AL. En kund har bestdmt sig i Sverige och ytterligare
sex utvérderar det for ndrvarande. Enligt informationen bor systemet passa de flesta
laserskdrmaskiner, och anvédndes framst vid skirning av rostfritt och aluminium material
med nitrogen. Specifika gasforbrukningen kan minska. Vinsten med bifokallins 6kar med
okad plattjocklek.

Nytt foretag vid IVF presenterades, bendmnt Nordic Laser som kommer att anvinda 3 kW
YAG laser samt diodlaser, robotar med ytterligare alternativ for TIG och MIG/MAG
svetsning mm. Man har hittills provat att svetsa bl.a. tunna rostfria band som anvindes av
svinuppfodare for att hélla golven rena genom sin rorelse. Grisarnas tillvixt rapporteras att
avsevirt 6ka, vilket naturligtvis ger béttre ekonomisk avkastning. Ovriga produkter var bl.a.
lasersvetsning av ramverk for rostfria boxar i stall mm.

Livscykelanalys vid skdrning (plasma, laser och vattenstraleskirning) ér ett examensarbete
for civilingenjorsexamen vid KTH som Mikael Salo och Gustaf Kimblad har inlett under
hosten. Upplidgget presenterades och diskuterades. Viktigast ér att ge teknologerna de
kontaktytor och dela med oss av var erfarenhet. Vi ser fram mot att fa ta del av deras arbete
vid nésta mote.

Ordforanden presenterade de arbeten som presenterats under aret vid Com 11 IIW. Denna
kommer ocksa i tidningen Svetsen. Jag presenterade dven en rapport fran Universitetet i
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Hannover som behandlar suspensionsvattenstraleskdrning. Exempel pa
anvindningsomrdden dr offshore, kérnkraftverk och militdra explosiva saker, exempelvis
blindgéngare av ammunition, dir tdndroret kan riskfritt skédras bort och ddrmed desarmera
den farliga detaljen. Samma sak giller exempelvis vid bensinstationen, for brinsletankar och
gastankar vid gasverk.

Arbetsprogrammet for var grupp gicks igenom, foljande punkter noterades:

a. Livscykelanalys for industriell skdrning, Mikael Salo, Gustaf Kimblad

b. Skérning och bearbetning av kompositmaterial. Tomie Gulin

c. Framtida utveckling inom skértekniken. Inbjudan av utldndsk foreldsare, nagra
tankbara alternativ: Dr Nickenig frdn Messer, TWI i Cambridge, Universitetet i
Hannover.

d. Stélutvecklingen och hur den paverkar fogberedningen och efterfoljande svetsning.
Arcelor har lovat komma nésta gdng med en utlindsk forskare, SSAB é&r ocksé berett
vid senare tillfdlle och Corus kommer att bjudas in sd samma sitt.

e. Mjukvaror i anslutning till skdrning, ex.vis nesting, beredning och kalkylprogram
mm. En specifikation for dessa presentationer bor sammanstillas, sa att vi far svar pa
ett antal viktiga punkter. Jag kommer att ta kontakter i detta avseende med nedan
ndmnda personer:

i. Cadkraft i Boras vis Tony
ii. Nestix via Anders
iii. Force i Arhus via Bernt
f.  Hur véljer kunden skdrmetod, vilka parametrar ar viktiga?
1. Kwvalitet,
ii. form-och mattoleranseer
iii. Bidrag fran Hakan, Magnus, Mikael (endast stora komponenter) m.fl.
iv. Jan-Eric lovade att berdtta vad som hédnder 1 tysk bilindustri ddr man ser en
overgang fran laserskirning till plasmaskarning
v. Sok ett antal case studies
g. Hanteringsutrustning/lager/logistik, Gunnar undersoker
h. Ventilation, gaser, stoft hur paverkas ménniskan
i. Lennart Andreasson har foredragshallare
ii. Christian Ojmertz informerade att Arbetslivsinstitutet i Umed har gjort arbete
pa Vattenskdrning
Motet noterade att vissa storre foretag med skérintresse saknar ndrvarande representater 1
arbetsgruppen. Framst bor AGA Gas och ESAB kontaktas. Noteras bor att dessa foretag har
garantstatus och didrmed styrelserepresentation. Ordforanden kontaktar dessa.
Nista mote faststiilldes dga rum i Borlinge den 20 april 2004, Jag undersoker om vi
kan besoka SSAB pi eftermiddagen innan och dirmed fa en bra kontakt mellan
medlemmarna pa kvéllen. Férhoppningsvis kan SSAB stilla lokal till forfogande.
Huvudmétet tar vi den 20 april. Besok kommer eventuellt att ordnas pA EM Eriksson som
har bl.a. laserskirning. Ovriga detaljer dterkommer jag till. Vilkomnar forslag frin gruppens
medlemmar.
Motet avslutades 17.45 pa Kockums gamla huvudkontor
Darefter fortsatte vi direkt till SPT Plasmateknik i Lund for en foretagspresentation samt
gemytlig samvaro.



Fredag den 14 november

Besok under formiddagen vid Force Technology 1 Brondby, Danmark.

Force har 60 ars erfarenhet av utveckling som drivs som en stiftelse och omsitter idag ca 570
MDKR érligen. 35 % av omséttningen genereras utomlands bl.a. Sverige. Dértill erhdller man 70
MDKR érligen av den danska staten for att forska inom kdrnkompetensomradena. En viktig
inkomstkalla &dr inspektions- och provningsverksamheten som &r regionalt indelad 1 Danmark och
sysselsétter 450-500 personer. Nir Force ursprungligen bildades av fem institut sa ar det nu kdrnan
och ytterligare verksamheter har integrerats t.ex. Danskt Maritimt Institut.

Present overrdcktes till Carlo Bolt Andersen for att organiserat programmet samt gett oss en god

inblick verksamheten.

Foljande programpunkter ingick:

Vilkomst och introduktion av Force Technology

Marknadsdirektor Jens Roedstedt

Lasersvetsning inklusive laserbehandling av
termiskt sprutade skick samt
elektronstrélesvetsning

Kort besok i vattenskirlab.

Carlo Bolt Andersen, CBA

NDT

CBA, + HOO

Materialprovning

CBA + JNR

Besoket avslutades med lunch

Vid pennan:
Gunnar Engblom,
Ordf AG42 b




