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1. Till motesordférande och sekreterare valdes Gunnar Engblom resp. Ulf
Andersson

2. Eftersom arbetsgruppen ér ny s presenterade sig varje deltagare med
onskemal om @mnesomraden som bor behandlas i gruppens arbete. Listar
utan prioritet ndmnda omraden:



Konventionell savél som finplasmaskdrning

Fasskdrning med olika skdrmetoder

Fogutformning, krav pa fogtoleranser etc.

Pléthantering relaterad till skdrningen.

Inre och yttre arbetsmiljo

Tommy Persson efterlyste utveckling/information av

plasmasvetsning 1 8-10 mm rostfritt material.

g. Uppfoljning av mekaniska metoder relativt de metoder som
gruppen behandlar.

h. Kopplingen skidrning — svetsning viktig for att sdkra kvalitet och
god produktivitet.

1. Anders Pettersson foreslog att underlag for skarprocessval

utarbetas, Anders lovade att utarbeta en skiss som kan presenteras

pa kommande mote.

Mo e o

3. Presentation av Svetskommissionens mél och organisation av Gunnar
Engblom.

4. Presentation av [IW (International Institute of Welding) Laserskdrmote
samt ICCT 2002 (International Conference on Cutting Technology) 1
Hannover 22-24 april. Av Gunnar Engblom. Bilaga med OH bifogas
detta dokument. Intresserade har mgjlighet att kopiera foredragen 1

medhavd proceedings. Tommy Persson onskar franska laserrapporter fran
ITW LCWG motet, sinda 16 dec -02.

5. Christian Ojmertz presenterade:
a. Swedish Water Jet Association idag med ett 80-tal medlemmar i
Norden. Hemsida www.swa.nu Fridmsta syftena ar att:
1. sprida kunskap om tekniken
ii. anordna drliga seminarier mm.
1i1. Bevakning av konferenser
iv. Genom befrimjande av forskning 6ka kunskapen om
tekniken
v. Som intresseorganisation fora fram angeldgna
fragestillningar och agera 1 branschens intresse gentemot
myndigheter och forskningsorganisationer.
vi. Skapa nationella och internationella kontaktnt.
b. Chalmers Waterjet Lab, www.chl.chalmers.se/main/waterjet
presenterade sig som ett lab med:
i. Erfarenhet av akademisk forskning
ii. Erfarenhet av forskning pa industriella applikationer
1il. Industriella och akademiska nétverk
iv. Vetenskapliga och tekniska resurser




... och som man kan kontakta nér det géller:

1.
1i.
1ii.
1v.
V.

Forskning med akademiska fortecken
Uppdragsforskning

Utveckling av nya applikationer
Testning/Provning/Utvérdering
Svéra bearbetningsfall

6. Studiebesok, gruppen delades p.g.a. sin storlek 1 tva delar:

a. Chalmers Water Jet Laboratory, visade prover pa olika material
samt pidgdende forsok med svarvning med hjélp av abrasiv
vattenstrale

b. Besok vid SCeNDT (Simulation Center for Non Destructive
Testing) pad Maskinteknik som dr ett laboratorium for oforstdrande
provning.

1.

1.

1il.

Simulering av ultraljud som provmetod, samarbete med bl.a.
SKI, SQC mm.

Rontgen med digital teknik for materialtjocklekar mellan 10-
60 mm. Avsevird kvalitetsforhdjning jamfort med
traditionell filmteknik. Arbeten har utforts bland annat pa
karnkraftverket 1 Oskarshamn.

For den som vill informera sig djupare finner underlag pa
www.chl.chalmers.se/~gerper/scendt.htm klicka pa
Projects/Reports. Under rapporten: Detection and Sizing of
Cracks in Nickel Based Alloy Welds with High Resolution
X-ray (HiReX) Video Animations, finns ldnkar till
animationerna.

iv. Visningen av rontgenutrustningen leddes av Lars Hammar.

7. Ulf Andersson presenterade rapport frén senaste Internationella Water Jet
konferensen 1 Aix en Provence. Denna konferens dger rum vartannat ar
och arrangeras 1 Europa. Denna konferensserie vaxlar med den
Amerikanska konferensserien American Waterjet Conference, som ocksé
gar vartannat ar. OH-presentationen finns bifogad detta dokument.

8. Bernt von Bromssen presenterade skdrning av zirkoniumlegeringar.

a. Inledning med presentation av IVF, som institut i dagens ldge och
vilka mél man har. Frimsta uppgiften &r att hjdlpa svenska foretag,
och Bernt presenterade négra bra exempel pa detta.

b. Zirkoniumlegeringen &r Zircalloy 4 dér smala slitsar skulle skéras 1
mycket stort antal detaljer (hogvolymproduktion).

1.

Zircalloy 4 ar en metall under titan 1 det periodiska systemet
med delvis likartade egenskaper. Den har mycket god



1.

11.

resistans mot korrosion samt dessutom lag
neutronabsorption. Detta gor att metallen ofta anvénds till ror
for branslestavar i kdrnkraftreaktorer.

Slitsarna hade foljande dimensioner L=19,25 mm;
B=0,45+0,01 mm; Radie i1 botten av spéret: R=0,28 mm.

l.

W

Nd:YAG laser klarade ej kraven pé skérhastighet som
var 300 mm/min. Kalkyl pa tillverkningskostnad
visade en kostnad pa ca 31 kr/detal;.
Laser-microjetskédrning: Vattenstrdlens diameter ar 0,1
mm och fungerar som en fiber, snittkanterna blev ej
parallella. Metoden fungerade inte sa bra i det hir
fallet som man forvéntat sig.

CO; laser gav en for bred varmepédverkad zon.
Slitsfrasning med klinga, gav godkénda toleranser,
men vid storre produktion dr detta dock tveksamt, pd
grund av verktygsforslitning. Kalkyl pé
tillverkningskostnad visade en kostnad pa ca 5
kr/detalj, vilket kan jaimforas med Nd:YAG:s
31kr/detalj. Observera att Vid frasningen kordes flera
spar samtidigt.

Bernt nimnde att det fanns en mjukvara under utvérdering vid IVF som
eventuellt skulle kunna anvéindas for skédrprocessval. Mgjlighet att se
underlag finner Ni pa:

. Anders Pettersson presenterade erfarenheter, och talade lite om intressanta
trender fran Euroblech 1 Hannover, november 2002.
a. Fokuserar pa tunnplitsbearbetning och inriktas frimst pa
1.

Stansning
Inget revolutionerande presenterades
Skirning
Laserskirning:
- High speed laser (20-40m/min)
- Vidareutveckling av linjairmotorer pa upp till
250 m/min, f6r transport dver plétytan.
- Forbattrad plathantering
- Ror/balkskirning
Vattenskérning:
- Hogre tryck
Precisionsplasma:

- Sma laserliknande maskiner
- Pris 25-50% av en motsvarande laser



- Klarar tjocklekar pa upp till 25mm, med
toleranser pa +/- 0,5mm
- Saknar dock lite 1 automatiseringsgrad dnnu.

1it. Formning
Hydroformning
- Anvénds 1 allt fler applikationer, innebér effektivare
montage mm.
iv. Bockning
v. Profilering

10.Betriaffande standardisering gjorde Gunnar en kort 6versikt av de
standarder som beror skdromridet, sammanstillning framtagen av
Mathias Lundin utdelades som bifogas denna rapport. Intresserade
uppmanas anmdla sig for att ingd 1 en referensgrupp. Arbetsgruppen i sin
helhet kan anvidndas som referensgrupp i undantagsfall.

11.Framtida arbetsformer:

a.

b.

Mal och uppgifter presenterades utan tilliggskommentarer fran
deltagarnas sida.

Ordforande och vice ordforande/sekreterare diskuterades och
deltagarna uppmanades att komma med forslag, senast nista mote
bor ordforande viljas. Lampligt att denne kan dela arbetet till viss
del med vice ordforande alt. sekreterare for praktiska uppgifter och
bollplank.

Motesfrekvens normalt tva ganger per ar, host och var

Flertalet deltagare forordar fokusering péa de fragor som namndes i
inledningen i samband med personpresentationen, vilket innebér att
ndsta gdng blir plasma ett huvuddmne vid sidan av fasskédrning.
Gruppens nuvarande sammanséttning med ett flertal som anviandare
som ytterligare kan forstarkas uppfattas positivt. Vidare bor
leverantorer, forskning och certifiering finnas foretrddda for en bra
diskussion. Vi bor beakta att tillféra materialkompetens speciellt pa
rostfria samt aluminiumsidan. Representant frain SAPA efterlystes.
Miélséttningen ar att bjuda in minst en foredragshallare till
arbetsgruppens méten.

Resultatet av gruppens arbete bor spridas pé for andamalet [ampligt
satt:

1. Starkt tryck frén flera hall att tidningen Svetsen moderniseras
och far en tydligare skirprofil, detta leder 1 sin tur till att
annonser kommer att komma fran skérleverantorer ocksa.
Branschen ér liten och bor kunna samlas 1 en gemensam
kanal ut mot marknaden. Lampligen att tillsitta liten



arbetsgrupp dar bl.a. yngre produktions-/svetsingenjorer r
representerade. Svetskommissionens VD tillika medlem av
redaktionsradet kommer att kontaktas 1 drendet. Mote
faststillt till den 10 januari 2003.

i1. Hemsidans roll bor utvirderas, ingen klar synpunkt 1
forsamlingen.

12.0vriga fragor:

a. Vid Chalmers Water Jet Laboratory arbetas med ett utkast till
beddmning av skirkvalitet av vattenskurna snittytor. Onskvirt ér ju
att alla normer som behandlar kvalitetsbedomningar grundar sig pa
samma principer di det underlittar vid det fria valet av skdrmetod
som blir alltmer vanligt for &ndamalet (fitness for purpose).
Lamplig bas d&r EN ISO 9013 i den inkommande nya formen som é&r
gemensam for alla termiska metoder men ej tillrackligt avstamd for
vattenstrdleskdrning med dess hoga snittkvaliteter blir den for grov
for att kunna klassificera pa ett meningsfullt sétt.

b. Bernt von Bromssen, beréttade att IVF arbetar pa ett projekt som
kallas ”Konstruktorslotsen” som Ni kan studera 1 pilotversion pa
http://hefaistos.ivf.se . Detta program kan eventuellt utvecklas till
att dven innefatta industriell skdrning. Bernt har idag 18 dec. lovat
att gora en presentation vid vért ndsta méte och dérefter tar vi en
diskussion for att utrona intresset/mojligheterna av en integration.
Ytterligare information om lasergruppen pa IVF finner Ni pé
www.ivf.se/fogning/lasergruppen

13.Nésta mote 1 Vixjo eventuellt 1 anslutning till TEC-Kronoberg dir ett av
medlemsforetagen i fordonskomponentgruppen har ny finstréleplasma,
Volvo Braas dr kontaktade for studiebesok, annat alternativ att motet kan
forlaggas dit ocksd. Datum 10 april, med samling for de som kan kviéllen
fore for ett kdseri. Mojligheten till skdrseminarium 1 anslutning (dagen
fore eller efter) kommer att utviarderas, inbjudan till Hypertherms
Europaansvarige att halla foredrag om utvecklingen inom
plasmaskarningen kommer att vidarebefordras av motesordféranden.



