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Utsént till: Medlemmarna i AG 45

la. Foregdende motes protokoll

3b. Ovriga FoU-projekt

Sekreteraren sade att Svetskommissionens miljoméatningsprojekt resulterat i en rapport
(examensarbete) som finns pd Svetskommissionens hemsida. Dessutom 1 ett [TW-

dokument och en kommande artikel 1 Svetsen nr 4/2006.

1b. Medlemsfragor

Stefan Boéthius kollar om Inge Nordin, Svetsméstaren vill kvarsta.

Motesdeltagarna presenterade sig. Lennart Wittung sade att Lars-Erik Strid eftertrdder honom
som svensk delegat i [IW, kommission XII och kommer att inga i1 AG 45.

2a. IIW Commission II. ”Arc welding and filler metals”

Johan Elvander rapporterade om senaste nytt i [IWs kommissioner:

IT A — Metallurgi
II C — Provning av svetsgods
II E - Standardisering
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Han ndamnde speciellt slutférandet av forslaget till revidering av standarden ISO 3690 "Hydrogen
in ferritic weld metal”.

Andra dokument som presenterades framgar av bilaga 1.
Ett av dokumenten, II-1606-06, dr en 6versikt av vad CE-mérkningen av tillsatsmaterial innebar.

CE-mirkningen avser endast landbaserade byggkonstruktioner.

2b IIW Commission XII, ”Arc welding processes and production systems”

Lennart Wittung rapporterade framfor allt frdn IIW-métena 1 Bratislava och Québec. Bilaga 2.

Lennart nimnde bland annat rapporterna:

e “TOPTIG”; en automatisk metod dar tillsatsmaterialet tillfors i liten vinkel mot elektroden
(20°)

e Supersonic wave TIG” for att minska porositeten vid al-svetsning

o A-TIG

e Flerelektrodsvetsning — MIG/MAG. Ett av dokumenten kom fran KIMAB.

Lennart delade dven ut sammanstdllningar 6ver de senaste fem arens dokument frdn kommission
XII och SG 212.

2c. IIW SG 212 ”’Study group Arc physics”

Lennart Wittung dr dven delegat i SG 212 och rapporterade bland annat om ett dokument for
klassificering av materialovergdngar vid MIG/MAG-svetsning.
Bilaga 3 ér en forteckning 6ver alla dokument som presenterades pd SG 212-motet.

Lennart rapporterade d&ven om standardiseringsarbetet han deltar i.

Han ndmnde bland annat att europastandarder vart 5:e ar skall ut pd systematisk dversyn,
’systematic review”.

Pé senare tid har CE-mérkning av tillsatsmaterial inforts. Den ersétter tyska ii-méirkningen.
Provningen av tillsatsmaterial fortsétter i samma utstrickning som tidigare.

3a. Genomgang av verksamheten vid KIMAB och Fogningscentrum

Joakim Hedegard presenterade KIMAB 6vergripande och Fogningscentrum mer i detal;.

Joakim sade bland annat att man forskat mycket och byggt upp stor kunskap om dubbeltrads-
svetsning. Industrin har dock inte borjat anvéinda metoden. Det &r ett problem.

Joakim ansag att ett sitt att fa igdng anvandningen &r att Svetskommissionen anordnar kurser/
seminarier om hogproduktiv svetsning.



Joakim gick ocksa igenom projektlistan med de tio projekt som pagér eller nyligen avslutats pa
Fogningscentrum. Totala volymen for Fogningscentrum ar 6 MSEK.

Det kanske finns mgjligheter (trodde Joakim) att man skulle kunna f& VINNOVA-stod for projekt
for teknikspridning till smé& och medelstora foretag.

3b Ovriga FoU-projekt

Road Map 2015

Lars Johansson presenterade ett preliminért resultat fran Svetskommissionens kartlaggning
”Road Map 2015”. Resultatet dr sex stycken strategiska mal. Bilaga 4. (De strategiska malen
har efter AG 45-moétet modifierats nagot. Modifieringarna dr inforda i bilagan, sekreterarens
anmarkning).

Johan Elvander papekade att malen: image, kompetenshdjning och nétverk ligger pd samma
abstraktionsnivd medan de tekniska malen ligger pd en annan niva.

MERA-programmet

Joakim berittade om MERA-programmet déir 6kat nitverkande dr onskvért. Den fragan har véckts
pa senaste tiden. Det foreslogs att Svetskommissionen kontaktar Sven-Ake Hjelm, Scania och
meddelar att man har ett bra natverk som kan anvéndas.

Expertpanelen

Lars Johansson presenterade medlemstjénsten Expertpanelen som lanseras i mitten av januari.

Stephan Boéthius sade att statistik om inkomna fragor till Expertpanelen &dr av allmént intresse
for branschen.

4. Miniseminarium: Forskning och utveckling om smaéltsvetsning

- Metoder med ligre strackenergi

Johan Andersson gick igenom och jamforde ett antal svetsmetoder (MIG/MAG) med lagre strack-
energi:

ESABs SuperPulse
Fronius CMT
EWM Cold-Arc
OTC AC-MIG

- Hogproduktiva metoder

Joakim Hedegard berittade om olika MIG/MAG-metoder for hogproduktiv svetsning.
KIMAB har genomfort fyra projekt med Tandem-MIG/MAG-metoden. Man har utvecklat
metoden till att kunna ge mycket stora mdjligheter till 6kad produktivitet.

Stephan Boéthius sade att Tandem-MIG/MAG ér en kénslig svetsmetod.

I landet finns fyra anldggningar.



Johan Andersson beréttade om Laser-MIG/MAG-svetsning och om allménna erfarenheter man
fatt genom de projekt man genomfort pA KIMAB. Han pratade dven om metodens fordelar for
olika applikationsomréden som rorsvetsning, varvindustrin, flygindustrin mm.

6. Tack till Lennart Wittung

Ordforanden tackade Lennart Wittung som deltog i sitt sista AG 45-mote for hans insatser for
AG 45.

7. Naista mote

Tisdag den 8 maj i Sandviken.

Vid protokollet

Lars Johansson



