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Ordf6randen hélsade vilkommen till métet och konstaterade att vi var gladjande manga.

la Foregdende motes protokoll

Protokollet godkéndes.
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Internationell rapportering

2a IIW Commission II

Johan Elvander rapporterade som vanligt fortjanstfullt fran arbetsgruppen I1A, IIC, IIE och deras
senaste mote i Kapstaden i mars. Se bilaga 1.

ITA behandlade bland annat standarden for vétehaltsmétning i svetsgods, ISO 3690. Syftet ar att
komma ifran kvicksilvermetoden pé grund av arbetsmiljokrav. Man letar efter en ny primarmét-
metod. En trolig ny metod ar att elektroniskt méta gasens virmeledningsforméga med en "TCC”,
Thermal Conductivity Cell.

Négra bra dokument som presenterades i1 Kapstaden var bland annat:

II-A-176-06 ”Control of diffusable weld metal hydrogen through arc chemistry modification.
I1-C-324-06 “Low temperature behaviour of Standard austenitic weldments”

II-C-327-06 “SSC/SCC testing of lean Duplex AL 2003 welds

I1-C-326-06 “Further studies of Ductility Dip Cracking in Ni-base weld metals”

Dokumenten kan hdmtas pa IIW:s hemsida. Logga forst in pd Svetskommissionens hemsida,

anvindarnamn: svets06, l0senord: me4eSr. Gé in pa FoU/IIW, dér far man anvisningar och
16senord till ITW:s dokument.

2b. IIW Commission XII Arc welding processes and production systems

Lennart Wittung sade att ndsta mellanmote med Commission XII halls den 10-17 april i
Bratislava. I[TW:s arsméte halls den 27/8 — 2/9 2006 1 Québec.

2c. IIW SG212 Study Group Arc Physics

Ny ordforande i SG212 dr en japan.

Lennart Wittung beréttade d&ven om standardiseringsarbetet. Féljande grupperingar finns for stan-
dardisering av tillsatsmaterial:

Sverige AGS 443 (Svetskommissionen)
Europa CEN/TC121/SC3
Internationellt  ISO/TC44/SC3

Han sade att europastandarderna for tillsatsmaterial nu &r ndstan kompletta. Det finns standarder
for 1 stort sett alla metoder och material.

Manga av [SO-standarderna ar s.k. ”cohabitation standards”, d.v.s. en och samma standard har en
A-del och en B-del dir den ena delen anvénds i Europa och den andra delen i USA m.fl. ldnder.
Vissa av dem har dven antagits som europastandarder, och far da beteckningen EN ISO.

Lennart ndmnde att revidering av standarderna for skyddsgaser pagar (ISO 14175-97 och
EN 439-94). Gasgruppen M 21 kommer att delas upp.



3a. Nytt fran fogningscentrum pd KIMAB

Sekreteraren visade forteckning dver pagaende forskningsprojekt pa fogningscentrum. Bilaga 2.
Fogningscentrum har 13 medlemmar varav Svetskommissionen ér en. Forskningsvolymen &r
ca 3 MSEK/ar av vilket det allra mesta 4&r medlemsmedel.

Han ndmnde speciellt tva forskningsrapporter frain KIMAB om Tandem-MIG/MAG-svetsning.

KIMAB har gjort mycket arbete om Tandem-MIG/MAG och byggt upp stor kunskap. Rapporter-
na dr Oppna for alla och kan bestéllas frin KIMAB.

3b. Ovriga FoU-projekt

Sekreteraren berittade att Svetskommissionen beslutat genomfora kartldggning av Svensk Indu-
stris behov inom fogningsomradet idag och med tio ars horisont. Gunnar Lindén har anlitats for
jobbet.

Claes-Ove Pettersson och sekreteraren informerade om den miljométning som Svetskommissio-
nen latit gora. Halterna av krom och mangan i svetsrok har undersokts hos sex foretag. Halten av
krom (VI) har legat 6ver Arbetsmiljoverkets gransvirden medan manganhalten legat under.
Undersokningen har genomforts som ett examensarbete. Resultatet kommer éven att redovisas i

Svetsen och eventuellt som ett IIW-dokument.

4, Miniseminarium: Tillsatsmaterial

Eva-Lena Bergquist, ESAB inledde seminariet med att berdtta om virmebehandlade svetsgods i
vdarmehdllfasta 2,25 Cr 1Mo-stal.

Man hade i en undersokning jaimfort MMA- och pulverbagsvetsade svetsgods vid olika varme-
behandlingar.

Det visade sig att de MM A-svetsade proven hade hogre slagseghet dn de pulverbigsvetsade dven
om striackenergin varit lika. Det visade sig att svetsgodsens olika kemiska sammansittning innebu-
rit att olika typer av bainit (6vre/undre) bildats. Detta paverkar i sin tur slagsegheten som alltsa var
hogre for MMA-proven. Daremot var de pulverbagsvetsade provens slagseghet hogre &n MMA-
provens vid ldng virmebehandling.

Enda Keehan, ESAB berdttade ddrefter om ”New alloying concepts for high strength steel weld
metals”.
Foredraget presenterade en liten del av det arbete som gjorts pA ESAB pd omradet.
Upp till 690 MPa gar det bra att i matchande svetsgods, 6ver 690 Mpa ér det svarare.
Négra "ESAB-spér” i arbetet med att f4 hoghallfasta svetsgods med goda dvriga egenskaper:
- Minskad Mn-halt 1 tillsatsmaterialet (med 7% Ni) 6kar slagsegheten
- 7Coalesced Bainite” bildas 1 hoghéllfasta svetsgods vilket dr negativt for slagsegheten
- Okning av kolhalten fran 0,03 till 0,11% hojer striickgrinsen fran 720 till 960 MPa utan att

segheten forsdmras.

Enda sade att doktorsavhandlingen finns pa: www.msm.cam.ac.uk/phase-trans/2005/keehan.html



Sekreteraren sade att Enda Keehan forra dret belonats med IIW:s Henry Granjonpriset for sin
doktorsavhandling.

Johan Tolling berdttade direfter om ’Laserhybridsvetsning i modern produktion”.
Han berittade forst att det finns en laserhybridanldggning i produktion i Sverige och totalt 60 i
vérlden. Dérefter beskrev han principen for metoden.

Upp till 7 mm godstjocklek kan man svetsa i I-fog. Over 7 mm skall man fogbereda till en vinkel
pa 7-15 grader.

ESAB har gjort manga applikationsforsok med laser-MAG-svetsning som Johan visade.

Johan sade att laserstrdlens kvalitet inte dr sa betydelsefull vid laserhybridsvetsning som vid ren
lasersvetsning.

Sekreteraren framforde onskemal om att Johan skriver en artikel for tidningen Svetsen.

Claes-Ove Pettersson holl en presentation med titeln "MIG/MAG, framtidens svetsmetod for rost-
fritt stal”.

Han visade i sin presentation bland annat en intressant kurva dver antalet svetsrobotar 1 Sverige.
En markant 6kning startade i borjan av 90-talet.

Han gick igenom vad som é&r viktiga egenskaper och parametrar for MIG/MAG tradelektroder och
avslutade med att sdga att metoden har framtiden for sig darfor att den dr kostnadseffektiv, miljo-
vénlig och ar enkel att mekanisera.

Claes-Ove sade ocksa att rorelektroden har tva nackdelar jamfort med tradelektrod, den ar dyrare
och den ger ibland ldgre slagseghet.

Martin Larén avslutade miniseminariet med presentation ”Hogproduktiva svetsmetoder for dup-
lexa rostfria stal”.
Han pratade om svetsning av de tre duplexa stalen LDX 2101, 2205 och SAF 2507.

Han sade bland annat att:
- 2205 tal hog strackenergi medan LDX 2101 och SAF 2507 skall svetsas lite forsiktigare
- tandem MIG/MAG ér svért att stilla in for sprutfri svetsning.

Roger Johansson sade i sammanhanget att plasmasvetsning ger svetsar med hdgre utmattnings-
hallfasthet tack vare béttre geometri.

Som avslutning pa miniseminariet visade Lennart Wittung statistik 6ver andelen tillsatsmaterial 1
West Europe, USA och Japan fordelat pé olika svetsmetoder.

5. Trender inom svetsande industrin och hos svetsleverantorerna

P& grund av tidsbrist hoppades denna punkt over.



6. Ovriga fragor
Ordforandefrdgan

Ordféranden Gunnar Lindén hade innan mdtet aviserat sin avgang.

Sekreteraren tackade Gunnar for hans insats som ordférande for AG 45 fran 1993 till nu och over-
lamnade tva sma gavor. Med bred och djup kunskap och med mjuk hand har han lett gruppens
arbete.

Diérefter meddelade sekreteraren att Svetskommissionens styrelse utsett Claes-Ove Pettersson till
ny ordforande for AG 45.

7. Naista mote

Naista mote bestimdes till den 24 oktober pd KIMAB. (OBS! Senare dndrat till 15 november).

Vid protokollet

Lars Johansson



