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AG 45 - Elektrisk smiltsvetsning Distribuerat per e-post till:
Lindén, Bolmsjo, Carlson, Elvander, Engblom,
Gudmundsson, Hedegard, Hjelm,
Hakansson, C Johansson, Larén, Larsson,
Langstrom, T Nilsson, Nordin, Persson,
C-O Pettersson, S Pettersson, Runnerstam,
Sigfridsson, Skorde, Stemne, Sund, Weman,
Widfeldt, Wittung, Astrom
samt for kinnedom till: B Pekkari

PROTOKOLL

Fort vid sammantrdde med AG 45 den 21 oktober 2003 hos Svensk Karnbrianslehanterings
Kapsellaboratorium i Oskarshamn.

Nérvarande: Gunnar Lindén (ordf.), Roger Persson, Claes-Ove Pettersson,
Lennart Wittung, Stellan Carlson (sekr)
samt Bo-Goran Wagman, Soren Claesson, Lars Cederkvist, Kapsellaboratoriet.

§1 Motets 6ppnande
Ordf6randen hilsade oss vdlkomna,6ppnade métet och ldmnade 6ver ordet till vart vardforetag.

Informationsansvarig Mathias Franzén, SKB, Kapsellaboratoriet informerade om att anledningen till
kapsellaboratoriet i Oskarshamn &r att Svensk Kérnbrénslehantering AB (SKB) hir experimenterar
med svetsprocesser som skall forsluta de brianslekapslar som kommer att innehalla uttjint kirnbrénsle
och som skall deponeras pa 500 meters djup inbdddade i bentonitlera i urberget.

Det ar kapseln som 1 forsta hand hindrar de radioaktiva &mnena fran att komma ut 1 miljon.

En kopparkapsel bestar av en 50 mm tjock kopparcylinder med ett pisvetsat lock och botten. For-
slutningen méste vara av mycket hog kvalitet for att halla tétt under de 100.000 ar som forvaret
skall fungera.

§ 2 Godkinnande av dagordningen
Dagordningen godkéandes.

§3 Foregdende motes protokoll
Godkéndes och lades till handlingarna.

§4 Medlemslistan

Medlemslista cirkulerades for avstimning

D& SVK avser att distribuera kallelser och protokoll, etc. per e-post i allt storre omfattning sa &r
det extra viktigt att fa in dndringar avseende e-postadresser.
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§ 5 Internationell rapportering
Johan Elvander hade inte mdjlighet att ndrvara varfér Lennart Wittung informerade om om [TW
Com II. [TW Com XII och ITW SG 212. Rapporteringen dr sammanstilld i bilagorna.

§ 6 Dagens tema

Dagens tema var svetsningen av botten och lock till branslekapslarna. Informationen focuserades pa insvets-
ning av locket da detta var den mest kritiska processen.

For att vara helt sékra pa att lyckas med forslutningen sa testar man tva alternativa svetsmetoder, parallellt
ndmligen EBW-Elektronstralesvetsning och FSW-Friction Stir Welding.

Elektronstralesvetsning Projektledare Séren Claesson.

Man gjorde redan 1982 en forstudie genom att provsvetsa 100 mm koppar. Praktiska forsok med EBW i hog-
vaccum under 1983 resulterade i en del rotdefekter.

1992 experimenterade man med EBW i partiellt vaccum vid effektnivaer pa 150 KW.

1997 levererades en EBW-utrustning pa 100KW for partiellt vaccum vilket innebér att SKB nu har en av
vérldens kraftigaste utrustningar.

Friction Stir Welding Projekledare Lars Cederqvist.

SKB inledde ett samarbete med TWI 1998. D4 erfarenheten med svetsning med FSW i materialet koppar var
begriansad sa byggdes en forsoksrigg for svetsning av kapselatrapper upp hos TWI. Dessa forsok gav ett sa
gott resultat att SKB specificerade och bestidllde en FCW-anldggning pa 110 KW av ESAB for installation pa
kapsellaboratoriet.

Denna utrustning anvinds nu i olika testférsok och fungerar mycket vil. Den cirkuldra svetsningen av locket
ar mycket tillfredstillande. Det speciella problemet med avslutningen i samband med FSW-metoden har man
16st genom ”parkering” av defekten ute i materialet.

For att kontrollera svetsresultatet anvinds rontgen, ultraljud och induktiv provning. Anledningen till att man
anvinder alla dessa metoder dr att de komplettera varandra betriaffande olika typer av svetsfel.

Man réknar med att inom nagot ar fullstindigt ha vérderat de tvé svetsmetoderna for att dd bestimma vilken
metod som skall anvidndas vid forslutningen av brinslekapslarna

Gruppen gjorde sedan ett studiebesdk 1 forsdksanldggningen som var mycket imponerande. Bl.a. fick vi komma

in i kammaren for elektronstralesvetsningen.

§ 7 Ovriga frigor
Inga fragor foreldg.

§ 8 Nasta mote
Nasta mote foreslogs till torsdagen den 11 mars 2004 hos Avesta Polarit. Welding AB.
Sekreteraren kontaktar Martin Larén om detta dr mdjligt samt diskuterar forslag pd temaseminarium.

§9 Motets avslutande
Ordforande tackade Kapsellaboratoriet for ett fortraftligt vardskap med god lunch och ett intressant
studiebesok samt deltagarna for ett givande mote och avslutade detta.

Vid protokollet

Stellan Carlson



