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AG 45 - Elektrisk smiltsvetsning Utsénd till: Lindén, Bengtsson, Bolms;jo,
Buzancic, Carlson, Elvander, Engblom,
Gudmundsson, Hedegéird, Hékansson,
C Johansson, L Johansson, Larén, Larsson,
T Nilsson, Nordin, Persson, C-O Pettersson,
S Pettersson, Skirfors, Skorde, Sund, Weman,
Widfeldt, Wittung, Zbieg, Astrom
samt for kdnnedom till: B Pekkari, S-E Erikson

PROTOKOLL
fort vid sammantriade med AG 45 den 2 oktober 2001 hos Sandvik Steel AB, Sandviken

Nérvarande: Gunnar Lindén (ordf), Lars Johansson (sekr), Ragnar Gudmundsson, Curt Johansson,
Martin Larén, Claes-Ove Pettersson, Lennart Wittung, Stanislaw Zbieg

Claes-Ove Pettersson hélsade oss vilkomna till Sandvik Steel.

§1 Oppnande

Ordforanden hélsade oss vialkomna och 6ppnade métet. Han konstaterade att Stellan Carlson ersitter
Lars Johansson som sekreterare i gruppen. Lars sade att omorganisation skett pa kansliet. Mathias
Lundin har tagit 6ver ansvaret for standardiseringen efter Olof Dellby (pension). Stellan har tagit over
ansvaret for ett antal arbetsgrupper fran Lars, som ar kansliansvarig. En ny medarbetare, Erik Olsson,
ansvarar for data och information.

§ 1a)  Foregdende motes protokoll

$ 2b Rapport fran IIW Comm XII

ITW-enkéten har atminstone tillfalligt avsomnat meddelade sekreteraren.

$ 6 Svetskommissionens webbplats

Ordféranden uppmanade gruppmedlemmarna att titta pa och komma med synpunkter pa metodbe-
skrivningarna som finns i teknikdelen pa Svetskommissionens webbplats www.svets.a.se.

Protokollet godkindes.

§ 1b)  Medlemslistan

Per Bengtsson, AGA Gas, kommer att lamna besked om vem som skall vara AGAs representant.
Bo Tranberg, ESAB, har slutat. ESAB dterkommer med ny representant.
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§ 2a Rapport frén IIW Commission II Bigsvetsning

Ingen rapportdr nirvarande.

§ 2b Rapport fran II'W Commission XII

Lennart Wittung rapporterade frdn IIW Commission XII méte i Aachen 2/5 2001. Sju tekniska doku-
ment presenterades dér. Bilaga 1, bild 2.

Fran arsmotet 1 Ljubljana juli -01 rapporterade Lennart att totalt 23 dokument presenterades. Japan
svarade for 10 av dem. I genomsnitt 68 personer deltog i Comm. XIIs méten. Bilaga 1, bild 3-15.

Comm. XIIA Metallurgi (David Fink, USA, ordférande)

En enkét ”Current usage and future trends of welding materials” har gjorts. Fé svar har erhéllits, 8 1
Sverige. Slutredovisningen kommer att ske 2002. Vi bor gora en ytterligare insats 1 Sverige och resul-
taten bor presenteras 1 AG 45. Resultat fran den japanska delen finns sammanstéllda. Bifogas,

bilaga 2.

Huvudtrender i de japanska unders6kningarna ar

- MMA fortsétter minska
- Roreletroder dkar
Dessutom finns ett antal onskemal pa forbéttringsomraden for trad- och rorelektroder.

Dessutom diskuterades

e Nya hardpédsvetsningsmaterial for abrasiv och erosions nétning
e Pasvetsning med pulverbage med legerande fluxer
e Desoxidation vid MIG/MAG-svetsning

Tradelektroder, sjdlvskyddande rorelektroder

Ett kompendium pé 280 sidor finns med bidragen i Commission XII fran Ljubljana (Lennart Wittung
har kompendiet).

Comm. XIIB Processer (H Hackl, Osterrike, ordforande)

Foljande diskuterades

Elektromagnetiskt styrt smiltbad for olika svetsmetoder
Hogeffektiv TIG TWIN ARC- Svetsning

Smalspalt pulverbagsvetsning

Ackustiskt styrd TIG-svetsning

Comm. XIIC Automation (Bertil Pekkari, Sverige, ordforande)
Bland annat ndmnde Lennart f6ljande dokument

Robotsvetsning och sensorer

TIG-robotsvetsning med kamerasensor

Overvakningssystem

Oforkopprad MAG-elektrod (KOBE)

Dubbeltrdd MAG-svetsning system for robotsvetsning.

Bill Lucas, TWI, presenterade dversikt av svetskunskap pa Internet.



Dessutom var det ett halvdagsseminarium med trender inom sammanfogning i bilindustrin.
Vissa organisatoriska dndringar i Commission XII beslutades.

Sekreteraren sade att Bertil Pekkari, ESAB, utsetts till ”president elect”, vilket med storsta sannolikhet innebéar
att han blir president fran nésta &r, tre ar framat.

§ 2¢ Rapport frén [IW SG 212

Lennart Wittung rapporterade att 16 dokument presenterades i Ljubljana. Bilaga 3.

§2d Essen-méssan

Deltagarna hade en kort diskussion om nyheter och trender frain missan Schweissen und Schneiden 1
Essen.

Man tyckte att mdssan innehallit lite farre nyheter an tidigare. De stora nyheterna som ndmndes var
ESABs Magnetpulssvetsning och Fronius Hybrid-MIG/Laser. I 6vrigt var det mest vidareutveckling
av de kiinda metoderna.

§3 Pagdende verksamhet i Sverige med anknytning till AG 45s omrade
Punkten behandlades e;j.
§4 Miniseminarium: Metoder och tillsatsmaterial for svetsning av rostfritt stal

Stanislaw Zbieg inledde seminariet med att prata om
Svetsning av rostfritt stal med rorelektrod

Han sade bland annat att rostfri forbrukning 6kar med 4-5% éarligen. Av totala rorelektrodforbrukning-
en dr ca 5% rostfri. Han podngterade vissa fordelar jamfort med tradelektrod och belagd elektrod,
bland annat hogre framforingshastighet och insvetstal.

Stanislaw podngterade att vid rorelektrodsvetsning av duplexa rostfria stal krévs utbildning av svetsar-
na. Det dr latt att svetsa med for hog strackenergi och ddrmed fa for lag ferrithalt.

Pulverbdgsvetsning av rostfria material
pratade Lennart Wittung om.

Han pratade bade om skarvsvetsning och pasvetsning. Liksom forbrukningen av rostfritt stal 6kar for-
salda volymer av rostfritt tillsatsmaterial for pulverbagsvetsning.

Han ndmnde som nyheter bland annat

- Synergisk kalltrddsvetsning, SGW, som dven anvénds for duplexa rostfria stil. Den kalla trdden
méste 1 praktiken alltid ha mindre diameter 4n den stromgenomflutna.

- Bandpésvetsning med elektrodslaggsvetsning. Jimfort med pulverbégsvetsning (pasvetsning)
far man mycket mindre uppblandning av grundmaterialet och mycket hogre insvetstal
(~20 kg /timme). Med elektroslaggsvetsning far man ocksa ett tjockare skikt. Ett lager ricker.



Claes-Ove Pettersson pratade om
Trender inom materialutveckling av rostfria stdl sett med “Sandvik-glasogon”

Ett viktigt omrdde ar de duplexa rostfria stalen. Tre typer, legeringsnivier, finns. Laglegerade, vanliga
och superduplexa. Sandvik har koncentrerat sig pd de duplexa stalen, medan Avesta jobbat med de
austenitiska.

1999 var virldsproduktionen av rostfria stil ca 18 000 000 ton. Jamfort med konstruktionsstal,
ca 770 M ton/ar, s& okar rostfria anvdndningen ca 6% per dr. Ca 200 000 ton duplexa stal/ar
produceras.

Nyare material sett ur Sandvikperspektiv ar

SANMAC Sandvik Machinability Concept
Sandvik SX

Avesta 654 SMO

Sandvik 1RK91. Ett martensitiskt Cromstal.

Intresset for 13% Cromstal har 6kat pd senaste ar. Tillimpningen &r inom offshore-industrin.Materialet
kostar ungefér hélften mot duplexa rostfria stal.

- Hogtemperaturmaterial - APM
Applikation for ugnar, avgasrenare.

Claes-Ove sade att Sandvik mest I16nsamma rorprodukt &r Umbilicalror, Kravet pd korrosionsresistens
ar 40°C (G48)

Idag har man manga verktyg ndr man utvecklar nya stal. Datorbaserad simulering sparar ménga tim-
mar i utvecklingen. TermoCalc dr ett sddant verktyg.

Claes-Ove sade att han forvantar sig nyutvecklingar inom grupperna

- Superaustenitiskt stél

- Superduplexa stdl med hogre hallfasthet och hogre korrosionsresistens
Martensiter

Martensit-Austenitiska stél

§5 Svetskommissionens/AG 45 webbplats
Behandlades e;j.
§ 6 Fraga angdende provning av draghdllfasthet i svetsgods

Curt Johansson sade att i och med tryckkérlsdirektivets inférande stélls nya krav pa egenskaperna i
svetsen. Vid den procedurprovning som kréavs vill man i vissa fall forenkla provsvetsningen genom att
svetsa liggande horisontellt i stéllet for stdende vertikalt.

Fraga: Kan man anse att draghdllfastheten i svetsgodset dr densamma for en staende vertikal svets
som for en liggande horisontell svets, svetsad med samma parametrar. Ja, sade AG 45.

§ 7 Naista mote




Nasta mote halls den 10 april 2002 hos Motoman Robotics och Faurecia Exhaust System 1 Torsas.

Ordforanden tackade Claes-Ove for virdskapet med bland annat intressant forevisning av utstéllnings-
hallen med Sandviksprodukter och avslutade motet.

Vid protokollet

Lars Johansson



