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AG 45 - Elektrisk smiltsvetsning Utsénd till: Lindén, Bengtsson, Bolms;o,
Buzancic, Elvander, Engblom, Gudmundsson,
Hedegard, Hakansson, C Johansson,
L Johansson, Larén, Larsson, T Nilsson, Nordin,
Persson, C-O Pettersson, S Pettersson, Skirfors,
Skorde, Sund, B Tranberg, Weman, Widfeldt,
Wittung, Zbieg, Astrém
samt for kdnnedom till: B Pekkari, S-E Erikson

PROTOKOLL
fort vid sammantrade med AG 45 den 3 april 2001 pa Institutet for Metallforskning i Stockholm
Nérvarande: Gunnar Lindén (ordf), Lars Johansson (sekr), Johan Elvander, Ragnar Gudmundsson

Joakim Hedegérd, Kenneth Hakansson, Curt Johansson, Roger Persson,
Claes-Ove Pettersson, Klas Weman, Lennart Wittung, Hans Astrém (till lunch)

Joakim Hedegérd hilsade oss vilkomna till IM, varpé ordféranden 6ppnade motet

§ 1la)  Foregdende motes protokoll

Protokollet godkindes.

§ 1b)  Medlemslistan

Sekreteraren kontaktar AGA och Per Bengtsson om han vill kvarsté eller om ny representant skall ut-
ses.

§ 2a Rapport frén IIW Commission II Bigsvetsning

Johan Elvander gjorde som vanligt en forndmlig presentation av arbetet inom Commission II och spe-
ciellt métet 1 oktober 2000 1 Avesta/Sandvik (bilaga 1).

Hans Astrom berittade om arbetet i Commission IIA ”Metallurgi”. (Hans 4r ordforande dir.) Han rap-
porterade frdn motet i mars 2001 1 Montreal. IIA arbetar med véte i svetsgods, svetsgodsets samman-
sattning, kemiska reaktioner och sprickor i svetsgods (bilaga 2). Hans efterlyste bidrag inom omréadet
till ndsta mote 1 Miami Beach, USA.

Johan podngterade bland annat arbetet i I[IC ”Provning av svetsgods” med Round Robin for ferritmét-
ning pa riktiga svetsar. Spridningen i resultaten dr mycket stor. I Subcommission IIE Standardisering
jobbar man vidare med sina “’cohabitat-standarder” for tillsatsmaterial, ddr man alltsé har en standard
som innehaller amerikansk och europeisk version.
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§2b Rapport frén IIW Commission XII

Sekreteraren undersoker vad som hiant med IIW-enkéten som skulle ha skickats ut till 30 svenska fore-
tag om utvecklingsbehoven inom svetsning.

§ 2¢ Rapport fran IW SG 212

Lennart Wittung sade att inget mellanméte hallits och darfor inget fanns att rapportera. Vi avvaktar
arsmotet 1 juli.

§3 Pagdende verksamhet i Sverige med anknytning till AG 45s omréde
IM

a) Joakim presenterade forst Institutet for Metallforskning. IMs verksamhet i siffror (bilaga 3).
Direfter gick han igenom Fogningscentrum vid IM, som han &r ansvarig for (bilaga 4).

Den forsta tvaarsperiodens sex projekt dr nu avslutade eller néra avslut. Nystartade projekt &r bland
annat inom Friction Stir Welding

Dubbeltrad

Punktsvetsning

Magnetpulversvetsning

Svetsdefekter

Fogningscentrum har 3’2" anstéllda
Joakim Hedegérd
Peter Nerman
Johan Andersson
Thomas Forsman (%2)

IVF
b) Fran IVF fanns inget att rapportera.

KTH

c) Sekreteraren foredrog drendet med professuren i svetsteknologi/fogningsteknologi (bilaga 5). Han
sade att Svetskommissionen gatt ut med en fraga till ett antal av sina medlemmar om att finansiera
professuren.

§4 Standarderna prEN 17652-1 och -2 Provning av grundfirger

Standardforslagen var tidigare utsénda till AG 45. Inga kommentarer hade kommit frdn gruppen. Sek-
reteraren sade att Svetskommissionen skall avge svenska synpunkter senast den 24 april. Intresserade
medlemmar ombads komma med synpunkter fore detta datum.

Vi diskuterade allmint om svetsning i mélad plat och ansag att frigan bade hade en svetsteknisk och
en arbetsmiljosida.



§5 Miniseminarium: Systematisk genomgdng av utvecklingen av svetsmetoderna MIG/MAG

Joakim Hedegard hade gjort en databassokning pa "GMAW” 1 Weldasearch och Metadex for aren
2000 och 2001 (80-100 artiklar).

Han ség arbeten inom nagra huvudomraden

- Processoptimering, bland annat pulsning

- Materialstudier, bland annat Al-svetsning och kopparskiktets vara eller ej pé tillsatsmaterial

- Svetsutrustning Ny utrustning for Al-svetsning, twin, tandem, laser-hybrid, svetsning med
bandelektrod

- Modellering Svetsgeometri, rokutveckling, dynamisk sméilthastighet, deformationer,
strukturandelar efter svetsning

Efter lunchen fick vi en intressant visning av delar av IMs utrustning och verksamhet inom fogning
och utmattning. Utmattningsforsdken som pdgar dr 1 stor utstrickning inriktade mot sammanfogning.
Bland annat sdg vi forsok med utmattning av sammanfogade bussdetaljer.

Klas Weman beréttade om Nyheter inom stromkdllor for MIG/MAG-svetsning

Stromkéllornas historia stricker sig ungeféar 100 &r tillbaka i tiden. De mest patagliga fordndringar som
skett ar minskning av vikt/storlek samt 6kad reglerhastighet. Omriktaren dr den stromkalletyp som
svarat for bdda fordndringarna. Dess hoga omriktarfrekvens innebdr bade att transformatorn kan goras
mindre och att reglerhastigheten okar.

I en modern omriktarstromkalla bestdms svetsningsegenskaperna av ett datorprogram och kan regleras
snabbt. I t ex ESABs stromkaélla Aristo méts drvirden pé strom och spidnning med 4kHz och registreras
av processregulatorn (dator). Storsta krav pa hog reglerhastighet stills vid kortslutande droppover-

gang.

Att stromkéllorna numera oftast innehdller en dator gor att man relativt enkelt kan forse dem med flera
finesser som t ex gasforstromning. kortpulsning.

En "bieffekt” for omriktarstromkallorna dr hogre effektivitet och darmed ldgre energiforbrukning.

Klas berittade ocksd om kommande stromkéllor frain ESAB, Nya Aristo med produkterna AristoArc
400, Aristo TIG 400 och Aristo MIG 400.

Ledstjérnor har varit

- Bista svetsningsegenskaper

- Flexibelt system

- Kvalitetstdnkande

Kvalitetstdnkandet gar igen dven i1 holjet som fér en “kvalitetslook”, strangpressad aluminium. Nya
Aristo blir ESABs flaggskepp pa Essenmissan.

Uppdateringen av mjukvaran till Nya Aristo (av typen buggfixning) kommer att distribueras via inter-
net enligt Klas.

Curt fragade vad som skall anges pa en WPAR vid pulsad svetsning. Gruppen hade inget bra svar pa
fragan.



Ordféranden hade lést in ett [IW dokument nr IV-777-2000 ”Hybrid Laser a flexible method for
industrial application” som han foredrog.

Dokumentet inleds med en jdmforelse av laser, bdgplasma och induktionsssvetsningens for- och nack-
delar. Déarefter har forfattaren studerat kombinationerna Laser-TIG, Laser-Plasma, Laser-MAG och
Laser-Induktionsvarmning.

HWT (Hybrid Welding Technology) innebér enligt forfattaren och Gunnar
- hogre komplexitet

hogre produktivitet

minskade deformationer och efterarbeten

kompensera for storre geometriska avvikelser 1 fogen

undvika eller minska svetsfel

forbattra metallurgiska egenskaper

§6 Svetskommissionens/AG 45 webbplats

Sekreteraren foredrog kortfattat om Svetskommissionens/AG 45 webbplats. (Genom handuppriackning
konstaterades att alla motesdeltagarna hade besokt hemsidan och kunde 16senordet for medlemsdelen.)
Han konstaterade att det pd AG 45s del av webben finns flera tomma rubriker.

Under informationsomrade Teknisk info finns ett avsnitt om svetsmetoder, 1-2 sidor grundlaggande
information om varje svetsmetod. Sekreteraren bad motesdeltagarna ge synpunkter/korrekturldsa den-
na del.

§7 Ovriga fragor

Inga Ovriga fragor forelag.

§ 8 Naista mote

Nésta mote bestdmdes till tisdagen den 2 oktober p4 AB Sandvik i Sandviken.

Temat vid ndsta mote blir Metoder och tillsatsmaterial for svetsning av rostfritt stal.
Claes-Ove pratar d4 om Trender i utvecklingen av rostfritt stal.
Lennart pratar om fluxer .

Vid protokollet

Lars Johansson



