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AG 45 - Elektrisk smiltsvetsning Utsénd till: Lindén, Bengtsson, Bolms;jo,
Buzancic, Elvander, Engblom, Gudmundsson,
Hedegard, Hakansson, C Johansson,
L Johansson, Larén, Larsson, Marklund,
T Nilsson, Persson, C-O Pettersson, S Pettersson,
Skirfors, Skorde, Sund, B Tranberg, Weman,
Widfeldt, Wittung, Zbieg, Astrom, Ohman
samt for kdnnedom till: B Pekkari, S-E Erikson

PROTOKOLL
fort vid sammantrade med AG 45 hos ABB Body-in-White i1 Olofstrom den 10 maj 2000.
Nérvarande: Gunnar Lindén (ordf), Lars Johansson (sekr), Johan Elvander, Ragnar Gudmundsson,

Kenneth Hakansson, Curt Johansson, Roger Persson, Staffan K Pettersson,
Lennart Wittung

Staffan K Pettersson inledde med att hélsa oss vilkomna till Olofstrdm och presenterade foretaget.
ABB Body-in-White har huvudkontoret i Ziirich och ungefér 280 anstéllda i Sverige.

ABB Body-in-White betyder pa bilsprak ungefér “omélad kaross”. Foretaget levererar produktionsut-
rustning for karosstillverkning till bilindustrin, ’linebyggare”. I Sverige ar bl a Volvo, Saab, Scania
och Autonova kunder. Staffan och Roger Persson sade bdda att sméltsvetsning inte minskar 1 bilindu-
strin utan snarare okar. Forbrukning av tillsatsmaterial dr ungefédr 250 ton/ér (tradelektrod).

Roger Persson, som svetsansvarig for smiltsvetsning pd Volvo, fortsatte med att kort presentera
VCCC (Volvo Car Corporation Company) och speciellt division karosskomponenter. Han sade bland
annat att man har bortat 600 robotar, varav atminstone 100 dr smaltsvetsrobotar.

Anders Boking, som jobbar pd samma avdelning som Roger Persson, dvs Engineering, en expert och
utvecklingsavdelning som jobbar med fogning, formning och geometrisékring, berédttade bland annat
om mekanisk sammanfogning av aluminium. Syftet med att anvénda aluminium &r att fa en léttare bil,
med bibehallen sdkerhet. Sedan 1996 sammanfogas alla aluminiumdetaljer med mekanisk samman-
fogning. Det finns tva huvudmetoder, stansnitning (nit tillférs) och stuknitning (ingen nit).Stansnitning
ger hogre statisk héllfasthet 4n punktsvetsning 1 aluminium och mycket hogre utmattningshallfasthet.
Mekanisk sammanfogning dr idag mojlig i material upp till DP 600 (strackgrans 340MPa och brott-
grans ca 600 MPa).

Motesforhandlingar

§0 Dagordning

Den foreslagna dagordningen godkéandes.
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§ la)  Foregdende motes protokoll

Protokollet godkindes.

§ 1b)  Medlemslistan

Martin Larén fran Avesta Welding &r ny i gruppen. Dessutom har Karl-Erik Ohlsson, Braas aviserat
intresse fOr att vara med.
Ordforanden sade att han pa sikt gérna ser att en ny ordforande viljs.

Gruppen var positiv till att infora en regel att stryka de medlemmar i arbetsgruppen som inte varit nir-
varande inom en tvaarsperiod.

§ 2a Rapport frén IIW Commission 11

Johan Elvander rapporterade att arbete pagér med bland annat

- Vitestandard (ISO 3690). Fardig nu!

- Uppfuktningsstandard

- TEM studie av inneslutningar i C-Mn stal

- Sekundéirstandarder for ferritmétning (ISO 8249). Standarder for kalibrering kan kopas hos NIST
www.ts.gov/som (pris 2885)

- Round robin for ferritmétning pa riktiga svetsar

- Round Robin test av CPT

- Metallografisk undersékning vid kvalificering av svetsprocedurer

- Varmsprickor

- ISO 2560 Standard for olegerade tillsatsmaterial blir en ”co-habitation” standard mellan EN 499
och AWS standarden.
Denna patentlosning provas nu for alla tillsatsmaterialstandarder.

Fran Sverige deltar forutom Johan dven Lennart Wittung, Leif Karlsson, ESAB och Hans Astrom,
Elga. (Se bilaga 1)

§2b Rapport frén [IW Commission XII

Commission XII har haft mote 1 USA 1 var. Lennart Wittung rapporterade frin det moétet (han hade ej
deltagit).

Bland annat presenterades japanska undersokningar "GTAW process with use of flux for increased
penetration”.

Lennart sade ocksa att det inom IIWs ram skall goras en enkit - undersokning om ”Trends in Welding
Materials”, som bland annat Sverige skall skicka ut till foretag. (Se bilaga 2)



§3 Péagdende verksamhet med anknytning till AG 45s verksamhet

Ordforanden efterlyste rapport fran Fogningscentrum pa IM om vilka projekt som pagar dar och hop-
pades att Joakim Hedegérd skulle kunna medverka nésta méte.

Lars Johansson sade att han pa senaste AWS-méssan i Chicago sett en for honom ny svetsmetod

”Magnetpulssvetsning”, dir delarna som skall vara cylindriska skjuts ihop med hjilp av en mycket
stark magnetpuls. Bilaga 3.

§4 Miniseminarium: Sméltsvetsning av tunnplét

Punkten ticktes av de inledande presentationerna.

§5 Svetskommissionens AG 45s webbplats

Lars informerade och visade nagra sidor frdn Svetskommissionens webbplats. Webbplatsens innehéll
blir vad gruppen gor den till. Bilaga 4.

§ 6 Prioritering av forskningsprojekt

AG 45 prioriterade pa Forskningsradets uppdrag nagra av de forskningsuppgifter man tidigare framfort
vid forskningsseminariet i november. Motet ansdg att omrddena ”Svetsning med hog kvalitet och rétt
kvalitet” samt ”Svetsmetoderna och de extra hoghéllfasta stalen” dr viktigast. Bilaga 5.

§7 Naista mote

Nista mote bestamdes till tisdagen den 17oktober 2000 kI 10.00 i Avesta (i andra hand Sandvik, i
tredje hand ESAB).

Vid protokollet

Lars Johansson



