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SVETSKOMMISSIONEN 2120/08
2 ‘ ./ 2008-11-04
AG 48 — Kvalitetsteknik Utsént till: Medlemmarna i AGS
AGS 447 — Kvalitetssikring vid svetsning 447 och AG 48 samt for kinne-
dom till: O Bjornberg, B Pekkari
PROTOKOLL Nr 13/29

fort vid gemensamt mdte med AGS 447 (nr 13) och AG 48 (nr 29) den 16 oktober 2008 hos
Inspecta i Stockholm.

Nérvarande:

Prolle Swahn, Inspecta (ordf)
Carl-Gustaf Lindewald, Metsta (sekr)
Soren Claesson, Bodycote Materials Testing
Malin Ekroth Wilhelmsson, AF Kontroll
Sofia Eliasson, Inspecta AB

Havard Eriksen, OKG AB

Kjell A Johansson, Permascand

Leif Stehn, Force-Technology AB
Stefan Sillberg, Nordcert

Jimmy Wahlsten, Permascand

Lennart Wallin, SWEDAC

1. Motets oppnande och godkinnande av dagordning

Ordforanden hilsade vilkommen och forklarade motet 6ppnat. Dagordningen godkédndes.

2. Foregaende motes protokoll (AGS 447 nr 12/AG 48 nr 28)

Ordforanden gick igenom protokollet.

Punkt 3.2 (3. stycket) diskuterades. Stefan informerade om att det forekommer 3 typer av
kontroll, kontroll av eget arbete, grundkontroll samt tilliggskontroll. Ingen dndring togs.

Protokollet godkéndes dédrmed och lades till handlingarna.

3. Svetsstandarder for kvalitetssiikring (AGS 447)

3.1. ENISO 3834

I och med att EN 15085 har utkommit har intresset for EN ISO 3834 Okat, sarskilt bland un-
derleverantorer. EN 15085 innehaller krav pé olika delar av EN ISO 3834 beroende pa till-
verkningsklass. Certifieringen sker mot EN 15085 dar EN ISO 3834 ingér som ett delmo-
ment. Prolle tyckte att det underlattar for foretagen att borja med EN ISO 3834 och sedan
utoka certifieringen att omfatta EN 15085.

Konstaterades att EN 3834 inte direkt anger konkreta kompetenskrav péd svetsansvarig. Dér-
emot innehaller ISO 3834-5 en referens till ISO 14731, diar rekommenderad kompetens IWS,
IWT och IWE anges. Krav kan forekomma 1 produktstandarder t ex EN 1090-2 och EN
15085. Kjell meddelade att Permascand haller pé att utbilda en svetsingenjor pd KTH. Han
ifrdgasatte av egen erfarenhet certifieringsorganens bedomning av svetsansvarigas kompetens.
Lennart lovade uppmarksamma saken vid tillsyn.
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Carl-Gustaf papekade att standardiserarnas avsikt med EN ISO 3834-5 inte var att procedur-
proven enligt EN 288-3 skall goras om. Det kunde dock vara nyttigt for foretagen att gora en
beddmning om procedurproven borde uppdateras/kompletteras m a p provning och dokumen-
tation for att uppfylla kraven i EN ISO 15614-1. CEN har nu ocksa utgivit korrigeringen till
EN ISO 3834-5 (se foregaende motes protokoll, punkt 3.2), vilket forhoppningsvis underlattar
saken.

En lista over certifierade foretag delades ut. Konstaterades att 6kningen &r markbar. Vissa
korrigeringar gjordes (se bilaga). I listan dver foretagen som énnu &r certifierade finns fortfa-
rande notering om certifiering mot EN 729. Det skall kontrolleras med avseende pa om det
inte borde vara EN ISO 3834.

3.2. Ovrig standardisering for kvalitetsteknik inom CEN/TC 121 och ISO/TC 44

ISO 17662 bor revideras med avseende pé acceptanskrav for métutrustning for elektriska pa-
rametrar.

En ny version av EN 1011-1 &r klar for slutlig omrdstning.
Standard for acceptansgréinser vid radiografi av aluminiumsvetsar EN 12517-2 har utkommit.

Ultraljudstandarderna EN 1712, EN 1713 och EN 1714 &r reviderade och kommer ut pa slut-
lig omrostning som prEN ISO 11666, prEN ISO 23279 och prEN ISO 17640. Forr eller sena-
re kommer all standard betridffande oforstorande provning av svetsar att ges ut som EN ISO
standard.

EN 1708-1 (forbandstyper for tryckbédrande konstruktioner) ér ute pa remiss. Den &r reviderad
sa att den innehaller forbandstyper enligt EN 13445 (tryckkérl) och EN 12952 (boilers). I
framtiden dr det meningen att produktstandarderna skall referera till EN 1708 1 stillet for att
hitta pa egna 16sningar. En standard gillande forbandstyper for kompoundstal (prEN 1708-3)
ar under arbete.

Virmebehandlingsstandarden ISO 17663 kommer ut pa slutomrdstning i november och blir
faststélld 1 april 2009.

ISO/DIS 9606-1.2 har behandlats och det kommer att komma en tredje version pé remiss. Den
nya versionen kommer troligtvis inte ut pa remiss mera i Europa. Nér standarden ar fardig tas
stillning om huruvida den kan faststéllas 1 Europa. Det finns dock en del ldnder, bl a Finland,
som forsoker forhindra att Vienna Agreement for ISO/DIS 9606-1 upphivs.

prEN ISO 4063 ér klar for slutlig omrdstning. Den innehéller mera metodvarianter dn den
tidigare utgadvan. T ex 138 {or metallfylld rortrdd och 145 for TIG-svetsning med reducerande
gas. Ocksa materialovergangsvarianterna far egen beteckning, kortbdge (D) spraybage (S),
globular (G) och puls (P).

prEN ISO 5173 (bockprovning) dr klar for slutomrostning.

prEN ISO 6947(svetsldgen) har varit pa remiss. Den nya standarden dr mycket enklare an den
forra med avseende pa svetsldgena och deras toleranser.

Skyddsgasstandarden EN ISO 14175 har utkommit. Trots omfattande forsok av badde Sverige
och Finland skall alla skyddsgaser, som inte ingér i tabellen betecknas med Z. Detta innebéar
att gaser med homeopatiska tilldgg klassas som Z-gaser vilket gor det lite besvarligt vid pro-
cedurprov. En godtagbar 16sning kommer dock att finnas i ndsta version av EN ISO 15614-1.

For mer information se dven www.svets.se/standard

4. Riktlinje for anskaffning av svetsade produkter

Utkastet 2052/08 diskuterades. Man borde fortydliga for bestéllaren att de kan forvinta sig att
ta stillning till de punkter som tillverkaren ska ta upp enl. paragraf 5 speciellt, krav pa pro-

dukten, pd provning och acceptansgrinser. Sofie lovade skriva en ny inledning. Innehéllet 1
ISO 3834 kunde strykas.
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5. Strickenergi vid svetsning med inverter, synergi, pulsning etc

Carl-Gustaf informerade om att EN ISO 15614-1 i framtiden kommer att innehalla 2 nivier.
Niva 1 motsvarar ASME och nivé 2 den nuvarande EN ISO 15614-1. Niva 2 skall uppfylla
alla krav 1 niva 1.

For tillféllet &r kraven pd strackenergi liberalare i nivd 2 &n i niva 1. Finland kommer att fore-
sla att strackenergin mats skilt for varje string. Det hogsta vérdet fir ej dverstigas om man har
slagseghetskrav och det ldgsta ej underskridas om man har krav péa hardhet. Forslaget fick
stod av gruppen.

Kraven pé hur man skall bestimma strackenergin vid synergi och pulssvetsning bordlades till
nista mote, da vi Onskar {4 en svetsutrustningstillverkares synpunkter pa detta.

6. Kbvalitetssakring vid tillampning av BSK07 och EN 1090-2

Konstaterades att BSK kommer att gélla ndgra ar framat trots att EN 1090-2 har utkommit.
EN 1090-2 innehéller mera krav dn BSK och dirfor behdvs en 6vergdngsperiod. Egenkontroll
vid svetsarprovning ér fortfarande tillatligt.

En 1090-2 har specificerat vilken del av EN ISO 3834 som skall anvéndas for respektive utfo-
randeklass (EXC). Dessutom har man faststéllt kompetenskrav péd svetsansvarig beroende pa
utforandeklass.

Konstaterades att virdena for 6vergadng mellan svetsgods och grundmaterial enligt den senaste
versionen av ISO 5817 dverensstimmer med BSK. Déaremot saknas virden for vinkeln mellan
stringarna.

7. Organisation av tillsyn vid svetsning

Konstaterades att det dr véasentligt vid tillsyn dr att WPS f6ljs. Tillsynen borde anpassas till
felfrekvensen. Kontroll av eget arbete ar ocksa viktigt. Svetsarna borde kunna beddma sina
svetsar visuellt med avseende pa svetsklass.

Foretagen borde fortydliga om hur dessa saker styrs.

8. Medlemsfragor

Svetskommissionen medlemmar med certifikat hade fatt en inbjudan att delta i detta AG 48
mote. Det ansags positivt att denna ging dven ej tidigare representerade till verkare var med.

9. QOvriga fragor
Inga

10. Nista mote

Bestidmdes till torsdagen den 26 mars 2009.

Vid protokollet

N

Carl-Gustaf Lindewald
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