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SVETSKOMMISSIONEN 2013/08
@ -~ 2008-02-08

AG 48 — Kvalitetsteknik Utsant till: Medlemmarna i AGS

AGS 447 — Kvalitetssikring vid svetsning 447 och AG 48 samt for kidnne-

dom till: O Bjornberg, B Pekkari

PROTOKOLL Nr 11/27

fort vid gemensamt mdte med AGS 447 (nr 11) och AG 48 (nr 27) den S oktober 2007 hos
Inspecta i Stockholm.

Nérvarande:

Prolle Swahn, Inspecta (ordf)

Mathias Lundin, Svetskommissionen (sekr)
Arne Anderdahl, ASK

Malin Ekroth Wilhelmsson, AF Kontroll
Jan Forslund, YIT Sverige

Goran Lager, FORCE Technology Sweden
Stefan Séllberg, Nordcert

Lennart Wallin, SWEDAC

1. Motets oppnande och godkidnnande av dagordning

Ordféranden hélsade vilkommen och forklarade motet 6ppnat. Lennart Wallin som deltog
for forsta gdngen hilsades sirskilt vilkommen.

Dagordningen godkindes.

2. Foregiende métes protokoll (AGS 447 nr 10/AG 48 nr 26)
Ordf6randen gick igenom protokollet punkt for punkt.

Protokollet godkdndes utan dndringar och lades till handlingarna.

3. Svetsstandarder for kvalitetssikring (AGS 447)

3.1. Uppdatering av liiget EN 1SO 3834 (Del 6, Hb 540, Nationellt tilligg etc)
ISO/TR 3834-6 ar publicerad. Vi rekommenderar dock Hb 540 istéllet.

Korrigeringen till SS-EN ISO 3834-5 &r inte publicerad dnnu. Nationella tilldgget T1 &r en
tillgdng som gor det enkelt att se vilken standard som skall tillimpas.

(Sekr.anm. Korrigeringen faststdilldes 2007-08-02 men har inte funnits tillginglig forrdn i
november).

Det ar foretaget som sjélv ska vérdera vilka standarder som skall anvéndas. Foretaget maste
pavisa teknisk ekvivalens.

Ordf6randen paminde om att all 6vergéng till ISO 3834 skall ske under 2007 (SWEDAC).

Har SWEDAC ackrediterat ndgon annan én Inspecta for certifiering mot ISO 38347 3A eller
AAA har nyligen fatt ackreditering.

SWEDACs 6vergéngsbestimmelser borde innebira att inga 729-cert utfardat av certifierings-
organ som &r ackrediterat av SWEDAC lingre &r giltiga efter drsskiftet 2007/2008.
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Protokoll AGS 447 & AG 48

3.2. Erfarenheter av tillimpningen av EN ISO 3834 samt tolkningsfirdagor

Som beslutades pa forra métet hade Mathias gjort ett utkast till "Svetskommissionens riktlin-
jer for upphandling av svetsade produkter", som diskuterades (uppdaterat utkast bifogas).

Goran menade att detta dr komplicerade punkter som far mycket foljdfragor. FORCE har haft
kurser, "utbildning for inkdpare".

Bor tillforas checkpunkt om lagar och regler, och att det finns foreskrifter och publikationer
pa myndigheternas hemsidor som beskriver detta.

En kort riktlinje for hur man véljer nivd av ISO 3834 bor tillforas.
Ta delar av och hénvisa till Hb 540.
Om det ingar underlag for konstruktion och produktion i kdpet bor bestéllaren vérdera detta.

Hur gé vidare? Detta kan leda till en mer omfattande publikation, men forst utvecklas en kor-
tare instruktion som publiceras pé svets.se, och mojligtvis 1 Svetsen och andra branschtid-
ningar.

Aterkommer om erfarenheter under punkt 5 om svetsklasser.

3.3. Krav pa EN ISO 3834 (EN 729) vid svetsning av produkter
AFS 2005:2 Tillverkning av vissa behallare, rorledningar och anlédggningar, diskuterades.

Hénvisning till 2005:3 4r inte riktig relevant, men kraven for reparation finns i 2005:2 hianvi-
sar till kraven 1 2005:3.

prEN 15085 ér inte faststdlld. (Sekr.anm. SS-EN 15085-1 till -5 faststdlldes 2007-11-05)

prEN 1090-2 som behandlar bl.a. svetsning av stalkonstruktioner borde vara klar inom tva ér.
Blir inte tvingande forrdn hela Eurocode serien ér publicerad. BKR anger 4 sitt for bestyr-
kande av egenskaper. Om EN 1090 skulle bli tvingande, vad hinder d&?

Man kan inte neka ndgra CE-mirkta produkter pd marknaden, t ex CE-mérkta tillsatsmaterial.

3.4. Oka inforandet av EN ISO 3834 i svenska foretag (aktiviteter, argument, mal etc)

Utbudet 1 Svetskommissionens kursverksamhet med anknytning till ISO 3834 ir stort. De
flesta kurser (titlar) som varit under ret planeras dven for nista r:

— Auktorisation for 6vervakning av svetsarprovning

— Kvalificering av svetskontrollant - visuell svetskontroll
— Svetsberedning for Svetsspecialister

— Regeluppdatering for svetsansvariga

— SS-EN ISO 3834 Kvalitetsstandard for svetsning — Forbattring av kvalitet och effekti-
vitet vid svetsning

Hur ménga IWS etc utbildas? Okar antalet eller gér vi back, pensionsavgangar och byte av
yrkesinriktning?

Svetskommissionen tillhandahéller nulégesanalys m a p ISO 3834 vilket utforts hos ndgra
foretag. Artikel med Thermia Varme som exempel publicerades 1 Svetsen nr 2/07. Bor ocksé
fa till en artikel med det goda exemplet, certifierat foretag.

Mathias visade listan med certifierade foretag (bifogas). Dessa dr nu uppe i 35 st (kidnda).

Vad innebér en certifiering? Inspecta tar 35.000 kr. Men sjélva projektet inom foretaget inne-
bar betydligt storre kostnader. Detta dr dock en investering som snabbt torde tjdnas in.

3.5. Ovrig standardisering for kvalitetsteknik inom CEN/TC 121 och ISO/TC 44

Mathias rapporterade om liget inom standardiseringsarbetet. Oversikten dver svenska stan-
darder for smiltsvetsning finns uppdaterad under www.svets.se/oversikt.
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Ldiget for centrala standarder
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prEN ISO 9606-1

Svetsarprovning - Sméltsvetsning - Del 1: Stal

Revision av EN 287-1.
Aktuell for an 2a remiss.

prEN 1011-1 Svetsning - Rekommendationer for svetsning av metal- Revision. Aktuell for slut-
liska material - Del 1: Allméinna riktlinjer for bagsvets- omrdstning
ning

EN ISO 5817 Svetsning - Sméltsvetsforband i stl, nickel, titan och Korrigerad version:2005,

deras legeringar (stralsvetsning undantagen) - Kvalitets-
nivaer for diskontinuiteter och formavvikelser

inkl. Korrigendum 1:2006.
Faststdlld 2007-08-04

ENISO 15614-7

Specifikation for och kvalificering av svetsprocedurer
for metalliska material - Svetsprocedurkontroll - Del 7:
Pésvetsning

Faststélld 2007-06-28

prEN ISO 6520-1

Svetsning och besliktade forfaranden - Klassificering av
diskontinuiteter och formavvikelser i metalliska material
- Del 1: Sméltsvetsning

Revision. 2007-07-11

prEN ISO 17663 Svetsning - Kvalitetskrav for virmebehandling i Revision. Aktuell for slut-
anslutning till svetsning och besléktade forfaranden omrdstning

prEN ISO 4063 Svetsning och beslidktade forfaranden - Metodbendm- Revision. Aktuell for re-
ningar och sifferbeteckningar miss

prEN ISO 5173 Mekanisk provning av svetsar i metalliska material — Revision av EN 910. Ak-

Bockprov

tuell for slutomrostning

prEN ISO 14175

Tillsatsmaterial for svetsning - Gaser och gasblandningar
for sméltsvetsning och besldktade forfaranden

Revision. Aktuell for slut-
omrostning

For mer information se dven www.svets.se/standard

Diskussion om berdkning av strickenergi (prEN 1011-1). Om man har ett korrekt medelvarde
av strom och spanning ar det mdjligt att gora en berdkning, men om man har en reglering &r
det inte lika enkelt. Man behdver en effektangivelse for svetsmaskinen. Olika pendling ger
ocksé stora skillnader. En stromkélla med en synergilinje kan dra pa utan att man ténker pé
det m a p strickenergin.

Vi aterkommer till detta &mne vid ndsta mote.

Ny BSK07
Mathias rapporterade om revisionen av Boverkets handbok for stalkonstruktioner, BSK. Den-
na har varit pa remiss. Svetskommissionen inkom med ett antal kommentarer, bifogas.

For tillsatsmaterial for svetsning hianvisas till ELEKTRODPORTALEN®, se
www.svets.se/elektrodportalen.

Tillaggskraven avseende svetsklasser kommer att modifieras m a p den nya utgavan SS-EN
ISO 5817. Tekniskt sett kommer kraven dock att Gverensstimma med de tidigare.

Avsnitten angdende OFP har diskuterats. Mgjligtvis kommer kraven for OFP-personal att
generaliseras avseende dagens krav pa specifikt kvalificeringssystem.

Svetsklasser — Bedomning, gradering av diskontinuiteter etc EN ISO 5817

Ordforanden papekade att man enligt ISO 3834 som tillverkare maste pévisa att den som utfor
syning maste ha erforderlig kompetens. Récker inte att man kan visa upp att man ar en utbild-
ning utan dven en uppfoljning av kunskapskrav.

Svetskommissionens kurs "Kvalificering av svetskontrollant - visuell svetskontroll" avslutas
med tentamen.

Ordféranden menade dven att detta kommer att f6ljas upp vid en certifiering.

Mathias visade resultatet av en studie av Volvo CE som visar att viktningen av de olika dis-
kontinuiteter 1 ISO 5817 inte stimmer med deras inverkan pd utmattningshéllfastheten. En del
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diskontinuiteter har stringa krav medan andra har ringa krav inom samma svetsklass. Volvo
CEs arbete syftar till att fa till en revision av den internationella standarden m a p detta.

Vidare forevisades de korrigeringar som gjorts i SS-EN ISO 5817:2007 som é&r korrigerad
version:2005 av ISO 5817:2003, inklusive tekniskt korrigendum 1:2006. Denna finns ej &nnu
tillgédnglig hos SIS Forlag trots att den faststélldes 1 augusti. I och med att standarder dras in 1
samma stund som en ny publiceras ser det nu ut som att det inte finns nagon ISO 5817.
(Sekr.amn. SS-EN 1SO 5817:2007 fanns tillgdnglig hos SIS Forlag i december)

Medlemsfragor

Svetskommissionen medlemmar med certifikat inbjuds fortsattningsvis att delta 1 AG 48s
moten.

AGS 447 ar en delmingd av AG 48, vars medlemsforteckning bifogas.

Ovriga fragor
Inga.

Niista mote med AGS 447 och AG 48
bestdmdes till onsdagen den 10 april 2008 hos Inspecta i Stockholm.

Vid protokollet
ST tic (AL

Mathias Lundin
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