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AG 50 — Mekanisk sammanfogning Utsént till: AG 50

For kdnnedom: Bertil Pekkari

PROTOKOLL
fort vid sammantride med AG 50 tisdagen den 15 mars 2005 hos Emhart Teknik AB i Orebro

Deltagare: Richard Johansson (ordf), Lars Johansson (sekr), Conny Lampa, Tommy Pettersson,
Ulf Pettersson samt Leif Persson, Emhart, delvis

Tommy Pettersson hilsade vilkommen till Emhart.

Dérefter berdttade Leif Persson, forséljningschef for fordons- och industrisidan om Emhart. Fore-
taget startades 1899 i USA som skomaskintillverkare, USM. 1952 kom den forsta blindniten
(POP-nit) frén USM.

Sedan 1984 heter foretaget Emhart Teknologies och sedan 1990 ingér man i Black & Decker-
koncernen. Tyngdpunkten dr mekaniska fistelement.

Embart Teknik AB har 32 anstillda i Sverige, ingen produktion finns i Sverige, och en omséttning
pé 110 MSEK. Av detta &r 10 MSEK maskinsystem och 100 MSEK fistelement. Ett mycket stort
omréde &r blindnit (POP-nit) som svarar for ungefir 25% av omsittningen.

Inom sammanfogning dr man verksamma inom skruv, bultsvets, blindnit, blindnitmutter, stansnit-
ning.

Leif Persson sade att Emharts teknikbuss turnerar i Sverige vecka 14-15.
Conny Lampa stillde fraga om applikationer av blindnitar i magnesium som Leif lovade titta pa.

Tommy ansvarar for férsiljning av hela system (= fistelement + monteringsutrustning). System
tillhandahéller Emhart f6r bultsvetsning, sjélvstansande nitning och ”Weldfast”.

Bultsvetsning ar véldigt vanligt forekommande i bilindustrin. I en bil sitter flera hundra svetsbul-
tar. Bultsvetsning sker i stal utan skyddsgas, dédremot behovs skyddsgas vid svetsning i aluminium.
Embart har 90% av marknaden fér automatiserad bultsvetsning i Sverige. Parametrarna vid bult-
svetsning 4r strom, spanning, tid och nedsméltningslangd.

”Weldfast” & samma svetsteknik som bultsvetsning men for svetsning av hela platkonsoler.

Max svetslingd idag 4r 30 mm och max svetsarea 90 mm?.

Sjdlvstansande nitning ar ganska ny teknik for Emhart. Forsta utrustningarna levererades till
Audi A2 i bérjan av 90-talet.
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Embharts utrustning klarar 1,8-11 mm i aluminium och 1,8-7 mm i stal.
Processens parametrar dr nitdiameter, nitlingd, nitens hérdhet, dyngeometri, tryckkraft pa plitarna
och nitningshastighet.

Nitspindeln 1 Emharts utrustningar ir servodriven (inte hydraulisk), det m&jliggor att man kan
mita och reglera nitens position under hela nitningsforloppet.
Attonde systemet frin Emhart for stansnitning har nyligen levererats i Sverige.

Richard Johansson tog ddrefter 6ver och 6ppnade motet.

§2 Dagordning

Godkindes.

§3 Foregiende motes protokoll

Godkindes.

§4 Medlemsfragor

Sven Larsson ska tillfragas om fortsatt medlemskap.

UIf Pettersson ersitter Ingvar Andersson som Scanias representant.

Sekreteraren sade att SAAB gatt ur Svetskommissionen vilket innebir att SAAB inte kommer att
ha ndgon representant i AG 50.

§5 Ordforandeskap

Richard Johansson sade att han vill avga som ordférande och att han kommer att l&mna gruppen
och ersittas av Stefan Hansson fran Volvo i Olofstrom. Ingen av de nérvarande ville kandidera.
Richard och sekreteraren jobbar fram ett férslag.

§ 6 Rapport frin medlemmarna

Conny Lampa har jobbat pa Finnveden sex méanader och jobbar med fogning generellt. Jobbet &r
en av fyra nya specialisttjanster (de andra dr formning, pressgjutning och materialegenskaper).

Ulf Pettersson har jobbat pa Scania i 32 &r. Idag jobbar han pa produktionstekniksidan. Scania har
idag ingen stuk- och stansnitning men planerar att inféra dessa metoder.

Tommy Pettersson har sin bakgrund inom svetsomradet. Han har jobbat pd ESAB tidigare och pa
Emhart 1 atta ar.

Lars Johansson sade att han jobbat som tekniksekreterare p& Svetskommissionen i 16 r och att
AG 50 funnits i 10 &r.

Richard Johansson har jobbat med material och fogningsfragor under sin tid pd Volvo. Han kom-
mer nu att ga 6ver mer till materialfragor.




§7 Forskning vid hogskolor och institut

Ordféranden och sekreteraren sade att det for nérvarande inte pagar négon eller vildigt lite forsk-
ning i Sverige inom omradet. Ordforanden sade att man i tidigare avslutade projekt fatt svar pé
frdgor om nitning i hoghéallfast material. De frigorna kinns dirmed utredda.

§ 8 Utbildning och konferenser

Tommy Pettersson erbjod kundanpassade utbildningar for intresserade foretag. Man har tidigare
arrangerat temadagar i Orebro men kommer inte att arrangera det i ar.

8§89 Artiklar, material till tidningen Svetsen och kommissionens hemsida

Tommy Pettersson sade att han kommer med material om nytt stansnitningssystem till tidningen
under aret.

§ 10 AG 50:s aktivitetsnivi

Ordféranden sade att det trots relativt blygsamt motesdeltagande finns ett behov av en arbetsgrupp
inom mekanisk sammanfogning och att aktiviteten kan variera beroende pé industriintresset.

§ 11 Avslutning

Ordforanden avslutade métet och tackade Tommy Pettersson och Leif Persson for virdskapet och
en mycket bra genomgéng av Emharts fistelement och 6vriga fogningssystem.

§12 Nista moéte

Nésta mote, telefonméte, halls tisdag 30 september ki 14.00.

Vid pretokollet

ars J oh; sson




