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SVETSKOMMISSIONEN 2004-02-20
AG 50 - Mekanisk sammanfogning Distr per e-post till medlemmar AG 50
For kdnnedom: B.Pekkari

PROTOKOLL
fort vid sammantrdde med AG 50 torsdagen den 23 oktober 2003 hos Volvo Personvagnar AB, Torslanda.

Deltagare:Richard Johansson (ordf), Johan Gripenberg, Lars Mohlkert, Sven-Ove Olsson, Tommy Pettersson,
Lars-Goran Ostergren, Johnny K.Larsson, Stellan Carlson.

§1 Motets 6ppnande

Ordforande hilsade oss vilkomna och 6ppnade motet.

§2 Godkénnande av dagordningen

Dagordningen godkéndes.

§3 Foregaende motes protokoll

Protokollet godkéndes och lades till handlingarna.

§4 Medlemsfragor

Medlemslistan &r omfattande men manga medlemmar 4r inte sa aktiva. Vi bor vid kommande moéte diskutera
hur vi kan aktivera till deltagande vid vara méten.

Stefan Hansson, CBC, Olofstrdm som inte kunde nirvara vid detta méte ersatter Anders Boking, CBC.
Tommy Pettersson, Emhart Teknik AB gér in i gruppen istéllet for Leif Persson.

Ar Eva Sjéstrom, IM intresserad att deltaga?
Vem kan ersitta N. Ghassemi?

Ar Jan Nilsson BTM intresserad?
Sekreteraren sonderar dessa alternativ.

§5 Korta rapporter frain medlemmarna

Ordforande Richard och Johnny K. inledde med att informera om att de arbetar inom Volvo Car Corporation
med konstruktion och sammanfogningsteknik. En viktig del dr konceptstudier.
Fordelningen av stuknitning idag dr inom gruppen 20% i Torslanda och 80% i Olofstrom.

Johan G. meddelade att Colly levererade en hel del utrustningar for stansnitning till SAAB Automobile AB.
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Hos Colly upplever man det som att man &r aterhéllsam med investeringar i stuknitning fransett handmaskiner
till byggsidan som nu levereras i storre omfattning.

Lars informerade att han ansvarar nu for all fogningsteknik inom SAPA.

Sven-Ove informerade om att SAAB Automobile anvander stuknitning i SAAB 9/3 och 9/5 i bakluckan av stal
och i motorhuven av aluminium. Totalt ca 200 stuknitar. Gor en del forsok med stansnitning.

Stuknittekniken fungerar tillfredstdllande men man har problem med utbildningen av operatorer.

Richard beréttade att stuknitning dominerade hos Volvo PV.
Jaguar som ju dr inom Fordgruppen studerar stuknitning av hoghallfast stal.

§6 Forskning vid hégskolor och institut

Volvo har nagra projekt bl.a. om utmattning av mekanisk sammanfogning p& gang med Institutet for Metall-
forskning.

Fatigue properties of self-piercing riveting in UHSS steel.

Development of self-piercing riveting in UHSS steel

Joining of mix materials.

§7 Utbildning och konferenser

Det foreligger ett stort behov av utbildning inom mekanisk sammanfogning saval utbildning/information om
metodernas mdjligheter och begransningar som behovet att utbilda operatdrer.

I Svetskommissionens kursprogram for 2004 finns en tvadagars kurs i motstdndssvetsning som dag 1 behandlar
teori for produktionsledning och tekniker och dag 2 teori och praktiska évningar for operatorer och tekniker.
Kanske denna modell kan vara lamplig for mekanisk sammanfogning? Bor diskuteras efter att ovan kurs ut-
vérderats.

Svetskommissionen kommer sannolikt att ansvara for Svetsforum pa Tekniska Méassan dven 2004.
Vi bor planera for ndgon eller nagra presentationer inom AG50:s omrade.

Elmia Sammanfogning kommer att genomforas den 25-27 maj 2004.

Svetskommissionen diskuterar med Elmias projektledare om att genomfora ett halvdagsseminarium med temat
“Industriell limning och mekanisk sammanfogning”.

Tyvirr nir detta protokoll skrives sa har Elmia beslutat att flytta fram maéssan till 2005.

§8 Standardisering

Gruppen tog pa nytt upp att man pa europisk niva har diskuterat behovet av europeiska standarder inom omradet
mekanisk sammanfogning av tunnplat och dirmed behovet av en kommitté som arbetar med detta. Man anser
utanfor Sverige att vi har en stark branschgrupp (AG50) menar man att vi kanske &r beredda att att driva och ta
ordforandeskapet for denna kommitté.

Standpunkten fran forra motet kvarstod varfor gruppen enades om att vi inte kan ta pa oss ansvaret att driva
rubricerade kommitté da vi inte har tillgéngliga tekniska och ekonomiska resurser.



§9 Kort rapport fran Svetsforum pa Tekniska Méassan

Svetsforum genomfordes av Svetskommissionen pé Tekniska Massan den 7-11 oktober med mottot:
Kompetenshojning &r ett viktigt sétt att 6ka svensk verkstadsindustris konkurrenskraft.

Hela 440 deltagare kom och tog del av seminarierna.

Inom AG50:s omréde holl Johan Gripenberg en presentation om stuk- och stansnitning ett alternativ till
punktsvetsning.

§10 Artiklar till tidningen SVETSEN och AGS50 information pa webben

Stellan efterlyste material till tidningen.
Lampligt kunde vara att presentera AG 50 och dess mélsittning i Svetsen nr 1 eller 2 2004.

§ 11 Ovriga fragor

For att {4 fler av AG50:s medlemmar med pé de tvd moten per &r som vi tidigare enats om sa kommer vi att
prova med att vartannat mote genomfores som ett telefonmdéte.
Nésta mote blir ett telefonmote.

§ 12 Naésta mote

Naista mote bestdmdes i enlighet med § 11 att genomforas som ett telemote vid tidpunkt 23-25 mars.
Ordforande och sekreterare faststéller lampligaste tidpunkt

§ 13 Motets avslutande

Ordforanden tackade deltagarna och avslutade motet.

Efter en vilsmakande lunch gjordes ett studiebesdk hos Volvo PV dir vi fick se tillverkningen av nya
Volvo SUV X90. Vi studerade bl.a. clinching som é&r integrerat i sjdlva pressoperationen av karossens tak..
I verkstaden totalt opererade 141 punktsvetsrobotar.

Vid protokollet:

Stellan Carlson



