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PROTOKOLL

Fort vid sammantradet med AG 51 den 30 mars 2012 hos GPA Flowsystem AB i Mdlndal.

Nérvarande

Lars Erlandsson, SP Sveriges Tekniska Forskningsinstitut, ordf.
Kenny Constanzo, GPA Flowsystem AB

Gunnar Engblom, Sacom
Torbjorn Nilsson, AB Gas & Varmeteknik
Christer Sandgvist, Energigas Sverige

Per Westerhult, Svetskommissionen, sekr.

1  Presentation av GPA Flowsystem AB

Lars Erlandsson halsade samtliga ledamdter valkomna samt forklarade motet 6ppnat.

Kenny Constanzo gav en kort presentation av GPA Fowsystems AB, enligt foljande:
e Verksamheten ar inriktad pa forsaljning av plastrér och ventiler. Aven utbilning av Euro-
peiska Plastsvetsare (EWP).
e Foretaget har ca 60 personer anstéllda i Sverige, Norge och Danmark. Huvudkontoret
ligger i Hjarnarp med 33 personer.

2  Foregéende protokoll

En genomgang gjordes Gver arendena i foregaende protokoll fran den 8 mars 2011. Noterbart

ar féljande.

e  Den danska standarden DS/INF — 70 diskuteras ingaende. Forslag framfordes att gora en
uppdatering/revidering av standarden tillsammans med vara nordiska grannar. GPA har
gjort en kartlaggning pa vilka standarder som finns idag och anvander har mycket hjalp av
den tyska DVS standarden, innehallande bl.a krav pa svetsproces-
sen/svetsmetoder/material.

Foregaende protokoll godkandes och lades till handlingarna.
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Utbildning av Europeiska Plastsvetsare — EPW pa GPA - Avrapportering

Sedan EPW kursen blev godkand i november 2010 har cirka 70 deltagare genomgatt kur-
sen/kurserna. Lars Erlandson ar av Svetskommissionen utsedd examinator. Lars Johans-
son gjorde insyning/revision enligt IIW:s riktlinjer. Samtliga avvikelser har rattats till. En
fornyelse av revisionen sker efter 3 ar. En kvalitetshandbok har tagits som &ar godkand
samt en kursdokumentation som avspeglar kursen.

Till dags datum har cirka 50 certifikat skrivits ut, dessa galler i tva ar. Lite osakert med
regelverket vad galler nar tiden har gatt ut. Westerhult kommer diskutera arendet med
Lars Johansson samt undersdka hur andra ldnder utfor sin ”omprov”.

Kontakt kommer aven att tas med NEMCO certifiering samt Elisabet Hovdal pa Norsk
Standard.

Ledamoterna tyckte att en ”omcertifiering” bor ske efter tre ar i stéllet for 2 ar. Vad skall
inga i procedurprovningen, hur omfattande?

SS EN 13067 “Plastsvetsningspersonal — Kvalifikationsprovning av svetsare -
Termoplastiska svetsade monteringar” — Uppdatering/revision

En revision av EN 13067 har genomforts och avslutats. Utkastet av ’nya” EN 13067 ar
ute pa remiss. Inkomna synpunkter har behandlats pa CEN/TC249/WG 16 motet som
agde rum i slutet av november 2011. Inkomna synpunkter kommer/ska skickas till EWF

Plastics WG s4 att dessa kan koordineras/sammankopplas med de tvéa nya “drafterna”
EWF Guidelines: pr641-07 och pr642-07.

Revision av riktlinje EWF -581-01 ”Minimum Requirements for the Education, Examina:
tion and Qualification” - Statusrapport

Revision av riktlinje EWF 581 — 01 for utbildning har paborjats for fyra ar sedan.
Riktlinjerna ar uppdelade i tva dokument: EWF 641 pr-07 och EWF 642 pr-07. Tyvarr sa
ligger arbetet nere. Anledningen ér att arbetsgruppen WG 8a “International Plastic Wel-
der” inom EWF (European Federation for Welding, Joining and Cutting) véntar pa att re-
visionen av EN 13067 skall bli klar.

EWF har dven uttryckt 6nskemal att fa med en svensk representant i arbetsgruppen WG
8a. Kenny Constanzo atog sig att inga som svensk representant i gruppen. Svetskommiss-
ionen kommer att skicka in en anmalan till EWF:s kansli i Portugal.

Svetsparametrar for plastsvetsning

Kenny Constanzo informerade att han nyligen salt en svetsmaskin, men det rader oklart
vilka svetsparametrar man skall anvanda, NS och DVS uppger olika parametrar. Nagot
klart besked kunde inte ges pé detta méte. Arendet kommer att tas upp pd kommande AG
51 mote.
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7  Stora plastror (100+) - Avrapportering

Lars Erlandson redogjorde kortfattat for ett projekt om svetsning av tjockvaggiga rér. Pro-
jektet startade for atta ar sedan och beréknas vara klart under september 2012. Tre olika
stumsvets metoder har anvants i projektet. Dels den som anvands i USA, dels UK samt
den som tillampas i EU. Pa nasta mote kommer en utforlig avrapportering av projektre-
sultatet, hur undersokningen har gatt till.

8 Information frdn Nordiska Plastrorsgruppen (NPG)

Lars Erlandson informerade att NPG har tagit fram broschyrer om stumsvetsning,
elmuffsvetsning samt tryckrorssystem av polyeten. Dessa gar att ladda ner fran hemsidan
WWWw.npgsverige.se

Projekt som pagar ar framtagning av certifieringsregler.

9  Examensarbete — Elektromuffsvetsning - Avrapportering

Lars Erlandson presenterade resultaten fran ett examensarbete om Elmuffsvetsning som
utforts av tva elever fran Chalmers. | bilaga 1 presenteras examensarbetet.

10 Utbildning, pdgdende projekt samt branschnytt

Kenny Constanzo informerade att EPW kurserna som behandlades i §3 ovan haller pa att
vidareutvecklas. GPA har &ven tagit ny maskin som inte ger nagon “vulst”.

Lars Erlandson informerade att Svenskt Gasteknisk Center (SGC) har gjort en egen
undersokning av ”Kldamning av PE — r6r”. Finns utgiven som SGC rapport 230.

11 Nasta sammantrade

Nésta sammantrade med AG 51 — Plastsvetsning kommer att &ga rum torsdagen den 4 ok-
tober 2012, kl. 10:30 pa Svetskommissionen i Stockholm.

Vid protokollet Justerat
Per Westerhult Lars Erlandson
Bilagor

Bilaga 1; Examensarbete- Elektromuffsvetsning
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