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SVETSKOMMISSIONEN 2130/2006
-4 - 2006-11-13
AG 51 - Plastsvetsning Distribuerat till AG 51

och AG 1 (Norge) medarbetare

NOTERINGAR
vid mote med AG 51 tisdagen den 5 september 2006, Plastsvetsning méte Hydro Polymer,

Herdya Porsgrunn

1.  Vilkommen, Hilsades av ordféranden och Ola Aas dagens vird frdn Hydro Polymer pé
Herdya, Porsgrunn

2.  Dagordning, bilaga 1,

3.  Presentation av deltagare, bilaga 2 visar deltagarna

4.  Presentation av Hydro Polymer, for detaljerad information se www.hydro.com

Totalt 1200 anstéllda. Fabriker i Norge (Rafsnes och Porsgrunn (Herdya)), Sverige (Stenungsund
och Hélsingborg (kompoundfabrik)) samt Alcliffe kompoundfabrik, UK.

Huvudprodukter:
e PVC Pulver — vitt
e Lut
e PVC komponenter
e Specialprodukter

Fran Rafsnes kommer Etylen, Kloralkali (lut), och VCM, Vinylklormonomer (hilsovéadlig, med
gransvérde 1 ppm) som sedan polymerseras.

S-PVC (suspensions PVC) anvéndes for rortillverkning och exempelvis elektriska komponenter,
eluttag etc.

P-PVC Pasta PVC ér finkornig som pasta som bl.a. anvindes att bestryka ytor med.

5. Tillsatser for PVC produkter av Ole Kristian Hagen, se utdelad dhorarkopia.
Ej erhéllen i digital form.

Ole har mer 4n 40 ars erfarenhet av branschen, Daglig ledare for PVC for pipes som ir en

branschorganisation i Bryssel.

e Stabiliserare

e Smorjmedel, for att forhindra fastbranning vid extruderingsprocessen ute hos kunden.
Ex stearin, vax
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e Fyllmedel, normalt 2-5 % ar finfordelad sten, frimst CaCOj, fran Centraleuropa. For att mins-
ka kostnaden krivs 30-40 % fyllmedel

e Pigment, PVC ir i utgangsliget glasklart. Bdde organiska och oorganiska pigment anvéndes.

e Impact modifiers, ex PMMA (polymetylmetaakrylat), MBS, mm. For gas distribution anvén-
des PVC-HI. I Holland &r 70 % av totalt 110 000 km av naturgasnitet av PVC. Blockering av
gas 1 roret sker med ballonger dér man skall ga in och gora en ny installation.

e Processing aids

e Mjukgorare, endast for mjuka detaljer. Flytande tillsats exempel till elkabel.

Stabilisatorn har endast betydelse i tillverkningen 190°C under 15 min. Nér sedan roret ligger 1
marken har stabilisatorn ingen funktion ldngre pga lag temperatur. Bly har anvints som stabilisa-
tor i Europa och man byter nu ut det mot kalciumzinksalter (ex stearat) och organiska foreningar.
Samma sak vid svetsning dr det tillracklig med stabilisatorn.

For ytterligare svar se: www.pvcdpipes.org under FAQ.

Anvindningsomraden, exempelvis:

e PVC-fonster 1 UK > 70 % 1 bostéder, ldgre marknadsandel i1 6vriga ldnder, ldg virmeledning
e PVC som golvmaterial.

e PVC {0r ror, vatten, avlopp, gas, industriell rorsystem.

Mycket ldng praktisk erfarenhet > 70 &r, PVC av ror i bruk sedan 1935 i tidigare Osttyskland.
Livsldngd i realiteten langt 6ver 100 &r. Mycket 14g brottfrekvens vid tysk jamforelse déar ar PVC
bast 1 jimforelse med stal, gjutjdrn m.fl. material.

Ingen invéndig beldggning i roren.

Krav pé ateranvindning av gamla PVC ror. Norge ér berett att borja, upp till branschféreningen att
bestdmma datum.

PVC-O star for PVC orienterade ror, dar egenskaper kan modifieras 1 olika riktningar.

6.  Alternativa plastsvetsmetoder, av Ola Henriksen, STI

e Trad-och Extrudersvets, trad eller granulat som tillsatsmaterial. PVC, PP och PE. Kan an-
vindas for industriella rorinstallationer, ventilationsystem, cyklon, laboratorieinstallatio-
ner, bankar, hyllor for kemikalier

e Hetelementsvetsning

e Kemisk svetsning, limning, ex doseringsanldggning, ror

e Membransvetsning, fungerar som en symaskin, anvindes exempelvis for geomembraner
till deponier, anvandes under deponin savil som ovanpa, Under jarnvagsspar (i hiandelse
av ex.vis oljetankvagnar skulle haverera, och spilla ut innehallet i kdnsliga omraden dar
vattentékter finns = vattenskyddsomriden).

e Virmekilsvetsning, ex. anslutningar till geomembran, tunnelmembran som undviker vatten
1 tunnlar.

7. Certifieringsbestimmelser for PE-ror i Danmark. Henning Espersen, bilaga har ej
erhallits.

Systemet har fungerat sedan 1991, DS 2383. Standarden anvéndes forfarande, revision pagar i
SBC 243. Giller certifieringsbestimmelserna. P.g.a. av dldern kan den ej hinvisa till en EN
13067.

Personen fér ett svetsarpass med foto.

Svetszonen 130-300 °C, vid hdgre temperaturer an 320°C sker nedbrytning for PE.



8.  Presentation av MECCA utbildningsprojekt av Erik Eng och John B. Stav.

Johan ir Projektledare i MECCA som riktar sig till 14rare och elever. Tanken att det skall ske pa
distans och fordelen &r att man da kan anvénda experter for att fa fram deras kompetens till motta-
garna. Utvdrderingen av projektet kommer att ske i Norge, Spanien, Slovakien och Ruménien
under resten av 2006 och borjan 2007.

Avsikten ér att man blandar teori och praktik s att teorin matchar nésta praktiska moment. Efter-
som programmet riktar sig till larare sa innehaller det ett flertal avsnitt som behandlar vad man
skall tdnka pa ur pedagogisk synvinkel.

Man kommer att utfora proven med svetsteknisk utbildning (IW). Vitec AS kommer att producera
video.

Videosekvenserna kommer att visa hur det skall géras pa ett bra sitt, men ocksa om pedagogiken
ar olamplig och hur da blir konsekvenserna.

Nyligen godkdnda Leonardoprojektet HAMSTER (plastsvetsning) kan anvinda de erfarenheter
som gjorts i de forsta MECCA-projektet. Hamster rdknar man att starta i november, kick off dgde
rum 1 Oslo den 6 september 2006. Tyvérr av obegriplig anledning deltar ej Sverige i projektet men
vi hoppas pé rapporter sa att vér arbetsgrupp kan fungera som referensgrupp.

9.  Forslag till Norsk Standard for svetsning av PE-ror, av Sverre Eriksen, bilaga 3.

Presentation av NS-EN 13067 ar en for omfattande och kostnadskrdvande niar PE-ror skall svetsas
med foljande metoder:

e Spegelsvetsning

Elektromuffsvetsning

Det existerar nationella dokument

EN 13067 ger utrymme i punkt 3 i scope att nationella dokument kan anvindas.

Dagslédge: Standardforslaget ar under utarbetande. Tyvérr har Sverres harddisk havererat men
skall dterstillas s& langt som mojligt av experter.

Nasta mote dr den 19 september och dérefter gar forslaget ut pa min 2 manaders remisstid. Under
denna tid ordnas work shops for berorda foretag.

Utbildningsupplédgg:

- EWF dokument dr basen och Norsk Svejseteknisk Forbund representerar EWF.
- Godkinnande genomfores efter ansokan av utbildningsforetaget.

- Efter utbildning far kandidaterna EWF diplom

I Norge ér idag tvd EWF utbildningar implementerade: Termisk sprutning och IW.

Dagens dokument EWF 581-01, kommer att omarbetas, 7 personer fran 8 lander dr anmaélda ar,
Irland, UK, Tyskland fr&n Aachen, Spanien, Schweiz, Norge, Slovakien och Sverige. Forsta mote
beriknas ske i november. Ordférande Mike Troughton, TWI. Annu den 10 november har ingen

inbjudan till forsta mote erhallits.

Ole trycker pd att provningsmetoder pd plast behover utvecklas, hoppas pé Ultraljud, men alterna-
tiv finns.

Norska plastmekaniker dr mer fokuserade pd hiardplaster &n termoplaster.



10. Presentation av Taschenbuch Fiigen von Kunststoffen” av ordfoéranden, verket ar
framtaget av DVS och verkar mycket gediget, bor anvindas som uppslagsverk.

11. Rapport projektgrupp P 100+, Forberedd av Yngvar och presenterad av ordféranden.
Bilaga 4.

Mote 1 maj 2006 mellan ett flertal foretag, dar man identifierrat vilka prov som skall utféras och
provsvetsas. Bl.a. skall kryptester om 5000 tim utforas, vilket medfor det drojer ett gott stycke
inpé 2007 innan rapport foreligger.

12.  Arbetsprogram har ej utarbetats, utkast kommer till kommande méte for diskussion

Ordforandens forslag dr oversittning av delar av relevanta rorsvetsningsdelar av EWF guideline
581 for plastsvetsare, for att gora den mera lattillgédnglig for svenska och norska utbildare.

Bra om vi kan samordna Sverige/Norge sa att vi far sa langt som mojligt likalydelse.

Sverre papekar att EN 13067 kommer troligen inom négot ar komma att revideras. En sddan revi-
sion berdknas ta ett par ar.

Plastic Pipe Conference 1 Washington i October 2006, ordféranden deltar. AG 51 ser fram mot en
utforlig rapport kommande mote.

13. Nista mote. GPA Plast AB 1 Hjarnarp den 13 mars 2007. Reservdatum 15 mars.

Noteringar gjorda av Gunnar Engblom



