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1 Inledning

Bergstrom inledde sammantréddet och hdlsade de nirvarande vilkomna och tackade Hans Sand-
berg, Borealis for arrangemangen kvillen innan p& Astol samt gick igenom dagordningen.

Bergstrom foreslog ocksé att éndra i dagordningen sa att TUMAB och STI fick beritta om re-
spektive utbildning efter forsta pausen.
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2 Presentation av nya deltagare

De nya deltagarna presenterade sig sjdlva och berittade kort om foretagets verksamhet varefter
deltagarna frin forsta motet ocksé presenterade sig kort.

3 Presentation av Borealis i Stenungsund

Sandberg presenterade kemiindustrin 1 Stenungsund 1 allménhet och Borealis Scandinavia 1 syn-
nerhet. En mindre diskussion om antioxidanter och stabilisatorer uppkom. Han berdttade dven att
molekylldngd och densitet hos polyeten dr de tva framsta egenskaperna som styr héllfastheten.

4 Utbildningsuppliagg, TUMAB och STI

Varmedal berittade om sig sjdlv och om den utbildning och 6vrig verksamhet som TUMARB syss-
lar med. Utbildningen dr godtagen av Svenska Gasforeningen och NEMKO.

Gustavsen berittade om hur STI lagt upp sin utbildning och visade exempel pd den internet-
baserade teoriutbildning som de tagit fram. Denna variant, som motsvarar ca 15 timmar, gor att
deltagarna hemmavid kan gi igenom teorin som en forberedelse till sjdlva utbildningstillfallet. I
samband med certifieringen av kursdeltagarna anlitas NEMKO.

5 Rapport fran utbildningseruppen

Bergstrom redogjorde for den decimerade grupp som holl sitt mote dagen innan. Dér diskuterades
EN 13067 och EWF-dokument (Euoropean Federation for Welding, Joining and Cutting).

Engh berittade om de olika EWF Guidelines som anvinds i 36 europeiska linder och som ger en
harmoniserad teoretisk utbildning och att EWF samarbetar med IIW (International Institute of
Welding) for att fa virldsomspannande guidelines. Det finns redan en gudeline som heter Europe-
an Plastic Welder och han forordade starkt att utbildningsgruppen skulle ansluta sig till denna gui-
deline sa att en harmonisering med 6vriga Europa kunde ske. Han var ocksa i fard med att ansoka
om ett Leonardo-projekt dir redan Polen, Tjeckien, Slovakien, Ruménien och Portugal var med-
sokare. Detta projekt skulle behandla rorsvetsning, problematiken vid 6kande dimensioner och
nya material och han 6nskade ett deltagande fran Norge och Sverige ocksé. Detta deltagande bi-
folls.

Rix menade att vi méste ta tillvara pa den erfarenhet som vi fatt under de sista 25 aren och pekade
pa att det dr brister 1 kontrollen av personal och svetsutrustning som ger oss daliga svetsar.

Engh ansag att man kdnner kunskapsnivén i det europeiska systemet och att man kan ha nordiska
tilliggsmoduler inom vissa avsnitt.

Bergstrom menade att det dr viktigt att forutsattningslost virdera EWF Guidelines inom arbets-
gruppen i tilldgg till dagens nordiska system.

Gustavsen ansdg att utbildningen i Norge reduceras med NEMKOs goda minne.

I Tyskland och Danmark dr utbildningen som plastsvetare kostnadsfri (betalas av Staten, som
arbetsmarknadsétgird), detta dr ej fallet 1 Sverige och Norge.



6 Spegelsvetsning av tjockviaggiga ror

Bergstrom inledde diskussionen med att visa provkroppar fran tjockvéggiga ror och berdttade att
normer och provningsmetoder ar utvecklade for mattligt tjocka ror. Gar dessa metoder att anvénda
for tjockvéggiga ror och hur skall svetsvulsten hanteras?

Henriksen menade att det borde vara en typprovning av svetsmaskiner avsedda for stora ror for
att utrona om de overhuvud taget ar fungerande.

Christiansen berittade att man i Norge har ett projekt pa géng for att utvardera innehéllet i
DS/INF 70-5 respektive ISO 11414.

Bergstrom informerade om vad som kan intriffa vid elsvetsmuffar pa stora rordiametrar. I ett fall
som beskrevs var allt "rétt” men rorfogen blev dnda otdt. Inga felaktigheter kunde observeras vid
fogen. Det anslutande roret hade ytterdiameter och ovalitet som 1ag innanfor kraven i standarden,
rorytorna var avskrapade, svetsningen till synes OK. Orsaken var att roret var nagot tillplattat pa
en liten del av omkretsen vilket vid den stora diametern ger en sa stor spalt mellan ror och muff att
ingen sammansvetsning kan ske. De som arbetar med elsvetsmuffar pa stora ror bor uppmaérk-
samma denna felmgjlighet.

7 Branschnytt
Ventilationsrdr och tradsvetsning av sddana ror kan vara ett omrade av intresse.

Bergstrom visade ett utdrag ut SS-EN 14728 Defekter i termoplastiska svetsar dar exempel pé
och orsaker till olika defekter redovisas.

Vid nésta mote dtog sig Bernt von Bromsen att halla ett foredrag om lasersvetsning.

Till ndsta mote atog sig Christiansen att undersdka hos Pipelife 1 Stathelle deras synpunkter pa
svetsning och provning av ror med stor viggtjocklek.

Det besléts att bilda en arbetsgrupp som skall hantera problematiken med stora ror. Till gruppen
anmaélde sig Bjarne Rix, Henning Espersen, Per-Olov Larsson, Yngvar Christiansen och Gunnar
Bergstrom. Arbetsgruppens mots hos SP 1 Goteborg den 27 oktober klockan 9.00.

Utbildningsgruppens nista mdte hélls den 27 oktober hos SP i Géteborg klockan 13.00.

8 Ovriga fragor
Stehn delade ut information fran Force angdende provning och kontroll av polymera material.

9 Information frdn Svetskommissionen

Engblom meddelade att han kontaktar de nya ledamdternas respektive foretag for att folja upp
utsént brev avseende medlemskap i Svetskommissionen.



10 Naésta sammantride
Det beslots att gruppens (AG 51) ndsta sammantriade halls tisdagen den 7 februari 2006 k1 10.00
hos SP 1 Goteborg.

Bergstrom tackade de nédrvarande fOr visat intresse och avslutade sammantridet.

11 Rundvandring
Besoket avslutades med en rundvandring ledd av Hans Sandberg, forst labb med pilotanldggning

dédr mindre volymer produceras, varefter vi besag anldggningen for polyetenproduktion.

Vid protokollet

Lars Erlandson



