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AG 51 – Plastsvetsning

PROTOKOLL

Nr 1

fört vid sammanträde med AG 51 den 13 april 2005 hos IVA i Stockholm
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Gunnar Bergström
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Hans Bäckman
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Gunnar Engblom
Svetskommissionen
Ordförande

Lars Erlandson
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Sekreterare

Henning Espersen
Repr TUMAB

Lars Gunnarsson
Mittel AB

Sverre Gustavsen
STI

Henrik Hansson
GPA Plast

Ola Henriksen
STI

Per Jansson
Wavin

Lars Johansson
Svetskommissionen

Peter Karlsson
Forsmarks Kraftgrupp

Peter Kihlmark
DNV

Per-Olov Larsson
KWH Pipe Sverige AB

Holger Malmsten
NPG

Ture Nordenswan
Svensk Fjärrvärme

Jan Nordgren
Georg Fischer AB

Jan Olof Norén
Arbetsmiljöverket

Berit Nordström
Hydro Polymers AB

Peter Ohlsson
Installatörernas Utbildningscentrum – IUC

Hans Sandberg
Borealis AB

Leif Stehn
Force Technology Sweden AB

Kristian Thörnblom
SP/Gbg

Erik Wasell
Svenska Gasföreningen

_______________________________________________________________________________

§ 1
Inledning

Engblom inledde sammanträdet och hälsade de närvarande välkomna samt gick igenom dagordningen.

§ 2
Presentation av deltagarna

En presentation gjordes bordet runt, där varje deltagare kort berättade om sig själv och företagets verksamhet.


§ 3
Presentation av Svetskommissionen

Johansson presenterade Svetskommissionen med dess historia, uppgifter, uppbyggnad i olika arbetsgrupper samt gav information om olika varianter av medlemskap.

§ 4
Plastsvetsar – krav och utvärdering enligt normer och standarder, bil 1
Bergström genomförde en presentation där han pekade på vikten av att kunna utvärdera plastsvetsar med avseende på produktens tänkta tillämpning. Man ska inte använda samma metoder och ställa samma krav på en svetsad plastpåse som på en svetsad gasledning. Han redovisade också ett antal olika befintliga provningsmetoder.

§ 5
Metoder och utrustning för plaströrssvetsning, bil 2
Nordgren redogjorde för och visade exempel på utrustningar för följande metoder för plaströrssvetsning: muffsvetsning, stumsvetsning, elektrosvetsning, IR-svetsning samt WNF-svetsning.


§ 6
Erfarenheter från en svensk plastsvetsutbildning

Malmsten berättade om hur den svetsutbildning är uppbyggd som under flera år genomförts i NPG:s regi. Kursen bygger på insatser från NPG:s medlemsföretag och omfattar tre dagar. Den är helt inriktad på VA-system och efter genomgången kurs med godkända resultat på teori- och praktikdel erhålls ett diplom från Svenskt Vatten. 

Den första dagen ägnas åt teori medan dag två består helt av praktiska övningar på stumsvetsning och elektrosvetsning. Den tredje dagen består av en snabb genomgång av teoridelen samt ett teoretiskt och praktiskt avslutningsprov. Diplomet innefattar ingen begränsning av vilka rördimensioner som får svetsas. 


§ 7
EWF:s utbildning och certifiering, bil 3
Johansson redogjorde för EWFs (European Welding Federation) utbildningssystem och utbildningsriktlinjer. Avsikten är att de länder som använder systemet har ett auktoriserat nationellt 
organ som övervakar att de olika utbildarna följer riktlinjerna samt utfärdar certifikat.

EWF har nyligen kommit ut med riktlinjer för utbildning av plastsvetsare. Riktlinjerna refererar till EN 13067 och utgör ett underlag för utbildarna.

Krav på förkunskaper, tillträdeskrav, minsta utbildningstid i olika moduler samt hur omfattande praktiken ska vara ingår.

Noteras kan att minsta utbildningstid för svetsare av stålrör är 600 timmar medan minsta utbildningstid för en svetsare av plaströr är ca 25 timmar. 


§ 8
Mål och uppgifter för arbetsgruppen

Engblom uppmanade alla att under lunchen fundera på och diskutera det utsända förslaget, version 2005-02-28, till gruppens mål och uppgifter.

§ 9
Diskussion avseende mål och uppgifter, ändringar införda i bilaga 4.

Engblom gick igenom målen i tur och ordning. Beslöts ändra mål nr 1 till: Stödja och främja användning av plastsvetsning. 

Engblom menade att vi inte ska ha mål som låser oss enbart till plaströrssvetsning men att vi inledningsvis fokuserar på detta. De flesta närvarande har detta som huvudintresse och flera kallades men valde att avvakta den vidare utvecklingen.

Christiansen menade att membransvetsning också är av stort intresse. Espersen menade att det finns goda erfarenheter av svetsning och provning av membran i Danmark.

Bäckman ansåg att det är viktigt att bilda undergrupper som har en snävare inriktning än plastsvetsning generellt.

Nordenswan tror att vi alla kan lära av varandra oavsett om det handlar om vatten, gas eller fjärrvärme.

Beslöts anta mål nr 2. Genom intern och extern kommunikation etablera gruppen som en naturlig samarbetspartner i frågor rörande plastsvetsning.
Beslöts ändra mål nr 3 till: Höja och säkra kompetensen för plastsvetsning generellt dels genom avrapportering av bevaknings-områden såsom ex.vis FoU och att bedriva informationsverksamhet.

Beslöts anta mål nr 4. Stödja standardiseringsarbetet och vara referensgrupp vid nyframtagning alternativt omarbetning av befintliga standarder.

Bergström menade att svetsstandardisering hamnar mellan stolarna i Sverige. Malmsten sa att det finns många grupper inom CEN och ISO där svetsning av plast behandlas;

CEN TC 155, plaströr

CEN TC 249, Plastics, tog fram EN 13067

ISO TC 138

CEN TC 164

CEN TC 165

Hansson berättade att EN 13067 exkluderar VA- och gasledningar.

Mål nr 5: 

Det diskuterades om ”i Sverige” ska vara med eller om det ska stå ”i Norden”.

Karlsson menade att vi bör ha med att procedurer ska tas fram.

Christiansen menade att det borde vara certifieringsorganen som ska säkerställa att det finns en harmoniserad certifiering.

Bäckman ansåg att det kan vara kritiskt att vårt mål ska omfatta Norden då ex.vis Svenskt 

Vattens nordiska systerorganisationer inte är tillfrågade.

Bergström hoppades på en nordisk medverkan i undergrupperna.

Beslöts att Engblom filar på formulering för mål nr 5.

Beslöts anta mål nr 6: Identifiera områden av betydelse för branschen och finna vägar att lösa dem.

De internationella anknytningarna framgår av uppräkningen under mål nr 4.

De föreslagna uppgifterna godkändes med tillägget till nr 2 att inte endast omfatta metoder utan även utbildning och certifiering.


§ 10
Branschnytt

Christiansen informerade om utvecklingen i Europa. Han visade på att det finns en rad olika 

regelverk, olika svetsparametrar samt olika testmetoder och alla dessa varianter ska ge en bra svets. Bilaga 5.
Espersen menade att när råvarorna utvecklas, ex.vis PE100 så ställer det nya krav på svetsmetodiken samt kanske även för utvärderingen.

Nordström menade att hennes främsta intresse låg i certifiering av plastsvetsare för att kunna 

dokumentera kvalitetsarbetet.

Stehn berättade att Force endast gjort ett fåtal provningar inom plastområdet.

Kihlmark önskade utöka sin kunskap om tryckkärlsdirektivets (PED) koppling till plaströr.

Gustavsen menade att utbildarna vill lita på råvaruleverantörens och rörtillverkarnas svetsparametrar så att den enskilda svetsaren inte själv måste finna rätt parametrar. Han såg det som viktigt för att klara ut ansvarsfördelningen.

Henriksen menade att det inte finns några krav på dokumentation på det som ska svetsas. Han anser att vi har kommit väldigt långt om den övergripande gruppen kan få fram lika krav på utbildningen i Norden.

Kihlmark undrade om den norska off-shore standarden NORSOK innehåller regler för kvalificering av plastprodukter. Henriksen menade att den möjligtvis behandlar något om glasfiberarmerad polyester, GRP, och om lining.

Stehn och Kihlmark undrade om det finns något grupperingssystem för plaster och Christiansen svarade att ett sätt att gruppera dem är som termoplaster, härdplaster och termoplastiska elaster.

Christiansen berättade att Svenska Gasförening nyligen tagit fram en utbildningsplan. Wasell skulle skicka den till ordföranden. Bilaga 6.

Espersen skulle skicka den danska utbildningsplanen till ordföranden. Bilaga 7.

Björklund ansåg att området stumsvetsning av polyeten (PE) redan är belyst sedan länge medan det känns osäkrare med hur elektrosvetsning ska optimeras. Han menade också att det säkert finns stort intresse även för de områden som inte prioriterats lika högt i intresseanmälan.

Christiansen berättade att för öka utbytet vid extrudering av polypropen (PP) så höjdes massatemperaturen och dessutom måste kylningen ökas på dessa tunnväggiga rör. Det leder till kristallinitetsproblem som gör det svårt att svetsa rören. Detta medför att det är vanskligt för råvaru-leverantören att ge svetsparametrar då rörtillverkarens extruderings-parametrar i så stor grad förändrar råvaran.

Bergström menade att en fortsatt intresse för stumsvetsning av PE-rör inte var ett underkännande av det som tidigare gjort inom området. Han menade också att råvarornas utveckling gör det nödvändigt att granska området.


Henriksen ansåg att det borde vara läge att uppdatera även de redan utbildade svetsarna med avseende på nya råvarukvaliteter.

Christiansen undrade om det inte kunde vara en uppgift för en undergrupp att ta fram gemensamma procedurer i samband med kvalitetssäkring.

Wasell menade att Svenska Gasföreningen ser sig som upphandlare och de känner inget behov att vara experter på alla metoder och råvaror.

Bäckman framförde uppfattningen att det snart kommer att saknas en generation VA-ingenjörer. Därför arbetas nu fram en inköpsmanual så att upphandlingen ska bli så bra som möjligt. Han frågade också hur finansieringen av denna grupps arbete sker.

Engblom berättade att Svetskommissionen inte har några medel för de olika ledamöterna utan de får finansieras av respektive arbetsgivare. Han menade också att det är rimligt, att om man är medlem i en arbetsgrupp, att betala antingen det ordinarie medlemskapet där man får tillgång till alla tjänster som Svetskommissionen erbjuder eller arbetsgrupps-medlemsskapet om 5 200 kronor per år.

Företrädarna för branschorganen måste inte alltid deltaga utan de kanske har kännedom om medlemmar i den egna organisationen som kan vara intresserade.

Nordenswan berättade att Svensk Fjärrvärme utfärdar ”skarvpass” för de montörer som genomgått en viss utbildning. De har dock svårigheter att kommunicera ut detta till sina medlemmar.

Engblom föreslog att vi ska bilda en undergrupp som hanterar utbildning

Bergström menade att gruppen inte enbart ska använda Svenska Gasföreningen utbildningsplan utan ta upp de olika underlag som finns tillgängliga.

Till undergruppen ”Utbildning” utsågs Gunnar Bergström som sammankallande, Hennig Espersen, Erik Wasell, Holger Malmsten, Yngvar Christiansen och Berit Nordström.

Engblom tog upp de övriga önskemål som inkommit i samband med frågeformuläret. Bilaga 9.
Norén undersöker till nästa sammanträde vad som pågår inom Arbetsmiljöverket när det gäller hälsorisker i samband med plastsvetsning.

På önskemål från Wasell undersöker Stehn och Kihlmark inom de egna organisationerna vilka eventuella oförstörande provningsmetoder (OFP) för plastsvetsning som finns tillgängliga.

Wasell menade att det vid mottagningskontrollen av rör på arbetsplatsen var svårt att veta om dessa uppfyllde kraven. Erlandson sa att det inte går att se på rören om de uppfyller kraven, det viktigaste var att använda certifierade rör vilket framgår av certifieringsmärken på rören.

Hansson beklagade att det inte fanns någon kompetens på svetsning hos SIS när svetsstandarden skulle besvaras. Han undrade också om PEDn ens är genomtänkt med avseende på plast.

Nordenswan undersöker plastens koppling till PEDn hos Arbetsmiljöverket till nästa sammanträde. (Nordenswans svar efter kontakt med Arbetsmiljöverket: PED gäller alla material. Problemet med plast är att harmoniserade standarder saknas. Det blir därför en fråga för tillverkaren och ackrediterade provplatser att intyga att alla villkor är uppfyllda.)


Nordström undrade om det finns personer som är certifierade för att sammanfoga GRP. Henriksen meddelade att det i varje fall finns en utbildningsplan i Norge för arbete med GRP. Henriksen skickar planen till ordföranden. Bilaga 8.


Henriksen menade att man i samband med det praktiska provet för en svetsare även bör lägga in en destruktiv provning av svetsen.

Bergström och Sandberg rapporterar vid nästa sammanträde om de tillgängliga utvärderingsmetoder som finns.

Engblom menade att gruppen snarast ska bli remissorgan för standarder som omfattar plastsvetsning.

Bergström ansåg att alla som får reda på en kommande standard mailar den till ordföranden som distribuerar den inom gruppen.

Engblom kontaktar SIS för att utröna om gruppen blir ett remissorgan.


§ 11
Övriga frågor

Engblom efterlyste en ordförande för gruppen. Björklund och Bergström nämndes. Bergström valdes med förhoppningsvis Björklund som vice ordförande.

§ 12
Nästa sammanträde

Det beslöts att gruppens nästa sammanträde hålls torsdagen den 1 september 2005 kl 10.00 hos 

Borealis AB, Stenungsund.

Engblom tackade de närvarande för visat intresse och avslutade sammanträdet.

Vid protokollet

Lars Erlandson 
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