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PROTOKOLL

fort vid sammantradet med AG 60 den 16 — 17 november 2010 hos ESAB AB (16 november) och
pa Chalmers Tekniska Hogskola (17 november), Goteborg

Nérvarande

Lennart Josefson (ordf)

Per Westerhult (sekr)

Jan Arvidsson

Anders Bild

Per Edvardsson

Anders Ekberg (Chalmers Tekniska Hogskola)
Anders Frick

Anders Hagelmark

Ake Moen

Kari Murto

Johan Sandstrom (Chalmers Tekniska Hogskola)

Ordférande halsade deltagarna védlkomna och éppnande motet. Konstaterades att Svetskommiss-
ionens sekreterare ar standig sekreterare.

Tisdagen den 16 november

Presentation samt visning av ESAB:s Process Center i Goteborg

Motet inleddes med att Karl Johansson informerade om ESAB:s Process Center samt visade Pro-
cess Centret for deltagarna.

Onsdagen den 17 november

1  Foregdende protokoll

En genomgang av foregaende protokoll (5-6 maj 2010 pa SL i Stockholm.)

Foregaende protokoll godkéndes och lades till handlingarna.
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2 Information om nya Trafikverket

Anders Frick informerade om nya Trafikverket som borjade galla fran den 1 april 2010.
Noterbart ar foljande:

e Totalt arbetar 6 500 personer i Trafikverket efter sasmmanslagningen av Banverket och
Végverket.

¢ En effektivisering av hela “verket” har paborjats. Alla interna och externa kostnaderna
skall ses 6ver. Under ar 2011 skall kostnaden minskas med 78 miljoner.

e Under de narmaste aren skall de administrativa kostnaderna minskas med 30 — 40 pro-
cent.

e Regeringen anslar 40 miljarder ar 2011. Av dessa medel gar 12.8 miljarder till jarnvagen,
en minskning fran 15 miljarder ar 2010.

o Konstateras att Trafikverket kommer att klara underhallet 2011 med detta anslag.

3 Hur reparerar man sprickor i mangankorsningar

Anders Frick informerade att faltforsok har gjorts pa Sodra Stambanan dar sprickorna gatt rakt
igenom (typ15 ar gamla!). Da det ar svarare att utfora storre reparationer i sparet utfors reparation-
erna pa verkstader vid sidan av sparet. En Europanorm vid upphandling av mangankorningar
finns. Detta arende kommer att behandlas pa nasta méte samt laggas till AG 60:s arbetsomraden
(uppdatering).

4 Nya standarder frdn 2010-01-01

Lennart Ericson informerade om nya och reviderade Banverk/Trafikverkets standarder. Nedan ges
ett axplock pa nya standarder:

e BVS 524:20 ”Svetsning av riler och rdlkomponenter - Godk&nnande av Svetsprocedurer.
BVS 1524.2 ”Svetsning 1 kallt klimat”
BVS 1524.230 ”Mobil brannsvetsning. Godkédnnande av WPC”
BVC 1524.0011 "Mangankorsningar — mottagningskontroll”
BVH 1523.001 "Mangankorsningar — hantering och underhall”
BVS 1585.002 Stabilitet for befintliga jarnvigar”
BVS 1540.1 Utbildningskrav for genomf6rande av stabilitetspaverkande arbeten i1 spar
och sparomraden

Dokumenten och foreskrifterna kan laddas ner fran Trafikverkets hemsida www.trafikverket.se

5 Vad giller angdende 6 — ars forldngning” av svetsarprovningsintye enligt BVS 524:24

En arbetsgrupp av representanter fran AG 60 har utarbetat/omarbetat ett forslag. Resultatet kom-
mer att presenteras pa en utbildningsdag den 16 december 2010 i Angelholm. Dérefter far delta-
garna implementera resultatet pa respektive foretag.

Anders Frick informerade fran ett mote i Danmark dar man diskuterade kravskillnaderna inom
Skandinavien (DK, NO, SE). Noterbart fran detta mote ar:

e Recertifiering i DK och NO efter 6 ar

e Min 30 termitsvetsar/NO; min 20 termitsvetsar/DK; min 10 termitsvetsar/SE

e Krav pa neutraliseringscertifiering i DK och NO

o Certifierad mekaniserad svetsning i DK
Finland har ej infort ett system byggt pa ISO SS EN 3524. Om finska svetsare skall tillatas svetsa i
Skandinavien kravs certifiering av dessa!!


http://www.trafikverket.se/
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6 Avslutade EU projektet Innotrack — Gas Pressure Welding

Anders Ekberg redogjorde for EU projektet Innotrack, del ”Gas Pressure Welding”. Rapporten
”Gas Pressure Welding” finns inlagd pa Svetskommissionens hemsida, under arbetsgrupp AG 60.

Rapporten kan &ven laddas ned fran www.innotrack.net/reports

7 Projekt; Hjulbrott

Anders Ekberg och Lennart Josefson redogjorde for orsaken till tagolyckan mellan Oslo - Stock-
holm som dagde rum under hdsten. Orsaken till olyckan var en material utmattning i hjulet, vilket
ledde till haveriet.

8 Information om Chalmers Jarnvagsforskning

Lennart Josefson och Johan Sandstrém redogjorde for ett projekt om hjulbrott som genomforts pa
Chalmers Tekniska Hdgskola.

Foredraget ”Probability of subsurface fatigue initation in rolling contact” inlagt pa www.svets.se,
under arbetsgrupp AG 60.

9 Mobil brénnsvetsning

Anders Frick informerade att mobil brannsvetsning ut TRV:s spar for cirka 15 ar sedan. Resultat
visade sig ej lyckat! En forstudie gjordes for 5 ar sedan, vad mobil brannsvetsning kan innebara.
Krav och 6nskemal fran entreprendrer finns pa hur och nar man skall brannsvetsa mobilt. Tyvarr
sa ar kraven olika i olika lander.

Europastandarden Mobil brannsvetsning — BVS 1524.230 — Godkannande av svetsprocedurer samt
svetsentreprendr for brannsvetsning med mobil svetsmaskin galler idag.

Anders Frick informerade att ingen har ansokt om godkannande att anvanda Mobil brannsvetsning
till Trafikverket annu.

10 Svetsning av 359 LHT med termit

Anders Frick informerade att problem uppkommit med termitsvetsning med 359 LHT. Féljande
“aktiveter” har genomforts ar 2010 for att komma till rdtta med problemen:

Workshop pa Jarnvagsskolan i Angelholm, mars 2010

Tester i Halle, juni —juli 2010

Félttest med 100 svetsskarvar i Hallefors under vecka 26

Problem i Hallefors, testet avbrutet med WPS fran Electro — Thermit

Telefonmote med representanter fran C.1 Pihl och Electro — Thermit i syfte att 16sa pro-
blematiken med R350LHT/Z120, augusti 2010

Besiktning av samtliga termitskarvar i Halleforsprojektet (16 stycken daliga av 126 styck-
en undersokta).

Prover uttagna i Hallefors for analys hos Electro — Thermit i Halle, Halle

Avvaktar svar fran Electro — Thermit, november 2010


http://www.innotrack.net/reports
http://www.svets.se/
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11 Uppdatering av AG 60:s arbetsomraden

En uppdatering gjordes déver gemensamma projekt/aktiviteter som AG 60 kommer att arbeta med
under den narmaste tiden. Foljande projekt ansags mest prioriterade:

e  Mangankorsningar; bjuda in tillverkare for att hora deras syn pa problem m.m

e Vaxlar; bjuda in tillverkare, t.ex VAE Vossloh

e  Produktionshjalpmedel for svetsning — Tips och rekommendationer

e  Bjuda in leverantorer till vara méten som presenterar sina produkter

e  Metallografi — rélsmaterial — tillsatsmaterial

e  Tillsétta olika arbetsgrupper for att 16dsa specifika problem

e  FoOrvarmningsutrustningar — kopplat till WPS:en

e Slipning av nya och gamla réler — hur mycket kan man slipa samt vilka intervall skall

man ha

12 Information om EU projektet Railsafe 2

Westerhult informerade att EU projektet Railsafe 2 haller pa att avslutas. Pilotkurserna (3 stycken)
samt fragebanken kommer att laggas in pa Svetskommissionens hemsida, underavdelning AG 60.

13 Ovrigt
Inga Gvriga fragor.

14 Nésta sammantrade

Nésta sammantrade med AG 60 &r planerat till den 19 — 20 maj 2011. Férslag hos Jarnvégsskolan i
Angelholm.

Vid protokollet Justerat

Per Westerhult Lennart Josefson



