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SVETSKOMMISSIONEN 2062/06
-4 - 2006-05-24
AG 60 — Rillssvetsning Till medarbetare och intressenter i AG 60
NOTERINGAR

fort vid mote med AG 60 den 10 maj 2006 pa Chalmers Tekniska Hogskola, Goteborg.
Motesprogram: Bilaga 1

Deltagarlista se bilaga 2

1. Ordforanden 0ppnade motet och tackade inledningsvis for tisdagens demonstrationer
m.m. pd ESAB Process Center

Presentation av ny medlem och medarbetare.

Roger Dahlgren ér svetsansvarig vid Anker AB och en av fem arbetsledare. Foretaget har tva lo-

kaliseringar i Askloster och Norrkdping. I Norrk&ping har man ansvaret for sparviigen samt indu-
strispar och hamn. Ovriga uppdrag #r bl.a. vid Goteborgs Spérviigar. Foretagets omsittning 4r 34
MSEK med Lena Jogersten som dgare och VD.

Marcus Hansson ersétter Prolle Swahn som Inspectas medarbetare i var arbetsgrupp.
Kevin Wilkinsson svetsansvarig i Carillion UK inbjuden av sin svenske kollega Per Edvardsson.
Bjorn Drakenberg deltog for forsta gdngen och ersitter successivt Hakan Anderson frdn Voestal-

pine

2. Presentation av Chalmers Tekniska Hogskola, av Lennart Josefsson

Grundad 1829, Chalmerska Sl6jdskolan, Universitet 1937, 1994 non governmental university”
som dgs av en stiftelse.

Stor bredd i forskningen alltifran forskning i MC 2 (mikroteknologi och nanovetenskap) i hogrent
rum, till Onsala rymdobservatorium i Onsala.

2 campuses, Lindholmen och Johanneberg.

De klassiska sektionerna, som maskin, skepps och elektro m.fl. har ersatts av 16 storinstitutioner
vardera med 20-300 medarbetare (flertalet 100-200 personer), total omsittning 2158 MSEK

ar 2004,

2004: 6013 1 civilingenjorsutbildningen, 900 diplom utfirdades pa denna niva, 1527 hogskolein-
genjorer utbildades 483 diplom utfirdades pa denna niva.

Examinationgraden berdknas hojas till 60-65% pé 1-2 ars sikt.
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3. Termitsvetsning av Dr Jorg Keichel, VD {or Elektro-Thermit, se bilaga 3

Introduktion av foreaget, beldget 1 Halle, 1 den Ostra delen av Tyskland ingar 1 Goldschmidt-
Thermit koncernen, Dotterbolag finns pa ett flertal storre marknader

Produktion bl.a i Rio de Janeiro for NA+LA, Sydafrika

Material tillverkas for ca 1,6 miljoner svetsar per ar. Andelen av varldsmarknaden berdknas vara
60-70% inom termitsvetssegmentet.

Produktprogrammet innefattar bl.a. Termit-och bagsvetsning, mobil bréannsvets, rélsslipning inkl
profileringsutrustning, mitningsutrustning

Elektrotermit: 27 M€ omséttning 170 anstillda 2006, 75% marknadsandel i Europa och Japan
100% av termitsvetsar som utgor 40-45 % av det totala antalet svetsar, ovriga stora metoder 1 Ja-
pan dr brannsvetsning och gastryckssvetsning

Kvalitetsprogram

Okar reproducerbarheten genom bittre kontroll av de olika produktionsparametrarna for att erhalla
en jaimnare slutprodukt.

“Faultless Products through Failure prevention through Failure detection”

Ny svetsprocess
SkV-process, den och mest anvinda (ex. Z 120 portion for hoghallfast rils, 120 anger den tradi-
tionella brotthallfastheten).

SkV Elite, ny svetsprocess, har ny form jimfort med SkV processen, nagot storre bredd pa
skarven.
e Smaller plug
New ingating system
“Contact” of mould-running surface
New head riser
Collar design
Notch for paste luting

Startade FEM simuleringar av rélsen i svetsomradet for 5 ar sedan for att battre forstd spannings-
bilden.

HPW=High Performance Welds

HPW anvindes for rullbanehdrdad rils, engéngsalternativt permanent form anvéindes for denna
svetsmetod, legeringsdmnen som tillséttes samlas framst i den dvre delen av ridlen och ger dir den
onskvirda 6kade hardheten for att bittre stimma med rilsens egenskaper.

Dimensioner samma som for SkV.

HPW har samma fogbredd som SkV Elite 28-30 mm.

4. Presentation Definition of Neutral Temperature, Dr Wegener fran Elektro-Thermit
Se bilaga 4

Neutraltemperaturen anger den temperatur ddr den longitudinella kraften i rdlsen ar noll. Metoden
ar lamplig dér:

e Verifiering med visuell inspektion ej mojlig

e Mitningarna utfores beroringsfritt och bygger pa "Eddy Current” pa mikroniva.

e Uteblir kontroll kan knédckning eller rilsbrott uppsta.

Magnetfiltet kan métas med Barkhauseneffekten som ar spadnningskénslig.



Hystereskurvan paverkas av spanningsnivan, Vi har tre huvudtyper av spanningstillstand: span-
ningsfri, tryck-eller dragspanningar.

Kalibreringskurvor, for olika stdltyper och tillverkningssitt visar att man kan erhalla tillforlitliga
Txresultat. Man har dnnu ej beaktat valsningstekniken vid framstéillningen av kurvorna men det
har sannolikt ocksa en paverkan.

Foretaget har byggt upp Competence Centers 1 Australien, China, USA, Sydafrika och huvudcent-
ret 1 Halle dér tekniken har utvecklats.

Storre faltforsok har utforts 1 Australien och Danmark. I Danmark har man gjort en jaimforelse
mellan Railtech och Verse. Versetekniken anvéndes i1 Sverige

De danska métningarna visar att med nya kalibreringsprocedurer att tillforlitliga neutraltempera-
turvdrden kan erhallas.

Lag T, lagre dr omgivningstemperatur indikerar tryckspédnningar

Inbjudan till Sverige att delta i utviarderingen. Beakta foljande parametrar:
e Urval av lampliga rélstyper
e Organisation av rilsprover
e Utfor 5-6 kalibreringar
e Jamforande méatningar RailScan — utfor for kontroll 3-5 méitningar med tradtdjningsgivare
métning fore och efter rilsbitar skurits ut for att verifiera RailScan métningar
e Definiera noggrannheten av mitningarna.

Med dessa neutraltemperaturméitningar kan man verifiera och optimera underhéllsstrategin for
aktuell bana.

5. Erfarenheter fran bestéllar- och utforarrollen, Zivko Cindric

Arbetar som byggledare och kontrollant, kontrollerar att entreprendren bygger enligt handlingarna
Entreprendren vill tjdna sa mycket som mojligt medan bestéllaren vill minimera kostnaderna. Be-
stdllaren kdnde sig tidigare lurad varje gang entreprendren kom med en faktura.

Zivko har forsokt att oka forstaelsen mellan partnerna. Bra relationer mellan partnerna &r viktig.
T.ex. att hantera fordyringar, hur och varfor de uppstér.

Makadamspér kostar ca 6000 kr per meter, dér reparationer dr relativt ldtta att utféra da man létt
kommer at.

Alternativet for bullerddmpade spar, dir anviander man Edillontekniken (Holland) dir en korkplast
massa gjuter in sparet pa en betongplatta. Detta gor att bullret dramatiskt reduceras. Kostnaden for
denna teknik dr ca 60 000 kr/m. Vid reparation sa blir det mera komplicerat d bl.a. isocyanater
frigores av hettan och speciella tekniker anvinds for att reducera de giftiga substanserna i and-
ningszonen for operatorerna. Allt detta innebér att reparationer pa denna typ av spér blir mera
kostsamma 4n 1 makadamalternativet.

Zivko tillhor Goteborgs byggledning, disponerar kontor i1 dess lokaler.



6. Simulation of train-turnout interaction and plastic deformation of rail profiles,
doktorandarbete utfort vid Chalmers av E. Kassa och G. Johansson presenterat av
Lennart Josefsson, se bilaga 5

Profilen i en véxel har uppmiitts fran nytillstdnd dver ca ett ar hur forslitningen utvecklats.
Mal med studien ér att:
1. demonstrera hur tag-vaxel modellen kan kopplas till FEM simuleringar for att studera
plastisk deformation i olika vixeldelar.
2. Studera inverkan av axellast taghastighet och hjulprofil pé olika skademekanismer som
slitage och plastisk deformation.

Tillvigagangssitt:
1. Simulering av tdg-vixel samverkan, inkl parameterstudie for att foresla
2. Bista rilsprofil med kritisk belastning for slitage och plastisk deformation
3. FEM simulering av stor plastisk deformation.

Referens: 70 km/h, med axellast 25 ton, friktionskoefficient rdls-hjul 0,3 och S 1002 i ursprunglig
hjulprofil.

Hur resulaten kan komma till anvéndning:
1. Planera underhallet, tid for utférande
2. Resultat av olika former av 6verbelastningar.
3. Resultat av att tillverka rals/véxel 1 olika material, hér frimst manganstal.

7. Ny foreskrift for godkdnnande av sparanlidggning, fordon och tekniska system,
se bilaga 6. av Anders Sjoberg, Jirnvigsstyrelsen

Anders arbetar framst med telekommunikation, radiokontrollerade komponenter exempelvis
vaxlar.
Begreppsforklaring:

1. lagar - riksdagen

2. forordning — regering

3. foreskrift — myndighet.

Problem:
¢ De nationella jarnvédgarna utvecklades isolerat land for land och fungerade ineftek-
tivt, forlorade dirmed marknadsandelar
e av naturliga orsaker man var helt enkelt ej konkurrenskraftiga
e Monopolsituation
e Nationella bestimmelser.

Atgdirder:
o Stirka konkurrenskraften
e Jarnvigssektorn maste fornyas, revitaliseras och harmoniseras dver landsgréanser.

Resultat:
e Underlittat internationell jarnvégstrafik — utan tekniska och administrativa hinder.
e Bli flexiblare och mera konkurrenskraftig.
e Fordon, spar och sikerhetssystem inom hela EU
e Gemensamma mal for trafiksdkerheten.

Pyramid:



1. Direktiv, overst i triangelspetsen, styr ovrigt!

2. TSD:er, ex. giller fran 23 jun 2006. Exempelvis: buller fran tdg 7,5 m fran spéret vid en
hastighet av 80 km/h, max 82-85 dB(A),

andra TSD exempel dr handikappsanpassning, tunnelsékerhet som kommer att omrdstas 1 juni
2006. Telematikapplikationer for persontag berdknas komma 2009. Drift och Ledning m.m.
3. Europeiska normer, néagra finns i lagform.

Jarnvigslagen fran 2004, dndras ej pga de tillkommande direktiven. Godkidnnande av delsyste-
men:

JVS Godkénnandeforeskrift, ger upplysningar.

Bestillaren av ett delsystem soker godkdnnande hos jarnvégsstyrelsen

AO=Anmilda Organ=Notified Bodies

e AO sikerstiller forutséttningar for fri rorlighet av komponenter inom EU {6r driftskompa-
tibiliteten mellan medlemsstater etc.

e JVS har marknadskontroll vilket skapar fortroende f6r den harmoniserade godkdnnande-
processen (stoppa oseridsa importorer, tillverkare eller anmélda organ

e Nationell godkdnnandeprocess géller for tunnelbana och spérvég och tillhdrande fordon,
samt jarnvag och jarnvigsfordon, energiférsorjning och infrastruktur.

e Malet med harmoniseringen dr att minimera nationella sérkrav

e Nair alla TSD finns pa plats utgors de nationella kraven av nationella sirfall inskrivna som
d4 &r inskrivna i TSD.

e Man kan i speciella fall ansdka om undantag fran TSD. Vissa fall godkénns av JVS och i
andra fall av EU kommissionen.

8. Rapport frén arbetsgruppen for olika gemensamma projekt, av Gustav Lindstrom

Deltagare har varit: Carillion, Banproduktion, och Banverket Produktion.

Gruppen kénner att AG 60 bor ta en diskussion om hur man skall fortsétta arbetet:
Ett problem kan vara konkurrensen medan deltagarna.

Gruppen har listat ett antal problemomraden, som man vill ha AG 60 syn pd hur man skall g
vidare.

Banverket Produktion har gjort plasmamejslingsprov under vintern i Alvesta och nu kravs god-
kédnnande fran Banverkets Anders Frick.

e AG 60 beslutade att tillsadtta en arbetsgrupp att arbeta i en mindre grupp med temat
”Sprickor i mangankors”.
o Enligt Anders Frick &r detta ett stort problem, d&ven ekonomiskt. Vad gors i andra
lander (Hakan Anderson)
o Reparationssvetsning Anders Frick koordinator. Ovriga deltagare 4r Anders Bild,
Per Edvardsson, Carsten Jorn Rasmussen, Jeff Ramsey, Lennart Josefsson deltager
1 det forsta motet
o Rapport vid kommande AG 6-méte
o Frode bygger upp en katalog inom omradet, kan den vara till hjélp?
e Ovriga mojliga gemensamma arbetsomraden
o Sma verktyg, Anders Bild anser att det ar ett omrdde av gemensamt intresse
o Folja upp nya standarder som tas fram alt revideras, Anders Frick deltar i WG 4
och rapporterar fortlopande, tidigare har Anders haft en referensgrupp for standar-
der.



e Gemensamma procedurer,
o JVS forbereder standard (Anders Sjoberg) av framtagning av procedur vid termit-
svetsning,
Leverantorer ger WPS. Goran Lager 6ppen for en diskussion pa denna punkt.
Godkénnande av entreprendr
Godkénnande av svetsare
Godkénnande av svetsskarv
Common WPS for ett land: Kevin beskrev situationen I UK.

O O O O O

Goran Lager anser att Banskolan skall vara det ledande organet nir det géller ny teknik. Ar skolan
beredd att ta denna roll?

9. Branschnytt

e Railsafe underhandsrapport av Gunnar Engblom. Méte med de nordiska myndighetsrepre-
sentanterna den 7 februari i ar. Kan forhoppningsvis vara en dérréppnare for att f4 en batt-
re dialog med TC 256, SC 1, WG 4. Centralt har projektkoodinatorn Hans van den Brug
kontaktat WG 4 och blivit utlovad ett svar for hur man frén dess sida kan se ett framtida
samarbete, Dr Keichel rapporterade att det ej var upp pa senaste motet i februari 1 Képen-
hamn. Efter detta mote har information erhallits att man kommer att etablera en ndrmare
kontakt. Eventuellt kommer kan man kombinera Railsafes Europaméte, med ett WG 4
mote 1 anslutning.

e Jag beskrev och utlimnade dokument nir det géller utkast till utbildningsguideline samt
utbildningssvetsprocedur WPS, arbetsgruppen bidrog I ett heldagsseminarium i maj 2005
till synpunkter fran de nordiska ldnderna. Svar onskas senast den 31 maj 2006 till

e Gunnar Engblom for att kunna fora vidare till ansvarig person i Railsafeprojektet, maila
gérna Ert svar till gunnar.engblom@svets.se Kommande Railsafe mote dger rum i
Cambridge den 11 maj 2006.

e Europaseminarium planeras i september eller senare 2006 1 Holland alt UK, dit AG 60
kommer att inbjudas.

¢ Pilotutbildning kommer att genomforas i Sverige troligen forsta kvartalet 2007.

e Nordiskt seminarium i Jarnvagsteknik Linkoping in 26-27 april, Anders Frick deltog och
rapporterade inget speciellt handlade om svetsning.

10. Néista mote

Loeben, Osterrike oktober eller november 2006. Drygt 15 medlemmar av gruppen indikerade

att de skulle kunna delta, ytterligare kan tillkomma efter kontroll fran arbetsgivare. Besoket

avses vara dels arbetsméte och tva studiebesok:

e Nytt valsverk i Leoben som togs 1 bruk tidigare i dr, valsar 120 meter langa riler. Dessut-
om har foretaget tagit fram nytt datorbaserat kalkylprogram som anvénds vid ralsbyggnad.

o Vixeltillverkning i Zeltweg, ca 30 km frdn Loeben.

e Téankbara flygplatser Graz ca 5 mil frdn Loeben alternativt Wien som sedan kriver tag till
Loeben.

e Hékan Anderson undersoker och dterkommer till sekreteraren som informerar gruppen.

Goteborg 2006-05-10

Gunnar Engblom
Sekreterare



