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Protokoll fort vid mote med AG 60 den 22 augusti, 2003. Banverket, Borlinge

Nirvarande:
Zivko Cindric, Goteborgs sparvigar

Anders

Bild, Svensk Banproduktion AB

Johan Blomgqvist, Force Technology Sweden AB
Goran Lager, Force Technology Sweden AB
Ake Moen, Force Technology Sweden AB

Per Edvardsson, SRS, Carillien Rail Sverige AB

Gustav
Anders

Lindstrom, Banverket, Banskolan
Frick, HK Banverket

Bengt Dahl, Banverket Produktion
Calle Wigh, NTS, Vossloh Nordic Services

Henrik

Svensson, RWS, Rail Weld Sweden AB

Thomas Sjoblom, RWS, Rail Weld Sweden AB
Hékan Anderson, Voestalpine Schienen GmbH
Norbert Frank, ”

Helmut Strouhai,
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Lennart Josefsson, Chalmers Tekniska Hogskola
Gunnar Engblom, SaCom/Svetskommissionen

Arne Anderdahl, ASK AB, Anderdahl Svetskunskap AB
Jan Arvidsson, Corus Sverige AB

Anmailt forhinder:

Sven-Ake Samuelsson, Brightbond, Midrock Group AB
Ulf Rapp, Enista AB

Lars-Olov Johnsson, Dalaspir AB

Sven Halvars, Gévle Jarvigsteknik

1.

Motesordforanden tackade Force Technology for det trevliga umgénget aktivite-
terna kvillen innan.

2. Dagordningen faststdlldes
3. Anders och Bengt presenterade Banverket dels i rollen som myndighet och pro-
duktionsforetag.
4. Nya deltagare Jan Arvidsson frdn Corus och Arne Anderdahl presenterade sig.
Jan presenterade Corus organisation och verksamhetsomraden. Antalet anstillda
skall reduceras med ca 10.000 fran dagens 50.000. Vidare lyftes stalslipers fram
som kostnadseffektiva dar man sparar ca £200 / mile. Svarar idag for 40 % av den
brittiska marknaden.
5. Till ny ordférande valdes Lennart Josefsson och vice ordférande Bengt Dahl. M6-
tesordforanden gratulerade de bdda till de nya uppgifterna i gruppen.
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6.

10.

11.

12.

13.

Gustav Lindstrdm (enhetsansvarig for bana, fordon och milj6) presenterade Ban-
skolan i Angelholm dess organisation (ca 60 anstillda) och uppgifter samt pekade
pa att den banrelaterade utbildningen ej ldngre dr ensam utan nya utbildningar
startar som exempelvis for lokforare i Angelholm och Mjélby. Skolans bas ir den
hiddangangna SJ-skolan. Skolan utbildar ej endast for den svenska marknaden utan
utbildar personal fran bl.a. Norge, Danmark samt nu senast Lettland. Utbildningen
till sparsvetsare loper dver 20 veckor och berdkas kosta 350 000 — 400 000 kr. Det
tar minimum tva &r att fran oerfaren person utveckla denne till en duktig spérsvet-
sare. Skolchef dr Krister Harrysson som eftertritt Jan Hammarkvist. Séndning
med dokumentation har sénts separat till arbetsgruppens medarbetare.

Anders Frick presenterade sista motet i CEN TC 256/SC1/WG 4. Standarder inom
rils och sparsvetsning 14 st. Arbete pagar fn bl.a. pa ” Restoration of rails by elec-
tric welding” Observera att markning av réls pa livet har dndrats under varen. Do-
kumentation: ”Nya beteckningar for rélsstalsort och rélprofil presenterades”.
”Certifiering av sparsvetsare” presenterades av Goran Lager. Dokumentation ut-
lamnades. De forsta certifieringarna gjordes 1999 enligt foreskriften BVF 524.24
och idag dr 340 spérsvetsare verksamma. Ndmnd freskrift skall jamforas med EN
287 dar sa dr mojligt. Avvikande ar giltihetstiden 3 (2) ar och certifikatforlangning
en gang om aret (6 man). All sparsvetsning sker idag enligt godkénd WPS. Certi-
fieringen bestar av en praktisk och en teoretisk provdel.

Hékan Anderson presenterade Voestalpine (omsdttning 4392 M€, med EBIT 223
ME€) dir divisionen “Jarnvégssystem” svarar for 28% av omséttningen och okar.
Tva tillverkande enheter inom divisionen Duisburg (tidigare Thiissen-Krupp) i
Tyskland 250 000 ton/ar och 450 personer samt Donawitz i Osterrike 400.000
ton/ar och 480 personer. Maximal valslangd i bada verken dr 120 m.

Norbert Frank, ansvarig for Teknisk service presenterade utvecklingen inom rils-
omréadet. Dokumentation utlimnades. Foljande gicks igenom:

a. Hardning av rdlshuvudet, 6kar livslangden. HSH process

b. Detta ger en fin perlitisk struktur hardhet 351-398 HB at rdlshuvudet.

c. Jamforelse av hardheten i1 och vid svetsen efter brannsvetsning och termit-
svetsning

d. Slitage pa Malmbanan samt Ofotenbanan i Norge

e. Framtida utveckling efter perlitstruktur dr Bainitiska stil, med malet 14gs-
ta mojliga “Life Cycle Cost” Bainitstrukturen erhélles genom inledningsvis
snabbare kylning for att passera genom bainitomradet i TTT-diagrammet.

f. Nytt valsverk for denna produktion klart 2006

Tomas Sjoblom informerade om utrustningen i deras arbetsfordon. Foretaget sta-
rades 2002. RWS arbetar uteslutande med sparsvetsning, och dirmed anpassat ut-
rustning och fordonspark dérefter. Bilarna viger under 3,5 ton och lastar 12-1300
kg. Klarar 90-95 % av efterfrigade arbeten. Svetsarna ér certifierade for bada ter-
mitmetoderna. En bil demonstrerades i pausen utanfor konferenslokalen.

Johan Blomgqvist presenterade ultraljud i utveckling. Frekvenser som man arbetar
med &r 1 intervallet 100 kHZ — 1 MHz. S6kare monteras 1 jarvagshjul.

a. Ytterligare projekt som Force f.n sdker patent pa &r att méta defekter i rél-
sen via Laserinducerat ultraljud som klarar hogre temperaturer och hastig-
heter. Metoden var lite hemlig fortfarande pga att Force soker patent.

b. Johan informerade 4ven om en Temadag som Foreningen for Oforstorande
Provning FOP, bjuder in till den 4 september i Orebro.

Miljoaspekter vid svetsning behandlades kort da Jan Kling frdn Banverket tvingats
att aka pa ett uppdrag for Bottniabanan. Moteordféranden presenterade den resolu-
tion som togs vid Com VIII:s mote 1 Bucharest om hur svetsning i allménhet pa-
verkar hélsan. Viktigt dr d4 att tinka pa andra faktorer framst rokning har ett avgo-
rande inflytande.

14. Motesordforande presenterade tva rapporter fran den Internationella Konferensen i
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16.

17.

Bukarest den 10 juli.
a. Experience in Maintaining Railtrack in Japan
b. Quality Assurance in the Welding of Rails in Germany

. Under 6vriga fragor diskuterades bl.a. Underhallet av ett register 6ver licensierade

rilssvetsare, dir Banskolan star for utférandedelen pé Banverkets uppdrag. Kom-
munikation sker naturligtvis med certifieringsforetaget. Med det storre antalat ut-
forare som finns idag ar det visentligt att registerdata standigt dr uppdaterade sé
att korrekt information erhalles pa forfragan.
Nasta mote foreslds laggas 1 Goteborg dar Chalmers och Goteborgs Sparvagar star
for viardskapet. Eventuellt uppbackade av ESAB (frdnvarande i dagens mote) och
Corus om de bestimmer sig for medlemsskap. Datum:

a. Alternativ A, Torsdag den 22 april 2004

b. Alternativ B, Onsdag den 21 april 2004
Motesorforanden tackade avslutningsvis for fortroendet att leda gruppen under
uppbyggnadsskedet samt for viardskapet for dagens mote fran Banverkets sida.

Borlédnge augusti 2003

Gunnar Engblom
Motesordforande/Sekreterare



