
Kvalitetsledningssystem

En del av Granitorgruppen



När används kvalitetssystem och till vilken nytta?

• I kontraktsituation: Specificera kvalitetskrav vid svetsning

• Hos tillverkare: Kvalitetssäkra underhåll och svetstning

• För organisationer som utvärderar kvalitetsutfall vid svetsning, tex tredje part, 

kunder eller tillverkare



Verktyget

• SS-EN ISO 3834 kan användas av interna och externa organisationer inklusive 
certifieringsorgan för att utvärdera tillverkarens förmåga att uppfylla kundkrav, 
myndighetskrav eller tillverkarens egna krav.

• Inget krav på certifiering



SS EN ISO 3834-1

• Kriterier för val av tillämplig nivå för 
kvalitetskrav

• -2 omfattande krav

• -3 normala krav

• -4 enkla krav

Kvalitet kan inte kontrolleras in 

i en produkt, den måste byggas 

in.



Användning av ISO 3834-3

• Genomgång av krav och teknisk genomgång 

• Underleveranser

• Personal för svetsning

• Personal för kontroll och provning

• Svetsning och besläktade aktiviteter

• Förvaring av grundmaterial

• Kontroll och provning

• Kalibrering och validering av utrustning för mätning, kontroll och provning

• Identifiering och spårbarhet

• Kvalitetsdokument



Genomgång av krav / 
Teknisk genomgång

• Grundmaterial

• Läge, åtkomlighet, svetsföljd etc

• Svetsprocedur

• Kvalificering av personal

• Identifiering och/eller spårbarhet av material, 
svetsar

• Kvalitetsstyrande aktiviteter, kontrollorgan

• Kontroll och provning

• Underleveranser

• Prefab/sitesvetsning

• Utomhus, minusgrader etc

• Hantering av avvikelser

Produktstandard, 
kundkrav etc

Lagar, föreskrifter

Tillverkarens förmåga 
att uppfylla ställda krav



Teknisk genomgång        Genomgång av krav         



Kvalitetsdokument

Kvalitetsdokument skall om så är nödvändigt omfatta:

- Rapport från genomgång av krav och teknisk genomgång

- Kontrollintyg för material

- Svetsdatablad

- Svetsprocedur

- Intyg från svetsarprövning

- Protokoll från måttkontroll

- Rapporter om reparationer, avvikelser
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