SWECO ﬁ

Hur kunniga ar vi1 Sverige for de stora
projekten och stora dimensionerna som
projekteras idag?

Ar vi rustade i alla led...



Marknaden fragar efter storre mer komplexa

anlaggningar
Intags- och utfallsledningar kylvatten: Kommunala anlaggningar:
 Green Steel fabriker * Intagsledningar vattenverk
 Batterifabriker « Utfallsledningar reningsverk
- Vatgas fabriker - Overféringsledningar
* Biobransle fabriker » Fordrojnings magasin dagvatten
» Konstgodsel fabriker
* Fjarrkyla

- Fordrojnings magasin dagvatten
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Ett axplock av storre projekt som det gors forstudier
for och vissa byggs just nu

Materialval: Dimensioner bade YD och ID ror:
 PE-tryckrorilanglangder pa lastbil « 900 mm intagsledning
 PE-tryckrorilanglangder bakom » 1000 mm intags- och utfallsledning
bogserbat - 1200 mm intags- och utfallsledning
* PE-profilrori mark » 1400 mm utfallsledning
 PE-profilrorisjo eller hav » 1600 mm intagsledning

+ 1800 mm intags- och utfallsledning
» 2000 mm intags- och utfallsledning
» 2200 mm intags- och utfallsledning
« 2500 mm intags- och utfallsledning ,...x



Vilka EWF-utbildningar har vi att erbjuda 1 Sverige?

Tryckror: Profilror:

« Stumsvetssvetsning » Handextruder utbildning
* Elektromuffsvetsning

 Sadelsvetsning
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Vad finns det for behov for tryckror och for de olika
profilroren som marknaden erbjuder?

Tryckror: Profilror:

 Stum svetsning » Handextruder svetsning
* Elektromuff svetsning * Extruder svetsning

» Handextruder svetsning? * Elektromuff svetsning

« Stum svetsning?
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DVS 2207-4

DVS - German Welding Scciety

Technical Code DVS 2207-4

Welding thermoplastic materials

Technical Code
DVS 22074

Transiation of the
Gonman issue
oy 2018)

Extrusion welding of pipes, piping parts, fittings

and panels

Procedures, requirements

Technical Comittee in DVS
Working Group W 4 "Joining Plastics™

( srvpre v

Wy proawe (oo bavbay Ie® W Camgania

= Xro T

Figues I Sctemals Segrare by dacordsuous walcheg seih mactiem vanant §

o
SWECO ﬁ



PBB.5214

AMA Anlaggning 23

Ledning av PE-ror, fabrikatspecifika markavloppsror, i
ledningsgrav

Ror och rordelar ska uppfylla kraven for kvalitetsmarkningen Nordic Poly Mark eller
vara tredjepartsverifierade till motsvarande niva.

Ror och rordelar ska vara av konstruktionsror typ B med slat insida, profilerad utsida
och med utvandig dimensionsserie och uppfylla krav enligt SS-EN 13476-1 och
SS-EN 13476-3.

Rorens slaghallfasthet vid 10 °C ska verifieras enligt SS-EN 13476-3.
ROr ska vara av styvhetsklass minst SN8. Rordelar ska tillsammans med rakréor
konstruktionsmassigt vara av styvhetsklass SN8.

Fogning

Gummiringsfog
Fogning ska utféras med gummiring som uppfyller krav enligt SS-EN 681-1 och som
ar godkand av rortillverkaren och anpassad for den levererade rértypen.

Fogning ska utforas enligt tillverkarens anvisningar.
Svetsarbete

Extrudersvets
Extrudersvetsning ska utforas enligt DVS 2207-4 eller tillverkarens anvisningar.

PBH.5214)

Ledning av PE-ror, fabrikatspecifika markavloppsror, i sjo,
vattendrage d

R&r och rordelar ska uppfylla krav enligt SS-EN 13476-1 och SS-EN 13476-2 eller
SS-EN13476-3.

Ror ska vara av styvhetsklass minst SN8. Rordelar ska tillsammans med rakror
konstruktionsmassigt vara av styvhetsklass SN8.

Fogning

Svetsarbete

Extrudersvets

Extrudersvetsning ska utforas enligt DVS 2207-4 eller tillverkarens anvisningar.

Svetsare ska for aktuell metod och aktuellt dimensionsomrade ha genomgatt
certifierad utbildning och ha ett giltigt svetscertifikat enligt EWF 581 och SS-EN 13067.

Dokumentation av svetsparametrar ska minst innehalla de som anges i svetsprotokoll
enligt DVS 2207-4.
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