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211 unika profileringar
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Frank PKS plus



Mått DN 500 till DN 3500

Produktionsteknik Krah
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Mått DN 500 till DN 3500
www.frank-gmbh.de
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ID500-ID1600 Homogent lindad basväggtjocklek möjliggör säker 

svets 

Elsvets PKS Plus
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• Förvärmningskod vid 

eventuella mellanrum eller 

kyla

• Svetsanslutning 

• Svetskod

• 3.5 bar
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Förberedelser

www.frank-

gmbh.de
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• När du använder kättingtelfer kan de fästas på 

komponenterna med hjälp av selar.

• Alternativt kan levereras med bogseröglor. 

• När insticksdjupet har uppnåtts ska telferna

släppas fri från spänning. 

• Vid sammanfogning mäts insticksdjup och 

markeras.

• Spaltkontroll: Spalten mellan hylsan och 

PKS®HWB®-Spikändan måste kontrolleras med 

spaltmätaren



Svetsteknik 

Elsvets teknik
www.frank-gmbh.de
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• Torka rent med först med papper (Luddfritt) sedan PE rengöring(DVS2207-1 DVGW 

VP 603)

• Mät insticksdjup 

• Efter ihop montage mäts spaltbredd mellanrum med medföljande sticka. Mindre än 

2mm ingen PKS Klämring behövs. Förvärmningskod om det skulle behövas.

• Stålbandmontage i angivet spår (För ökat svetstryck)

• Svetsning och kyl tid, Efter kyl tid kan stålband tas bort 

• Provtryckning av enskild skarv medföljer utrusning.
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Kvalitetskontroll
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Långtids tester
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Handextrudersvetsade skarvar
www.frank-gmbh.de
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DVS 2207- 4

• Förarbete av svetskarv skrapas rengörs 
och oxidskikt (Stearater) tas bort genom 
skrapning 

• Rengörs med PE rengöring 

• Första svetsen är en sammahållnings 
svets (infästningspunkt svets) Hålls ihop 
med telfer om det behövs. 

• Extrudera skarv, Svetsningen måste 
vara bredare än skarven, Skarv +min 
2mm överlapp av svets , 
Förstärkningsvets skall vara 0,4 
*väggtjocklek.

• Smältdjup mäts direkt framför svetsskon 
för att försäkra sig att man når fulla 
djupet.



Extruderade rör levereras med muff och spikände, 

Alternativt släta spikändor.
Sammanfogning i angivet spår enligt DVS 2207-4
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Invändig extrudering 
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Utvändig extrudering
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Utvändigt extruderat i 

angivet spår i muff
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Princip bild DVS
®

 2207-4

Handextrudering spikända
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Princip bild DVS
®

 2207-4
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Egentillverkade av Frank finnes för uthyrning och köp.

Robot extrudrar 
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Plastic Fantastic

● Design and manufacture of highly complex culvert structures made of PE 100

● Scope of supply: pipe, fittings and special components up to ID 3500



FRANK. Plastic in good hands.

www.frank-gmbh.de
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Tack för att jag fick komma!
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