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- Rapport från pågående SVU – Göra rätt Hålla tätt - Effektiva metoder för 
täthetsprovning

- https://www.svensktvatten.se/forskning/sa-jobbar-vi-med-forskning-
svu/pagaende-svu-projekt2/gora-ratt-halla-tatt---effektiva-metoder-for-
tathetsprovning/

https://www.svensktvatten.se/forskning/sa-jobbar-vi-med-forskning-svu/pagaende-svu-projekt2/gora-ratt-halla-tatt---effektiva-metoder-for-tathetsprovning/
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ORSAK – VARFÖR GÖR VI PROJEKTET

Svenskt Vatten har via publikationer P78 och P79 lagt fast en branschstandard för 

täthetsprovning av trycksatta rör och markförlagda rörsystem av plast respektive metalliska 

material. Dessa publicerades i slutet av 1990-talet, men det har under en längre tid varit känt att 

föreslagen metodik enligt P78 behöver revideras. Behov av revidering av P79 har även påpekats. 

Den bakomliggande teoribildningen för täthetsprovning och hur olika material och anordningar i 

rörsystemet beter sig vid olika tryck är komplicerad – detta har gjort att läget idag är förvirrat. 

Olika anpassningar och varierande riktlinjer för täthetsprovning förekommer i branschen och 

mellan olika kommuner. 
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• P78 bygger på ett linjärt töjningsbeteende av PE där tillförd vattenmängd vid olika tidpunkter kontrolleras gentemot en referensvolym. 

Vid provning enligt P78 är provtrycket satt till 1,3xPN. Eftersom säkerhetsfaktorn har sänkts från 1,6 till 1,25 i samband med 

introduktionen av SS-EN12201 (2003) så har provtrycket relativt ledningsmaterialets styrka ökat med 30%. Det höga provtrycket 

medför en risk och kan påverka installationens livslängd negativt. Om antagandet om linjära töjningen fortfarande är aktuellt bör 

utredas då spänningen i rörväggarna är så pass mycket högre. 

• Konceptet med referensvolym i P78 bygger på ett acceptabelt läckage, vilket inte kan anses OK för en nylagd PE-ledning och skapar 

förvirring. 

• Täthetsprovning och mätning av tryck kan bara ske vid konstant temperatur, töjningsdata är baserad på en temperatur vid 20 °C 

• Nuvarande metodik enligt P78 och P79 ej anpassat utifrån anordningar på ledningsnätet (främst större dimensioner DN400 och uppåt), 

exempelvis ventiler och flänsförband som i praktiken inte ’tål’ alltför höga tryck. Den ”generella ventilen” klara oftast bara ett 

provtryck på 1,1 x PN i stängt läge och läckage i flänsförband kan uppstå vid 1,3 x PN beroende på typ av gummipackning. 

• I P79 behöver beställare definiera referenstryck vid större dimension än DN300, ingen höjdskillnad med i P79 och det föreskrivs ingen 

kontroll av förekomst av luft i ledningen. 

• Sättet som att mäta läckage som används i P78 och P79 som tillsatt volym är ovanligt. De andra metoder för täthetskontroll som 

används i Europa bygger på mätning av tryck 
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Tidigare utförda studier 
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Metoder som vi valt att titta vidare på 
efter första workshopen 

P78

DVS2210

EN805

KOVA



VAV- P78

Procedur

1. För konditionering  1,3 x PN  i 12 timmar 

2. Normalprovning 1,3 x PN i 5 timmar 
3. Förlängd provning 1,3 x PN i 7 timmar

Bedömning av provningsutfall

- Tillförd mängd vatten i förhållande till kontrollvattenmängd (acceptabelt läckage)
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Vid tryckprovning 1,3 x PN ligger spänningen i 
rörväggen på 10,4 MPa.



DVS 2210 – INDUSTRIAL PIPING



KOVA



EN805
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EN805 – VAL AV TRYCK



EN805 CONTRACTION METHOD
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EN805 NORMAL METHOD



STEG 1 - VILKEN TEST METOD FUNGERAR BÄST?

- Upptäcker fel 

- Praktisk genomförbarhet

- Korrelation till förstörande test
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Svetsning med fel

Elmuff
1. Fel SDR elmuff gentemot rör
2. Avbrott vid svetsning (50% av tiden)
3. Fogberedning - ej skrapat röret

Stumsvets
1. Ingen uppvärmningstid 
2. Halva svetstrycket
3. Omvänd ordning på vulstuppbyggnad vs värmetid 
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Tryckprovnings matris PE100 SDR11 d110mm

Metod Kommentar

P78
Korrekt

Pmax = 20,8 bar

P78
Sänkt tryck

Pmax = 16 bar

DVS2210 Pmax = 18 bar

EN805 Pmax = 16 bar

KOVA Pmax = 13 bar 
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Elmuffsvets Stumsvets Utfall 
provning

Fel SDR 50% svetstid Ej skrapat Ingen 
uppvärmning

50% 
svetstryck

Omvänd

P78
Korrekt

Nej Började läcka 
vid 9 bar vid 
initial 
belastning 

Nej Nej Nej Nej Underkänd på 
volym inga 
synliga läckage

Omsvetsing av läckande elmuff
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Elmuffsvets Stumsvets Utfall 
provning

Fel SDR 50% svetstid Ej skrapat Ingen 
uppvärmning

50% 
svetstryck

Omvänd

P78
Sänkt tryck

Nej Läckage efter 
avslutad 
provning vid  
120 timmar, 
har dock 
självläkt efter 
upptryckning 

Nej Nej Nej Nej Underkänd på 
volym inga 
synliga läckage
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Elmuffsvets Stumsvets Utfall 
provning

Fel SDR 50% svetstid Ej skrapat Ingen 
uppvärmning

50% 
svetstryck

Omvänd

DVS2210 Nej Började läcka 
vid initial 
belastning  17 
bar

Nej Nej Nej Nej Godkänd efter 
omsvetning av 
50% elmuff

Omsvetsing av läckande elmuff 

Omstart kl 07:52…. 18 bar 

- 1 timme avläst tryck 14 bar -> 18 bar

- 2 timmer avläst tryck 15,3 bar - > 18 bar

- 3 timme avläst tryck 15,9 bar  (kl 10:55).  Förtest/tryckning underkänd 

Sänkt till 15,2 bar kl 10:56 

- Avläst tryck 12:07 14,9 bar

- Avläst tryck 13:56 14,5 bar

Totalt tryckfall 0,7 bar = (max 0,5bar/h) -> Godkänd 
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Elmuffsvets Stumsvets Utfall 
provning

Fel SDR 50% svetstid Ej skrapat Ingen 
uppvärmning

50% 
svetstryck

Omvänd

EN805 Nej Började läcka 
vid initial 
belastning  16 
bar 

Nej Nej Nej Nej Godkänd, 
samt inga 
synliga läckage

STP = vi valde 16 bar, men kan vara mellan 11,2-21 bar

50% muffen började läcka 25min in i tryckperioden….vid 16 bar

Omstart efter vilotid

Avläst värde efter 1 timme 14,0 bar = godkänd!

Sänkning till 10,8 bar uppmätt vattenmängd 50 ml

Uppmätt tryck vid kl 12:00

11,8 bar efter 30 minuter

11,6 Bar efter 90 minuter
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Elmuffsvets Stumsvets Utfall 
provning

Fel SDR 50% svetstid Ej skrapat Ingen 
uppvärmning

50% 
svetstryck

Omvänd

KOVA Nej Nej Nej Nej Nej Nej Godkänd, 
samt inga 
synliga läckage

Förkonditionering 5 bar i 24 timmar

Tryckstegring till 13 bar

Sänk till 10 bar

Avläst värde efter en 1 timme 10,4 bar



2022-11-24 24

Elmuffsvets [1] Stumsvets [2]

Fel SDR 50% svetstid Ej skrapat Ingen 
uppvärmning

50% 
svetstryck

Omvänd

RISE SP
Förstörande 
test

Underkänd - Underkänd Godkänd Godkänd Godkänd

Resultat från destruktiva testen

[1] Provade enligt ISO 21751
[2] Provade enligt ISO 13953



REFLEKTIONER…
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- Viktigt att skilja på benämningarna täthetskontroll och tryckprovning.

- Lätta fel så som ej svetsade elmuffar verkar gå att upptäcka med gängse metoder. 

- Allvarliga svetsfel vid stumsvetsning verkar inte synas i den förstörande eller oförstörande 
kontrollen. 

- Allvarliga svetsfel vid elmuffsvetsning verkar synas i den förstörande provningen dock inte i 
den oförstörande kontrollen.

- Val av tryck vid täthetskontroll bör inte vara för högt eller för lågt…

- Vid kvalitetssäkring av plastsvetsar i PE bör ett helhetsgrepp tas
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Glädjande nyheter… 



JULKLAPPS TIPS
NYA DVS BOKEN KOMMER DEN 20 DECEMBER 
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