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Bakgrund

« Manga ganger far vi in dokumentation fran
svetsning som inte k&nns trovardig.

 Den kanns efterfabriserad i flera fall

« Kov har ganska omfattande protokoll for
svetsning

« Kov har darféor som mal att identifiera
|6sningar for att forenkla dokumentation
under 2022.

» BoOrjade som extern projekt med andrades om
till intern.

« Kommer redovisas i rapport
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Deltar i projekt

Foljande intressenter ar inbjudna

* Martin Andersson, Hallingplast

Daniel Ejdeholm, GPA

Samuel Nyman , KZ

Daniel Danielsson, Kretslopp och Vatten

Hans Andreasson, Pollex
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Referensgrupp

Henrik Oxfall, NPG

Rikard Melin, Pipelife
Maria Stenman, Wavin
Hans Carlsson, Svanesund
Rickard blad, Vabon
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Arbetspaketen

e Arbetspaket 1: Sammanstallning av vilka fel som
uppkommer i de olika fogningsteknikerna

* Arbetspaket 2: Inventering av befintliga program for
dokumentation av svetsegenskaper (

* Arbetspaket 3: framtagande av egenskaper som ska
dokumenteras i app och inventering av vad som finns i
befintliga appar
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Vilka kommer testas?

- EFCC
 Builde/byggkollen
» PE-weldbank

« Controllpoint
 Friatec/Friamat app

e GF WeldinAIR
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Vad star vi idag?

« Arbetspaket 1: inventering och enkat klar.
Rapportskrivning kvar

» Arbetspaket 2: klar

» Arbetspalet 3: Identifierat vilka egenskaper som
vi vill lagra.Borjat med en app och sedan gar vi
vidare med ytterliggare fel.

» Kretslopp och vatten har stamt av med de
seridsa entreprenorerna och all tycker det ar
bra att ga vidare med automatisk 6vervakning
av stumsvets

Vi kommer att behtva andra kalibrering for fa
tillforlitiga data fran automatisk 6vervakning av
stumsvetsparametrar
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