SKANDINAVISK
YTFORADLING
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Valkommen till ytan!

Skandinavisk Ytforadling AB ar en legoverkstad som har inriktat sig pa
Termisk sprutning, maskinbearbetning samt svetsning. Vi genomfor
arligen ca 1800 uppdrag dar vi "ytforadlar” saval gamla som

nytillverkade maskindelar med termiskt sprutade skikt.
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Vi har hjalpt industrin att spara pengar sedan 1988.




VAR HISTORIA

Skandinavisk ytforadling AB

1988 startade Ingvar Persson Skandinavisk ytféradling Omsattning 1988: 4 miljoner, 4 anstallda.
tillsammans med kollegan Bengt Nilsson. Ar 2000 blev Omsattning 2022: 40 miljoner, 31 anstillda

Ingvar ensam agare av foretaget och idag ags fortaget

av Ingvar och hans soner.




VAR ANLAGGNING

3500kvm

Var anlaggning omfattar ca 3500kvm och bestar av Vi arbetar standigt med att utveckla och expandera var

verkstader for termisk sprutning maskinbearbearbetning verksamhet. Senaste investeringen gjordes 2022 var en
samt specialsvetsning. 1200kvm stor ny arbetslokal fér svetsning. 2022

ivesterade vi dven | solceller som kommer producera ca
220.000 kwh/ar.




Vilken hjalp kan industrin
fa for att forlanga
livslangden och 0ka
hallbarheten pa
maskindelar?

En effektiv [6sning ar TERMISK SPRUTNING. Utan den hade vi fatt problem
Bilden visar exempel pd rér till matarskuvar som beldggs med volframcarbid med detaljer till en mangd olika industrier.
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Exempel pa industrier:

o Flygplansmotorer o Livsmedel.

o Kemisk industri. o Ventiler.

o Ostbags tillv. o Kolkraftverk

o Angturbiner. o Sockerbruk.

o Pappersmassa. o Marina komponenter
o Snuspas tillv. o Reningsverk.

o Vattenkraft. o Bilindustrin.

o Tryckerier o Militara komponenter.
o Pumpar. o Oljeindustrin.

o Kraftvarmeverk.




Termisk spruning
vid reparation.

&' Aterstilla ytor pa t ex maskindelar vid
haverier. Snabb renovering. Kort
stillestand:

o Oka slitstyrkan och darmed minska

REPARATION AV LAGERLAGE slitaget. Langre livslangd.

Lagerlaget forsvarvas och sprutas sedan ©) Oka korrOSionsmOtSté nd. Léngre
med 13% kromstal. livslangd.
Darefter bearbetas ytan till slutgiltigt matt. o Sankta tillverkningskostnader. Behover ej
tillverka nytt.




HARDMETALLBELAGGNING

Axellaget belagges och sintras for att flerfaldigt 6ka
livslangden pa maskindetaljen. Efter sintring

bearbetas och slipas ytan till slutgiltigt matt.

Termisk spruning
vid nytillverkning.

o Pa nya delar forebygga korrosion och
olika former av slitage och darmed oka
livslangden.

o Genom att flerfaldigt 6ka livslangden kan
stora varden sparas.

o..Sankta tillverkningskostnader. Battre

tillganglighet pa producerande maskiner.

Mindre lagerhallning av reservdelar.

Aterstalla ytor efter felbearbetning.
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APPLIKATIONER
Unika egenskaper.

o Minska eller 6ka friktionen mellan tva ytor.
o Gora ytor elektrisk ledande eller isolerande.
o Varmeisolerande ytor. Sa kallade
varmebarriarsskikt.

Gor ytor omagnetiska.
Kombination av ovanstaende.
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