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Utsänt till: 

Medlemmarna i AGS 445 

 

För kännedom: 

Måns Sjölander 

Rapport 

ISO/TC 44/SC 11/WG 4 Zoom-möte 19 juni 2024 

Ordförande: Walter Sperko, USA 

Sekreterare: Andrew Davis, USA 

Följande länder var representerade, 19 deltagare (antal deltagare inom parentes): 

Australien (1): Bruce Cannon 

Belgien (1): Benny Droesbeke 

Danmark (2): Jörgen Hagelund, Freddy Thomhav 

Frankrike (1): Jérôme Dietsch  

Japan (1): Sato Masaharu 

Kanada (1): Cristian Zanfir 

Nederländerna (1): Henk Bodt 

Portugal (1): Italo Fernandes 

Storbritannien (3): Clive Slocombe, Marcello Consonni, Vikas Bhandari 

Sverige (1): Mathias Lundin 

Tyskland (3): Frank Kania, Tim Schreiber, Michael Kraus 

USA (2): Walter Sperko, Andrew Davis 

Österrike (1): Michael Seifert 
 

Denna arbetsgrupp behandlar revisionen av ISO 9606-serien. Nedan följer ett sammandrag 

av väsentligheterna under mötet.  

 

1. Allmänt 

Nionde mötet med WG 4 som endast behandlar revisionen av ISO 9606-1 till 5. 

Dagordningen (N 109) godkändes. Minutes från senaste mötet 29 april 2024 (N 104, 

105) godkändes. Roll-call genomfördes.  

2. ISO/CD 9606 – Utveckling av förslaget 

ISO/CD 9606, Qualification test of welders – Fusion welding N 108 (uppdaterad CD 

draft) och N 106 (Delvis lösta kommentarer på CD).  

Noterade N 107 med resolution angående (kommentarer till 9606) handhållen laser. 

Hanterade kommentarer från CD-omröstningen, se N 108. Hanterade ett antal 

restpunkter.  

Diskuterade provningen för provstycket i bilaga C. Fotnot c i tabellen anger att VT 

och UT eller VT och BT krävs. Avsikten är att VT och RT respektive VT och FT inte 

är tillämpbart, med avseende på hanteringen av inträngningen i kälsvetsen. Fotnoten 

förtydligades. 

 

Beslutade att lägga in en tabell för dorndiameter för bockprov. Kommer att 

komplettera formeln. Tabellen nedan kommer att rubriceras om.  
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Diskuterade utformningen av intyget med avseende på det kompletterande 

kälsvetsprovet. 

Svetsmetoder kompletterades med: 

 

Kompletterade angående ”wave form control”. 
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Förkortningen för ”wave form control” ändrades till WF. 

 

Exempel på syntax för intyg för handhållen laser ska läggas till bilaga D. 

Nästa möte angående Bilaga ZA och ZB är 3 juli. Det nya sekretariatet för CEN/TC 

121, AFNOR som ersatt DIN, har lagt ner mycket arbete för att göra HAS-konsulten 

(EU-kommissionens jurist) nöjd.  

Beslutade att cirkulera förslaget på DIS-omröstning efter kompletteringar som 

beslutats under dagens möte. Omröstningen kommer starta ca början av oktober. 

3. Nästa möte med ISO/TC 44/SC 11/WG 4 

Bestäms när slutdatum för DIS-omröstningen fastställts. 

 

 
      Mathias Lundin 


