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För kännedom: 

Måns Sjölander 

Rapport 

ISO/TC 44/SC 11/WG 5 möte 24 januari 2023 

Convenor/Projektledare: Jérôme Dietsch, Frankrike 

Sekreterare: Andrew Davis, USA 

Följande länder var representerade, 22 deltagare (antal deltagare inom parentes): 

Danmark (1): Jörgen Hagelund 

Frankrike (2): Jérôme Dietsch, Alexandre Papadimopoulos 

Japan (2): Kin-ichi Matsuyama, Sato Masaharu 

Nederländerna (2): Henk Bodt, Arjan Roza 

Portugal (1): Italo Fernandes 

Storbritannien (2): Karl Nicholson, Andy Spence, Marcello Consonni 

Sverige (2): Mathias Lundin, Jonas Kilsmark 

Tyskland (7): Marc Warzawa, Tim Schreiber, Holger Zernitz, Stefan Schreiber, Ulrich 

Kahrstedt, Reiner Trillmich, Frank Kania 

USA (2): Andrew Davis, Walter Sperko 

Österrike (1): Friedrich Felber 
 

Denna arbetsgrupp behandlar revisionen av ISO 14732 för kvalificering av 

svetsoperatörer. Nedan följer ett sammandrag av väsentligheterna under mötet.  

 

1. Allmänt 

Femte mötet med WG 5 som endast behandlar revisionen av ISO 14732. 

Dagordningen (N 41) godkändes. En presentationsrunda genomfördes. Minutes (N 

38) från förra mötet 15 december 2022 godkändes. 

2. ISO/CD 14732 – hantering av kommentarer på omröstning 

Fortsatte hanteringen av kommentarerna från senaste omröstningen, N 39. Hann med 

t.o.m. kommentar 34 förra gången. 

Det är meningen att förslaget ska gå på DIS-omröstning efter hanteringen av 

kommentarerna. Då kan ytterligare tekniska kommentarer lämnas. 

Fortsatte diskussionen om vad som ingår i begreppet ”welding unit” och vad som ska 

ingå som väsentligt i kvalificeringen (vilken ändring kräver ny kvalificering). 

Definitionen uppdaterades: 

 

 

Noterade vad som ingår i SC 7s principskiss för ”welding unit”:  
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Diskuterade väsentliga parametrar för automatisk svetsning, 4.4.1: 

 

 

Jag påpekade att det känns som overkill att kvalificera svetsning med och utan arc 

sensor separat. Som det står nu uttrycks det så. Svetsning med arc sensor borde 

kvalificera utan. Man menade att andemeningen är att det ska ses som att svetsning 

med arc sensor kvalificerar utan, men ingen ändring gjordes i förslaget. DIS-

kommentar? 

Svenska kommentaren på c), nr 18 i N 39, att det bara är det som väsentligt påverkar 

hur ”the machine is setup and/ or how parameter settings are entered” diskuterades 

och avslogs (”essentially affecting”). Man menade att det är oklart vad som menas 

med vad som är väsentligt. 

Man menade dock att andemeningen är att inte allt som kan påverka omfattas, så att 

det i princip är byte av svetsenheten (serienumret) som avgör en ny kvalificering. 

Detta innebär att det bara det som är väsentliga ändringar avgör. DIS-kommentar? 

Diskuterade den normativa bilagan A om ”job knowledge”. 

Man menade att operatören ska ha sådan kunskap om diskontinuiteter och avvikelser 

så operatören kan stoppa produktion om de synbarligen uppstår. Lång diskussion om 

hur detta ska uttryckas. 
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A6 (första punkterna) modifierades till: 

 

Noterade att definitionen för mekaniserad svetsning inte har den senaste 

uppdateringen. Korrigerades till: 

 

Beslutade att rekommendera SC 11 att cirkulera det uppdaterade förslaget på DIS-

omröstning (REMISS). 

3. Nästa möte med ISO/TC 44/SC 11/WG 5 

Nästa möte bestämdes till 19 september 2023, efter DIS-omröstningen är avslutad. 

 

 

Mathias Lundin 


