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Utsänt till: 
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För kännedom: 

Måns Sjölander 

Rapport 

ISO/TC 44/SC 11/WG 4 Zoom-möte 23 januari 2023 

Ordförande: Walter Sperko, USA 

Sekreterare: Andrew Davis, USA 

Följande länder var representerade, 25 deltagare (antal deltagare inom parentes): 

Australien (1): Bruce Cannon 

Belgien (1): Benny Droesbeke 

Danmark (1): Jörgen Hagelund 

Finland (1): Ville Saloranta 

Frankrike (2): Alexandre Papadimopoulos, Jérôme Dietsch 

Japan (2): Toru Iijima, Sato Masaharu 

Nederländerna (2): Arjan Roza, Henk Bodt 

Norge (1): Arvid Kallevik 

Portugal (1): Italo Fernandes 

Storbritannien (3): Marcello Consonni, Vikas Bhandari, Andy Spence 

Sverige (2): Mathias Lundin, Jonas Kilsmark 

Tyskland (6): Frank Kania, Marc Warzawa, Reiner Mittelstädt, Tim Schreiber, Holger 

Zernitz, Gregor Machura 

USA (2): Walter Sperko, Andrew Davis 

Österrike (1): Friedrich Felber 
 

Denna arbetsgrupp behandlar revisionen av ISO 9606-serien. Nedan följer ett sammandrag 

av väsentligheterna under mötet.  

 

1. Allmänt 

Femte mötet med WG 4 som endast behandlar revisionen av ISO 9606-1 till 5. 

Dagordningen (N 62) godkändes. Minutes från senaste mötet 5 september 2022 (N 55) 

godkändes. 

2. ISO/WD 9606 – Utveckling av förslaget 

Sedan förra mötet har en omröstning av återstart av projektet genomförts eftersom 

deadlinen passerats. Diskuterade om det nya projektet ska registreras som New Work 

Item (NWI – med deadlines för omröstningar, max 3 år) eller Preliminary Work Item 

(PWI – utan target dates för omröstningar, max 6 år). Noterade att den nuvarande 

utgåvan tog 12 år att färdigställa. 

Beslutade att registrera ISO/WD 9606 som NWI. 

Förra mötet slutfördes diskussionerna om kommentarer från kommittéomröstning i N 

50. Lång diskussion om tabell 15 där Arjan och Frank fick uppdrag att ta fram ett nytt 

förslag. 

Deras förslag diskuterades: 
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Notera avsnitt 5.4: 

 

Sperko föredrog ursprunget till det kompletterande kälsvetsprovet. Ändring vid förra 

revisionen från att stumsvetsprov kvalificerade för kälsvetsning.  

Special position, SP, är definierat som alla svetslägen som inte är huvudsvetslägen 

PA, PB etc. 

SP och huvudsvetslägen anses vara samma läge om det håller sig inom ±15 grader i 

vridning respektive lutning. Alltså, om man kvalificerar i ett SP har man bara giltighet 

för detta SP. ISO 6947 anger att toleransen för lutning och vridning är ±15 grader.   

Diskuterade förslagen ingående och beslutade för tre tabeller enligt nedan. 
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Ny tabell 19: 

 

 

Diskuterade resultatet för omröstningen om det tyska förslaget att separera kraven för 

respektive material i bilagor. 

Argument för: Det blir tydligare för de som inte är vana vid, eller arbetar efter, 

formatet för ISO 9606-1, och mer vana vid materialstandarder. 

Argument mot: Det blir i princip fortsatt fem separata standarder. Det blir väldigt 

hoppigt fram och tillbaka för att hitta kraven, de ”specifika” respektive de 

”gemensamma”. 

Beslutade att avvakta med att eventuellt separera tills vi kommit längre i revisionen. 

Beslutade om en working group consultation, WGC (omröstning), för kommentarer 

specifikt för att fånga upp tolkningsfrågor. Klar till nästa möte, se nedan. 
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3. CASCO (committee for conformity assessment) 

CASCO skrev till kommittén och bad om att korrigera ISO 9606 för att uppfylla ISO 

17024, se N 40.  

Noterades att ISO 9606 är en standard för kvalificering, inte certifiering. ISO 9606 

anger hur prövning går till och täcker tillämpning av första, andra och tredje part. 

ISO/TC 44 antog en resolution om detta i september 2022. 

 

TC 44 har alltså uppmanat SC 11 att behålla ISOs neutralitetsprincip. 

4. Tolkningsfrågor 

Diskuterade tolkningsfråga från Australien, N 63. Bruce noterade att frågan 

härstammar från olika åsikter mellan kontrollorgan och tillverkare i Australien. 

Detta provstycke har från början introducerats av Kanada. 

 

 

De få i gruppen som använder detta gör två makron som hanterar kälsvetsen (fotnot e i 

tabell 13) och ett bockprov för stumsvetsen. 

Noterade att det är ett ganska dyrt prov som de flesta inte använder. Noterade att 

kanadensarna inte gör makron utan endast RT och bockprov. Noterades att en icke 

uppsmält rot i kälsvetsdelen av provet kommer att synas både i RT och bockprov. 

Beslutade att be kanadensarna om klargörande angående den provning som normalt 

utförs på detta, och därefter komplettera förslaget.  

5. Nästa möte med ISO/TC 44/SC 11/WG 4 

Bestämdes till 7 juni 2023 via zoom. 

 

 

Mathias Lundin 


