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AGA47 Svetsekonomi och produktivitet

2019-05-02 Utséant till:
2041/2019 Deltagare i AG 47

For kannedom:
Ange mottagare

Protokoll

AG 47 Svetsekonomi och produktivitet, webmote
den 2 maj, 2019 kl 13:00-14:00,

Deltagare: Dick Skarin, Johan Nilsson, Peter Norman,Eric-LindgrenHakan
Erikssen-Thomas Stenberg, Pierre Bergsten, Nils Stenbacka, KjeHl-Johanssen

Agenda
1. Ordftrande startar motet
2. Genomgang av senaste protokoll
Thomas Stenberg skickar ppt till gruppen
3. Status pa Artikel i Svetsen om berdkningsprogram
Peter tar pa sig att skriva ett utkast som ar battre utformat
4. Nasta Artikel i Svetsen?

1. LTT trad rapporten &r inte klar annu men ligger i pipen for att
skriva artikel med de delar som Esab/SSAB beddmer som externa
delar. Dick ansvarig

2. Intervjuer med féretag ang. svetskostnader, mote efter
rundvandring i Hudiksvall, utifran detta ar det Hasselagripen som
ar mest intressant. Behover folja upp med mer info fran Daniel pa
Gripen for att inte skriva fel saker. Dick renskriver sina
anteckningar och tar fram ett utkast fér publikation.

3. (Tjock hoghallfast material, strategi om forvarmning) Pierre ska
jobba med strategiska aktiviteter inom SSAB och tar upp den
senare.

4. Vad kostar Svetskvalitet, Eric och Dick funderar vidare. Lite
problematiskt da man ar lite bakbunden med kundspecifika
[6sningar. Pierre foreslar att vi anvander generiska siffror for att
kunna visa pa vinster. Thomas berattar om tillvagagangssattet dar
de anvander sig av Nils bok koncentrerad till ett excelark som de
sitter ner med kunden och diskuterar och staller fragan till kunden
vad kunden skulle kunna gora forutsatt att inga daliga produkter
amnar fabriken. Dick: Kan vi sdkerstalla en viss kvalitetsniva sa ar
det dar vi kan spara pengar. Alltsa blir kvaliteten dyrare eftersom
man maste ha hangslen och livrem. Vi kan alltsa ta bort en del
kvalitetskontroll och extra tillsatsmaterial med en korrekt utford
kontroll som. Thomas och Eric (Winteria) tar fram ett utkast.

5. SurFat Peter Kollar med CJS

6. Thomas kollar med Eric om Gustavs Exjobb”Svetsa runt hérn”
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7. Energidtgang, minskad mangd tillsats, farre svetsmaskiner, mindre
svetslangd, robotenergi, svetsgasatgang- ar det mer miljovanligt
att svetsa med CO2. Thomas

8. Ingen artikelide runt gaser i 6vrigt.

o

Nésta artikel blir Hasselagripen, Dick ansvarig. Decemberutgava
Nésta fysiska mote, nér och var? 22/8 2019 Vasteras ABB, Johan T Nilsson
7. Motet avlutas

IS

Dick Skarin Peter Norman
Ordforande Teknisk sekreterare



