-‘l} Strukton Checklista Termitutrustning férvarmning

Rail

Backventiler i handtaget

Kontrollera att backventiler & monterade pa Hesa-handtaget. Dessa ar inte inte
installerade ifran leverantéren. Obs! det ar lagkrav i Sverige pa dessa och
finns for din sékerhet!

Slangar

Kontrollera skicket pa dina slangar! Testa slangen med ett "bojprov" alltsa du
bockar slangen och tittar efter eventuella torrsprickor. Byt vid tveksamhet!
Dimensionen pa slangarna ska vara féljande:

Oxygen: 6,3 mm

Propan: min 8,0 mm OBS! Orange! avsedd fér propan.

Langden ska vara 20m vilket ar beprévat och testat for att fa ratt tryck/flode
framme vid handtaget.

Bild fr&n Elektro Thermit

Regulatorer

Regulatorerna finns i olika Godkénda alternativ. Elektro-Thermit rekomenderar
att deras HESA anvands men aven t.ex AGA-Lindes Unicontrol & godkand.
Kontrollera att ratt storlek anvands s& att matvardet &r inom varden av den
méangden gas vi tar ut. Manometrar som mater gastrycket vid flaskorna bor
kalibreras minst en gang per ar eller infér sasongsstart under tidig var. Anvand
inte flaskor med inbyggda manometrar.

Gasflaskor

P19 Propan skall anvandas alternativt 2st sammankopplade P11. Avgasningen
pa en P11 &r inte tillracklig sarskilt nar mangden gas och yttertempertauren
sjunker.

Anvand elektrisk flaskvarmare. Redan strax under +10C” blir tryck och flode
samre.

Bild frin AGA Linde

Foérvarmningsbrannare

Kontrollera Férvarmningsbrannaren. Halen far inte vara igensatta eller
deformerade. Vid rengoring starta oxygenet med Iagt tryck och anvand rensnal i
halen. Reng0dr 6vrig yta kring halen med en mjuk massingsborste.

—

Bild fran Elektro Thermit

Har kan du komplettera din utrustning vid behov

Stefan Rosdala Maskinpoolen i Ystad

AB Ebbe Johansson i Hallsberg

PRC Angelholm

Peter Abraham Elektro Thermit (Teknisk support frdn Sverige)




-‘II- Strukton Checklista forvarmningsprocessen

Rail

Instéllning av gastryck

Instéllning av gastryck vid flaskan

1. Oppna ventilen pa flaskan.

2. Oppna darefter ventilen for gasen p& handtaget fullt.

3. Vrid upp trycket pa regulatorn s att vardet p& manometern visar det
bestamda vardet. Stang sedan ventilen pa handtaget.

Installningen utfors pa samma satt for propan respektive Oxygen.

Gastryck vid flaska: Oxygen 5 bar Propan 1,5 bar

Bild frdn AGA Linde

&

Bild fran AGA Linde

Starta Forvarmningen

Starta Oxygen

Oppna oxygenventilen pa handtaget helt. Vanta ca. 3 sekunder.

Starta Propan

Oppna propanventilen delvis och tand lagan.

Bild fran E ktro Thermit

Justera brannarldgan

Brannarlagan ska stéllas in med propanventilen sa att ldgans karna ar ungefar 15
20 mm lang.

Starta forvarmningsprocessen

Centrera brannarlagan i formen. Brannarlagan far inte arbeta med
oxygenoverskott. Av denna anledning ska man vid férvarmningen stalla in
brannarlagan som neutral laga med minimalt gasoverskott pa foljande satt:

1. Justera propantillférseln med handtagets ventil tills brannarldgan ger ifran sig
ett knattrande ljud.

2. Stang darefter propanventilen pa handtaget s& pass mycket att det knattrande
ljudet precis forsvinner.

Detta ska repeteras var 30:e sekund under forvarmningsprocessen for att
sékerstélla korrekt gasblandning under hela forloppet.

Lagornas hojd ska vara ungefar 50 cm 6ver formarna.

For mer information:

TDOK 2014:0664
ET — Arbetsanvisning SKV-ELITE L25 "Code of Practice”
https:/lyoutu.be/QMI65_Ht3WY (Film om férvarmningsprocessen)




