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Ordférande: Walter Sperko, USA

Sekreterare: Andrew Davis, USA

Foljande lander var representerade, 23 deltagare (antal deltagare inom parentes):
Australien (1): Bruce Cannon

Belgien (1): Benny Droesbeke

Danmark (2): Jérgen Hagelund, Freddy Thomhav

Finland (1): Ville Saloranta,

Frankrike (1): Alexandre Papadimopoulos

Indien (1): Shaju Albert

Japan (2): Susumu Imoka, Masaharu Sato

Kanada (1): Cristian Zanfir

Kina (1): Chen Yu

Portugal (1): Italo Fernandes

Storbritannien (3): Marcello Consonni, Clive Slocombe, Andy Spence (2a halvan)
Sverige (1): Mathias Lundin

Tyskland (4): J Mussmann, H Zernitz, J Mahlein, Frank Kania

USA (2): Walter Sperko, Andrew Davis

Osterrike (1): Clemens Holler

Denna arbetsgrupp behandlar revisionen av 1ISO 9606-serien. Nedan foljer ett ssmmandrag
av vasentligheterna under motet.

1. Allmant

Tolfte métet med WG 4 som endast behandlar revisionen av 1SO 9606-1 till 5.
Dagordningen (N 139) godkandes. Minutes fran senaste métet 19 mars 2025 (N 135, 136)
godkandes. Roll-call genomfdrdes.

2. 1SO/DISD 9606 — Utveckling av forslaget

Resultatet fran omroéstningen 1SO/DIS 9606, Qualification test of welders — Fusion
welding finns I N 125. Innehaller 238 kommentarer och tva lander, Sverige och Tyskland,
rostade nej.

Principiellt betyder ett svar ”ja med kommentarer” pa en omrostning att man godtar forslaget som det ar, utan att de
kommentarer man lamnat accepteras. Om tillrackligt manga rostar ja kan det ocksa innebéra att forslaget gar direkt till
slutomréstning.

Fortsatte genomgangen av kommentarerna utifran uppdaterade dokument N 137 och 138,
med kommentar 87. (N&sta svenska kommentar &r 113).

Diskuterade tjockleken pa det kompletterande kalsvetsprovet. Foreslogs en tabell, men
foljande fastslogs istallet:

The supplementary fillet weld test piece shall be at least the same thickness as the butt weld test
piece but need not exceed 10 mm. Both plates shall be of equal thickness. The supplementary fillet

weld shall be made using a single layer in the PB position.

Post: Grev Turegatan 12 A, 114 46 Stockholm Kontor: Grev Turegatan 12A Telefon: 08-120 304 00

E-post: fornamn.efternamn@svets.se Hemsida: www.svets.se Org. nr: 802017-0307

S1S



2025-04-24 2/3

Féljande stroks:

Noterade angaende giltigheten for det kompletterande kalsvetsprovet.

When a welder successfully passes the supplementary fillet weld test, the qualification range for fillet
welds shall be determined based on the qualification variables from the butt weld test, in accordance
with the tables for fillet welds. This includes all weldmg posmons covered by the butt weld
qualification in accordance with Table 22-as= : =

Diskuterade kommentarer pa styckena om giltighetsomrade for stumsvetsade rér och
grenror.

”Om man gor ett prov med en rorvinkel kvalificerar provet for rérvinkeln som anvants i
provet upp till 90 grader.”

Danskarna tog upp att ISO 9606 endast omfattar provning med standardiserade
provstycken, och att grenrér alltsa inte ska omfattas av kraven i standarden.

Efter omfattande diskussioner lades nytt standardiserat provstycke till for grenror (fran
ISO 15614-1):

b) Pipe to pipe
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Figure 4 — Test piece dimensions - branch butt weld (BBW) and branch fillet weld (BFW) on
pipe + a)-Pipe-to-plate

Nyckeln till det ”nya” provstycket (véanster) blev modifierat.

Diskussioner om kraven for branches”, ror eller plat, resulterade i féljande:

) Buttjoints in pipes qualify BBW with a = 60° for the qualification ranges given in Table 4 to Table 25.

(]

Fillet welds in pipes, in accordance with Figure 4 a), qualify BFW’s with a > 60° for the qualification
ranges given in Table 4 to Table 25.

If the required branch angle, @ < 60°, a test piece in accordance with Figure 4 a) or b), shall be welded.
A test carried out on a branch connection with a branch angle a qualifies from a to < 90°.

For branch joints in pipes, the qualification range is based on the outside diameter of the branch.
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f) Buttjoints in plates qualify joints with a2 60° for the qualification ranges given in Table 4 to Table 25.

Fillet welds in plates qualify fillet welds with & 2 60° for the qualification ranges given in Table 4 to
Table 25.

If the required angle, @ < 60°, a test piece in accordance with Figure 2 shall be welded. A test
carried out on a plate angle joint with angle @ qualifies all angles from & to < 90°.

Slutligen g):

Where the weld cannot be represented by a standardized test piece in accordance with 7.4 a) to €), a
specific workmanship test piece shall be welded. In this case, the range of qualification is limited to
the conditions used for this test piece.

Diskuterade provning for pasvetsning, tub till tubplatta, etc. Konstaterade att 1ISO 15614-
7 och -8 finns och att den som utfor provlaggningen automatiskt ar kvalificerad. Noterade
dock att det finns ett behov krav for prévning med giltighetsomrade.

Noterade att

UK comment som drogs tillbaka infor nésta revision:

Clarification required for non-standard specific tests, Delete ‘For applications’ Comment withdrawn|

i.e. corrosion resistant overlay only covers only the Add the additional sentence- Consider adding ifi next
specific type of weld (e.g. corrosion resistant overlay) . . . . edition or make reference to
used during the test. Specific test pieces (for example corrosion resistant other ISO standards

overlay, hard-facing overlay, fube to tube plate,
buttering) qualify production welds for the same
application.

Konstaterade att ASME IX har detta ganska valutvecklat.

Motet avslutades vid kommentar 98 i dokument N 137.

3. Nasta mote med ISO/TC 44/SC 11/WG 4

Nasta mote med SC 11 ar bestamt till 21 maj. 1SO 9606 och tolkningsfragor fran
Storbritannien och Sverige tas upp da.
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Mathias Lundin




