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Sveriges behov av yrkeskompetenta svetsare

Inledning

Svetsning ar ett traditionellt industrihantverk som stéller krav pa yrkesteoretisk kunskap och
pa hantverksskicklighet. Yrkets krav pa hantverksskicklighet ar oforandrat hogt samtidigt
som utvecklingen av nya material och 6kade regelbaserade kvalitetskrav har inneburit att
kraven pa teoretiska kunskaper okat.

Dessutom innebar foretagens platta, simmade organisation, ”det finns ingen férman att
fraga”, att svetsaren maste ha tillrdcklig kunskap for att kunna ta egna beslut.

En stor del av tillverkningsindustrins svetsning ar robotiserad idag men mycket svetsning
utfors fortfarande manuellt. Inom reparation och underhall, stalbyggnad, process- och annan
anlaggningsbyggnad och inom manga andra omraden utfors fortfarande all svetsning manu-
ellt. I manga sma foretag, och svetsforetag ar ofta sma, ar svetsningen fortfarande manuell.
Det finns ungefar 20 000 svetsare i landet och 150 000 -200 000 for vilka svetsning ingar
som en del av arbetet. Antalet svetsare har mer an halverats fran 1970-talet (1975 fanns

45 000 svetsare) men ar nu relativt konstant.

| dag utbildas for fa svetsare bade i gymnasieskolan och i yrkeshogskolan for att tillgodose
behoven av erséttnings- och nyrekrytering.
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Utbildningar och arbetsmarknad for svetsare

Féretae for i ndustrinstallationer i
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Gymnasieskola

Svetsutbildningen i gymnasieskolan sker i huvudsak pa Industritekniska programmet, inrikt-
ning Svetsteknik.

Vid gymnasiereformen 2011 blev svetsutbildningen i gymnasieskolan bra. Bland annat blev
amnes- och kursplanerna anpassade till utbildningen till Internationell svetsare vilket styr
utbildningen i riktning mot hogre kvalitet.

Svetseleven nar normalt kél- och ibland stumsvetsniva i det internationella systemet i en
eller tva svetsmetoder t.ex. MMA och MIG/MAG.

Senaste tillganglig statiskt fran Skolverket visar att det varterminen 2015 fanns 791 elever i
arskurs tre pa Industritekniska programmets inriktning Svetsteknik. Branschen anser att be-
hovet &r storre, minst 1000/ar bér komma fran gymnasieskolan for balans mellan tillgang
och efterfragan. Dessutom ar det mycket stora lokala variationer vilket gor att foretag pa
vissa orter har mycket svart att hitta svetsare.

Svetsaren fran gymnasieskolan far arbete i det svetsade verkstadsforetaget eller i stalbygg-
nadsforetaget. | det svetsande verkstadsforetaget med serieproduktion svetsas ofta med in-
dustrirobot. Svetsaren alternerar da mellan att svetsa manuellt och att vara robotoperator.
Med okad yrkeserfarenhet kan svetsaren &ven bli den som programjusterar och programme-
rar roboten. Foretagen kraver att robotoperatdren ocksa maste kunna svetsa manuellt.

Det finns ca 1500 stalbyggnadsforetag i landet. De tillverkar och monterar konstruktioner
och detaljer till staloyggnader, till exempel byggnader, industrihallar, kontorshus, trappor,
racken, broar. De formella kraven pa svetsarbetet har nyligen hojts for denna typ av svetsar-
beten.

Yrkeshogskola, YH

Yrkeshogskolan svarar idag for en mycket liten del av svetsuthildningen i Sverige. Fran de
enstaka utbildningar som finns och har funnits examineras uppskattningsvis 30-50 elever/ar.
Behovet ar betydligt storre dn sa. Branschen uppskattar att det behdvs 300/ar.

Det kravs hogre kompetens an den kompetens gymnasieskolan ger for att utfora svetsade
industriinstallationer i t.ex. processindustrin. Hogre kompetens kravs saval for sjalva svets-
ningen som i ritningslasning, montageteknik och manga andra kringmoment. Till exempel
skall en industrirérmontér ta ansvar for helheten fran forarbete med att svetsa rordetaljer i
verkstaden till fardigmontering pa industriforetaget.

En kvalificerad svetsare pa YH-niva kan svetsa ror med metoderna MMA och TIG i bade
olegerat stal och i rostfritt stal och har god kunskap om alla de olika stalsorter som fore-
kommer inom processindustrin. Han eller hon &r pa den hogsta nivan, internationell rérsvet-
sare, i det internationella utbildningssystemet.

Behovet av svetsare pa YH-niva okar nagot och det finns for narvarande inga teknikforand-
ringar i sikte som tyder pa att den manuella montagesvetsningen skulle kunna erséttas med
robotsvetsning.
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Arbetsmarknadsutbildning

| arbetsmarknadsutbildningen utbildas fler svetsare an i gymnasieskola och yrkeshdgskola.
Antalet varierar mellan aren men kan uppskattas till 1000-1500/ar. Hosten 2015 upphand-
lade arbetsformedlingen svetsutbildning pa 52 orter i landet i en ny upphandling. Utbild-
ningen i de nya avtalen &r bredare &n tidigare utbildning. Man har nu upphandlat Industri-
teknisk utbildning som innehaller bade verkstadsteknik, svetsteknik och platbearbetning.
Varije elev far darmed en bredare utbildning an tidigare viket ger eleven fler anstéllningsal-
ternativ och kan ocksa i vissa fall passa foretagens behov battre.

Svetsaren fran arbetsmarknadsutbildningen far liksom svetsaren fran gymnasieskolan arbete
i det svetsande verkstadsforetaget eller i stalbyggnadsforetaget.

Behov av 6vrig svetspersonal

Svetsansvariga

Internationell Svetsingenjor, IWE, internationell svetstekniker, IWT, och internationell
svetsspecialist, IWS, &r utbildningstitlar fér personer som alla kan ha rollen som svetsansva-
rig i ett svetsade foretag. Svetskommissionen bedémer att det finns omedelbart behov av
ytterligare 1000 svetsansvariga med diplom, framst internationella svetsspecialister, IWS.
Det uppkomna behovet beror framst pa nya regler for tillverkning av stalkonstruktion-
er/stalbyggnader.

Utbildningen till IWS &r en sex veckor lang teoriuthildning. Intradeskravet for att ga IWS-
utbildning ar; yrkesutbildning till svetsare foljd av tre ars svetsrelaterad yrkeserfarenhet eller
alternativt fem ars svetsrelaterad yrkeserfarenhet.

Utbildningarna till internationell svetsingenjor och svetstekniker ingar idag i civilingenjors-
utbildningen pa KTH i Stockholm dér ocksa externa elever fran industrin far delta. Utbild-
ningen finansieras med elevavgifter och finansiellt stod fran nagra stora industriforetag.
Varje ar examineras 20-25 elever. Industrins behov ar dubbla antalet.

Svetskonstruktorer

Under en lang foljd av ar har kompetensen inom svetsade stalkonstruktioner forsamrats. Pa
de tekniska hogskolorna har utbildningsomfattningen minskats eller tagits bort till forman
for andra @mnen.

Aven resurssplitringen mellan ett stort antal larosaten har lett till en kraftig sankning av
kompetensen. Det ar ocksa brist pa kvalificerade kurser for vidareutbildning inom svetsade
stalkonstruktioner for berakningsingenjorer och konstruktorer.

Svetskommissionen anser att utbildningen inom svetsade stalkonstruktioner maste starkas
och prioriteras till nagon eller nagra starka hogskolor. Annars kommer vi att fa uppleva fler
haverier av stalkonstruktioner med risker for allvarliga olyckor och dodsfall.

Generellt &r kunskapen om svetsning och material dalig hos konstruktorer. Kunskapsbristen
medfor inte sallan fel i konstruktionen som ofta &r svara och kostsamma att ratta till nar de
upptécks.



