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1. Omvärldsbevakning – Pågående forskning  & standarder
- Hydro-axial tension method for whole pipe butt-fusion joint tensile test

2. Arbetsgruppen för Strukturväggsrör
- AMA26
- WPS

3. SKZ DVGW GW331 



 Development of hydro-axial tension method for whole pipe butt-fusion joint tensile test 

Varför?

• Provningen vi gör idag undersöker bara sektioner av svetsen 
vilket gör att kritiska svetsfel kan missas.

• För stora dimensioner krävs väldigt höga krafter vid normal 
dragprovning av hela rör. 
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Bra svets Partiklar
För lång 

omställningstid
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AT – Axial Tension

HAT – Hydro Axial Tension



TÄNKVÄRT RESULTAT FRÅN FORSKNINGEN

2024-11-04 | Daniel Ejdeholm 5

Svetsvulst 
borttagen

Svetsvulst 
borrad

Kontaminerad svetsytor
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ISO TC 138/ SC 5/WG 17



KUL MED STANDARDER 
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ISO/TC 138 SC 2
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SS-EN ISO 15874- Plastics piping systems for hot and cold water installations - Polypropylene (PP)

EN ISO 15874 “PP” – Butt fusion: Revision to integrate butt fusion

The issue is on PWI stage. Under ISO/TC 138 SC 2 lead, a test method was worked out to ensure

weldability of PP-R and PP-RCT material. A round robin will be conducted in 2024 with 9 labs

involved to check the test method
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CEN/TC 249/WG 16



STRUKTURVÄGGRÖR AG51 
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AMA23 AMA26

Förslag på text
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Förslag på text AMA26

Tabellen med vilken kraft 
en svets ska klara kommer 
tas bort i den nya 
uppdateringen av 
standarden 

Unika produkter allt täcks 
inte av DVS 

SS-EN ISO 13262:2017

Plaströrssystem av termoplast för avlopp i 
mark - Spiralformade lättviktsrör av 
thermoplast - Bestämning av 
draghållfasthet hos en söm (ISO 
13262:2010)

DVS 2207-4
Grundläggande kring
- temperatur
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DVS 2207-4



SV-RÖREN
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Krav från AMA gruppen är att det ska finnas en WPS tillgänglig, 
ett utkast finns som följer SS-EN ISO 15609

WPS kommentarer:

- WPS ska vi börja kalla det för svetsdatablad?

- När man pratar denna typ av rör så mäter man ID, inte YD. Ändra till ID och profilhöjd.

- Vilken typ av fasningsverktyg/maskin och skrapnings verktyg/maskin får användas för 

att inte förstöra materialets egenskaper och för att inte värma upp materialet vid detta 

moment?

WRS kommentarer:

- Tillverkningsnummer på svetsutrustningen saknas

- ID och profilhöjd

- Fasning saknas

- Skrapning saknas

- Finns det något krav på besiktning/kalibrering av handextruders eller är det något vi 

skall fråga marknaden om det finns ett behov  



10.1 SKZ
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SKZ-DVGW -331
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Varje företag har svetsansvarig – supervisor

Supervisor kan förlänga den svetsande personalens certifikat

Reflektioner:

- Kunskapskraven på svetsaren är högre i Sverige än Tyskland
- Hänvisning till tillverkarnas rekommendationer i större utsträckning
- DVGW materialet var framtaget av IKV – alla har samma utbildningsmaterial
- Antal svetsmaskiner per deltagare var högt
- Examinationen 

Institute for Plastics Processing: 
Research for Practical Use



EXAMINATIONEN
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Praktisk TeoretiskPraktisk/Teoretisk

Kontroll av svetsar Onsite-instruktion Teoriprov 
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