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STANDARDSPALTEN

Nypublicerade standarder
Ett urval av nya standarder och vad de behandlar (ej titlar) ey
SS-EN 15340 Bestimning av skjuvhéllfasthet for termiskt sprutade skikt

SS-EN 15339-2 Sikerhetskrav for utrustning for termisk sprutning

SIS-CEN ISO/TR 3834-6 Riktlinjer for implementeringen av ISO 3834
SS-EN ISO 18594 Bestimning av kontaktresistansen for aluminium vid motstdndssvetsning

SS-EN ISO 16834 Indelning av tillsatsmaterial for gasmetallbdgsvetsning av hoghéllfast stal
(ersatt SS-EN 12534)
SS-EN ISO 14343 Indelning av tillsatsmaterial f6r bigsvetsning av rostfria och vérmebestéin-
diga stél (ersatt SS-EN 12072)
SS-EN ISO 3834-5/T1 Kvalitetskrav for smiltsvetsning — nationellt tilligg
SS-EN 1395-1 till -7 Acceptanskontroll for utrustning f6r termisk sprutning

CE-markta tillsatsmaterial for
svetsning - Elektrodportalen©

CE-mirkning for bestyrkande av egen-
skaper ersiitter Svetskommissionens
“Forteckning 6ver bagsvetselektroder
godkinda enligt svensk standard”. For
CE-mirkta tillsatsmaterial se Elektrod-
portalen© pa www.svets.se

Enligt Boverket dr hidanefter CE-
mirkning (enligt byggproduktdirekti-
vet) enda sittet att bestyrka egenska-
perna for tillsatsmaterial for svetsning
av byggkonstruktioner.

BSK 99 kap 9:631 anger undantag
fran kravet pa4 mottagningskontroll av
tillsatsmaterial for svetsning om dessa
ir upptagna i Svetskommissionens for-
teckning Gver bagsvetselektroder.

I och med att produktstandarden for
tillsatsmaterial for svetsning, SS-EN
13479, dr harmoniserad, offentliggjord
och 6vergangstiden har passerats (2006-
10-01) giller inte l&ngre andra bestyr-
kandesitt 4n CE-mirkning (se kap 1.4
i BKR eller BBR). Nir en standard &r
harmoniserad kan myndigheten (Bover-
ket) bara foreskriva egenskaper som ir
upptagna i ZA-bilagan. Resultatet blir
didrmed att hédnvisningen i BSK99 kap
9:631 till forteckningen kommer att tas
bort i den reviderade utgédvan av BSK
som kommer ut i var.

Som foljd tog Svetskommissionens
AGS 443 den 27 februari 2007 beslutet
att dra in Svetskommissionens “For-
teckning 6ver bagsvetselektroder god-
kinda enligt svensk standard”.

Den typkontroll som CE-mérkning
ska baseras pa #r utford enligt europe-
isk standard (SS-EN 14532). CE-miirk-
ning uppfyller eller vertrdffar ddrmed
krav pa bestyrkande av egenskaper for
tillsatsmaterial for svetsade produkter
ddr formella krav stiills (alltsd ej endast
byggprodukter).

Exempelvis vid tillimpning av di-

12

rektivet for tryckbirande annordningar,
PED: Tillsatsmaterial for svetsning och
andra fogningsmaterial beh6ver inte
uppfylla ndgra harmoniserade standar-
der, europeiska materialgodkéinnan-
den eller speciell materialbedémning.
Anledningen #r att PED inte kréver att
dessa material uppfyller kravet i av-
snitt 4.2b. i bilaga 1. Observera dock
att tillsatsmaterialet ska ha dokumente-
rade och kiinda egenskaper. Detta ska
tillhandahallas pé tillsatsmaterialtill-
verkarens ansvar. Som underlag krévs
(minst) ett “typ 2.2-intyg” (enligt EN
10204) som tilthandahills av tillsats-
materialtillverkaren. Detta innebér att
CE-mirkta tillsatsmaterial (OBS! en-
ligt CPD) utan ytterligare intyg kan an-
vindas vid tillverkning av tryckbdrande
annordningar enligt PED.

For att upprétthélla den konsument-
upplysning som forteckningen utgjort
och tillhandahélla en service for val av
CE-mirkta tillsatsmaterial for svetsning
har Elektrodportalen© upprittats.

CE-mirkta tillsatsmaterial kan dven
till exempel utnyttjas vid kvalificering
av svetsprocedurer enligt SS-EN ISO
15610 (kvalificering med hjélp av pro-
vat tillsatsmaterial). Byte mellan olika
fabrikat &r tilldten inom samma grupp
enligt SS-EN ISO 15614-1 om det €j
krivs att slagseghetsegenskaper ska
verifieras.

BSKO7 - Ny reviderad utgéva

Boverkets handbok for stalkonstruktio-
ner, BSK, dr under revision och vintas
pa remiss under juni for att komma ut i
bokform efter sommaren. Boverket har
beslutat att avvakta med vergang till
de europeiska standarderna EN 1993-3
(Eurocode 3) for dimensionering samt
EN 1090 for utforande av stalkonstruk-
tioner. I stillet reviderar man BSK och
rdknar med att BSK07 ska ha en livs-

ldngd pa cirka tre &r.

Forandringarna ér ménga men syftar
frimst till komplettering och uppdate-
ring av referenser till standarder. Nagra
detaljer angdende svetsning:

En skédrpning av formuleringen an-
giende svetsarbetsledares (tidigare
“gvetskoordinator”) kompetens: "Svet-
sarbetsledare bor ha kompetens enligt
SS-EN ISO 14731. Exempel pé l&mp-
lig kompetens for svetsarbete avseende
konstruktion av st&l med fx <500 MPa
iutforandeklass GC ar IWS (Internatio-
nal Welding Specialist) och for dvriga
material och utférandeklasser IWT (In-
ternational Welding Technologist).”

Referensen till den indragna stan-
darden for svetsarprévning, SS 06 52
01, tas troligtvis bort. Man fortydligar
dven vid svetsarprévning enligt SS-EN
287-1 att “granskaren kan vara svets-
arbetsledaren (tillverkaren)” samt att
“svetsarprovningen kan baseras pé ett
preliminért svetsdatablad, pWPS, som
kan vara upprittat av svetsarbetsleda-
ren (tillverkaren)”. Detta helt enligt kra-
ven i standarden.

Definitionen for “granskare eller
granskande organ” enligt till exempel
SS-EN 287-1 och SS-EN ISO 15614-1
ir person eller organisation som har
tillsatts for att verifiera Gverensstém-
melse med tillimplig standard. ANM. 1
vissa fall kan det krévas en yttre obero-
ende granskare”.

For tillsatsmaterial for svetsning
kommer f6rvisso hénvisas till CE-
mirkning, men méjlighet till ndgon
typ av ankomstkontroll kan komma att
kvarsta.

Tillaggskraven avseende svetsklasser
kommer att modifieras med avseende
pé den nya utgdvan SS-EN ISO 5817.
Tekniskt sett kommer kraven dock att
overensstimma med de tidigare. €




