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svetsen

Nypublicerade standarder

Samtliga endast pa engelska

Mathias Lundin, Svetskommissionen

STANDAR DSPALTEN

Ett urval av nya standarder och vad de behandlar (ej titlar)

SS-ENISO 15614-7 "Procedurkontroll — Pasvetsning”

SS-ENISO 6520-1 ”Diskontinuiteter och formavvikelser”

SS-ENISO 17657-1 till 5 "Motstandssvetsning - Métning av svetsstrom - Del 1 till
5: Riktlinjer for métning, Strommitare med spole, Strémspole, Kalibreringssystem,

Verifiering av strémmiitningssystem”
SS-EN ISO 14373 "Motstandssvetsning - Punktsvetsning av lagkolhaltiga stal”
SS-EN ISO 16432 "Motstandssvetsning - Pressvetsning av ldgkolhaltiga stil med

pressvarta(-or)”

SS-EN ISO 16433 "Motstandssvetsning - Somsvetsning av ldgkolhaltiga stal”
SS-EN ISO 10447 "Motstandssvetsning - Flik- och mejselprovning av punkt- och

pressvetsar”

Ny version av SS-EN 1SO 5817

Dennyaversion av SS-EN ISO 5817 som faststilldes 2007-
08-07 &r inte ndgon ny utgiva av standarden utan en kor-
rigerad version av ISO 5817, se nedan. Dérfor kallas den
alltsé fortfarande utgéva 1 och ir inte listad som “nypubli-
cerad standard” ovan.

Andringarna 4r i huvudsak redaktionella samt nigra riitt-
telser. De visentliga dndringarna 4r:
o Avsnitt 3.3 korta diskontinuiteter och formavvikelser: For
svetsar dver 100 mm skall bedémningen ske av "de 100 mm
som innehéller flest diskontinuiteter och formavvikelser” i
stillet for tidigare “ett godtyckligt avsnitt”
e Avsnitt 4 Beteckningar: "A” definieras som “area som
omger porerna” och ”d,” som “diameter for area som om-
ger porerna”
e Tabell 1, Nr. 1.6 Ofullstindig intringning i roten: I den
svenska §versittningen har ”h > 0,2t” korrigerats till ”h <
0,2t” for svetsklass D
o Tabell 1, Nr. 1.12 Felaktig fattningskant: Tillaten vinkel
for kélsvets i svetsklass C har éndrats till > 100°
e Tabell 1, Nr. 2.12 Bindfel: For svetsklass D har “men far
inte ga upp till ytan” strukits
o Tabell 1, Nr. 3.1 Kantforskjutning: Sista meningen “Kant-
forskjutningar inom de tilldtna ...” &r struken
e Tabell 1, Nr. 3.2 Vinkelavvikelse: Ar struken helt och hél-
let
e Tabell 1, Nr. 3.3 Délig passning vid kilsvets: Andrad
till Nr. 3.2. Hela meningen angende systematiska fel 4r

Mer information om svetsstandard finns
pa www.svets.se/standard. Som medlem
i Svetskommissionen och SIS ar du (ditt
foretag) valkommen att medverka i nagon
Arbetsgrupp standardisering, AGS, och
dven som svensk representant eller expert
i de europeiska eller internationella grup-
perna. Detta ger god kunskap och paver-
kansmajligheter med tillgang till stan-
darder, forslag och ett kunnigt natverk.

struken och ersatt av ”Spalten mellan arbetsstycken som
skall svetsas. Spalter som dverstiger tillimplig griins kan,
i sérskilda fall, kompenseras med motsvarande dkning av
a-mattet”

Med dessa korrigeringar dr versionen fran 2004 fullt an-
vindbar och referensen SS-EN ISO 5817:2004 &r att betrak-
ta som densamma som SS-EN ISO 5817:2007 (utgdva 1).

Formellt sett &r den nya versionen en faststiillelse av EN
ISO 5817:2003, korrigerad version:2005, inklusive tekniskt
korrigendum 1:2006. ¢

Industriugnar

Vi t|llverkar ugnar fill konkurrenskraftlga priser
i var egen verkstad.
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